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STIHL Diamant-Trennschleifscheibe

Symbole und Warnzeichen

Vi)

Besondere SicherheitsmaRnahmen sind beim
Arbeiten mit dem Trennschleifer nétig, weil mit
sehr hoher Umdrehungsgeschwindigkeit der
Trennschleifscheibe gearbeitet wird.

Diese Diamant-Trennschleifscheibe
ist nach EN 13236 auf
handgehaltenen Geraten
zugelassen.

Die gesamte Gebrauchsanleitung des
Trennschleifers, dieses Heft und die Etiketten
auf der Trennschleifscheibe vor der ersten
Inbetriebnahme aufmerksam lesen. Die
Dokumentation fiir den spateren Gebrauch
aufbewahren. Nichtbeachten der
Sicherheitshinweise kann lebensgeféhrlich
sein.

Op>

Schutzhelm tragen bei Gefahr von herab
fallenden Gegenstanden. Gesichtsschutz und
&® unbedingt Schutzbrille tragen — Gefahr von
‘ , aufgewirbelten oder weggeschleuderten

Gegenstanden.

Gesichtschutz ist kein ausreichender Augenschutz.

,Personlichen” Schallschutz tragen —z. B.
Gehorschutzkapseln.

Waéhrend der Arbeit kdnnen Staube (z. B.
kristallines Material aus dem zu trennenden
Gegenstand), Dampfe und Rauch entstehen —
Gesundheitsgefahr!
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Bei Staubentwicklung immer Staubschutzmaske tragen.

Bei zu erwartenden Dampfen oder Rauch (z. B. beim
Trennen von Verbundwerkstoffen) Atemschutz tragen.
Mit Diamant-Trennschleifscheiben nass trennen. Fiir die
Staubbindung ist eine Wassermenge von mindestens
0,6 I/min nétig.

Asbeststaub ist aulerst gesundheitsschadlich — niemals
Asbest trennen!

VorschriftsmaRige Bekleidung und Ausriistung tragen.

Robuste Arbeitshandschuhe aus
widerstandsfahigem Material tragen (z. B.
Leder).

Trennschleifscheibe 6fter prifen — sofort
ersetzen, wenn sich Risse, Wolbungen oder
andere Schaden (z. B. Uberhitzung) zeigen —
durch Bruch Unfallgefahr!

Nicht seitlich schleifen oder schruppen.
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Trennschleifscheibe gerade im Schnittspalt
fihren, nicht verkanten oder einer
Seitenbelastung aussetzen.

Trennschleifscheibe auswahlen

Die richtige Auswahl und Anwendung von STIHL
Trennschleifscheiben gewéhrleistet den wirtschaftlichen
Nutzen und vermeidet schnellen Verschleil’. Bei der
Auswahl hilft die Kurzbezeichnung auf dem Etikett und der
Verpackung (Tabelle mit Einsatzempfehlungen).

Keine andere Materialien trennen — Unfallgefahr!

Angaben auf dem Etikett

— AuBendurchmesser der Trennschleifscheibe

— Durchmesser der Spindelbohrung

— maximal zuléssige Drehzahl der Trennschleifscheibe

— maximale Umfangsgeschwindigkeit

Die zulassige Drehzahl der Trennschleifscheibe muss gleich
hoch oder héher sein als die maximale Spindeldrehzahl des
Trennschleifers.

Durchmesser von Spindelbohrung der Trennschleifscheibe
und Welle des Trennschleifers missen Ubereinstimmen.

Trennschleifscheibe anbauen

Trennschleifscheiben vor dem Anbau priifen auf Risse,
Ausbriiche, Kernverschleil, Ebenheit, Kernermidung,
Segmentbeschadigung oder -verlust, Zeichen von
Uberhitzung (Farbveranderung) und mogliche
Beschadigung der Spindelbohrung. Niemals gerissene,
ausgebrochene oder verbogene Trennschleifscheiben
verwenden.

Spindel des Trennschleifers und alle Befestigungsteile
prifen, keine Trennschleifer mit beschadigter Spindel oder
Teilen verwenden — Unfallgefahr!
Diamant-Trennschleifscheiben niemals richten.

Keine Trennschleifscheibe verwenden, die auf den Boden
gefallen ist — beschadigte Trennschleifscheiben kdnnen
brechen — Unfallgefahr!

Die richtige Drehrichtung der Trennschleifscheibe beachten,
die Pfeile auf Etikett und Trennschleifscheibe zeigen in
Drehrichtung.

Trennschleifscheiben lagern

— Trennschleifscheiben bei Transport und Lagerung keiner
direkten Sonnenbestrahlung oder anderer
Warmebelastung aussetzen

— StoRe und Schldge vermeiden

— Trennschleifscheiben trocken und bei méglichst
gleichbleibender Temperatur auf ebener Flache liegend
in der Original-Verpackung stapeln

— Trennschleifscheiben nicht in der Néhe von aggressiven
Flussigkeiten lagern

— Trennschleifscheiben frostfrei aufbewahren

Trennschleifer transportieren

Trennschleifer niemals mit angebauter Trennschleifscheibe
transportieren — Bruchgefahr!

Betriebsstérungen beheben

Bei Veranderungen im Schnittverhalten (z. B. héhere
Vibrationen, reduzierte Schnittleistung) Arbeit unterbrechen
und Ursachen fiir die Veranderungen beseitigen.

Rund- und Planlauf

Der Betrieb der Trennschleifscheibe an einem
Trennschleifer mit mangelhafter Spindellagerung kann zu
Rundlauf- und Planlaufabweichungen fiihren.
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Eine zu groRe Rundlaufabweichung (A) Uberlastet einzelne
Diamantsegmente, die sich dabei erhitzen. Dies kann zu
Spannungsrissen im Stammblatt oder zum Ausgliihen
einzelner Segmente fiihren. Planlaufabweichungen (B)
erzeugen eine héhere Warmebelastung und breitere
Schnittfugen. Fachhandler aufsuchen.

Kernverschleifl

180BA013 KN

Beim Trennen von Fahrbahndecken nicht in die Tragschicht
(haufig Schotter) eindringen — Trennschleifen im Schotter ist
am hellen Staub zu erkennen — dabei kann GbermaRiger
Kernverschlei® auftreten — Bruchgefahr! Neue
Trennschleifscheibe verwenden.

Aufbauschneiden, schéarfen

id
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Aufbauschneiden bilden sich als hellgrauer Belag an den
Oberseiten der Diamantsegmente. Dieser Belag setzt die
Diamanten in den Segmenten zu und stumpft die Segmente
ab.

Aufbauschneiden kénnen sich bilden:

— bei extrem hartem Schnittgut, z. B. Granit

— bei falscher Handhabung, z. B. zu groRRe Vorschubkraft
Aufbauschneiden verstarken Vibrationen, verringern die
Schnittleistung und verursachen Funkenbildung.

Bei den ersten Anzeichen von Aufbauschneiden die
Diamant-Trennschleifscheibe sofort "scharfen" — dazu
kurzzeitig in abrasivem Material wie z. B. Sandstein,
Gasbeton oder Asphalt trennen.



Zugabe von Wasser verhindert die Bildung von
Aufbauschneiden.

180BA015 KN X

Wird mit stumpfen Segmenten weitergearbeitet, kdnnen
diese wegen der hohen Hitzeentwicklung weich werden —
das Stammblatt gliiht aus und verliert seine Festigkeit — dies
kann zu Verspannungen fiihren, deutlich erkennbar an
Taumelbewegungen der Trennschleifscheibe. Die
Trennschleifscheibe nicht weiter verwenden — Unfallgefahr!

Aufschmieren

Aufschmieren entsteht, wenn bestimmte Materialien beim
Trennen an der Trennschleifscheibe haften bleiben,
besonders haufig beim Trennen von Rohren aus nicht
schweilRbarem Kunststoff (PP, PE, PVC). Bei den ersten
Anzeichen von Aufschmieren, Diamant-Trennschleifscheibe
sofort ,abrichten” - dazu kurzzeitig in abrasivem Material wie
z. B. Sandstein, Gasbeton oder Asphalt trennen.

STIHL Diamond cutting wheel

Symbols and warning symbols

This diamond cutting wheel has
been approved in accordance with
EN 13236 for hand-held devices.

_—

Special safety precautions must be taken
when working with the cut-off machine due to
the very high rotational speed of the cutting
wheel.

User Manual for the cut-off machine, this
manual and the labels on the cutting wheel
before using the machine for the first time.
Keep the documentation in a safe place for
later use. Non-observance of the safety
instructions may result in serious or even fatal
injury.

Wear a safety hard hat where there is a
danger of injuries from falling objects. To
reduce the risk of injury from propelled objects,
always wear face protection and safety
glasses.

@ Itis important that you carefully read the entire

&
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A face mask alone is not sufficient to protect the eyes.

Wear "personal" hearing protection —e.g. ear defenders.
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Always wear a dust mask if dust is generated.

If fumes or smoke are anticipated (e. g. when cutting
composite materials), wear respiratory protection.
Always work with water and wet cutting when using the
diamond cutting wheels. The amount of water for binding
dust must be kept at least at 0.6 I/min.

Asbestos dust is extremely toxic - the machine must
therefore never be used to cut asbestos!

Wear proper protective clothing and equipment.

Dust (e.?g. crystalline material from the object
being cut), fumes and smoke may be
produced while cutting - health hazard!

Wear sturdy protective gloves made of a
resistant material (e.g. leather).

Frequently inspect the cutting wheel — replace
it right away if there are visible cracks,
buckling or other damage (e.g. overheating) —
risk of accident due to breakage!

Do not use for lateral grinding or scrubbing.

The cutting wheel must be guided straight in
the cut, without tilting. Never exert lateral
pressure on the diamond cutting wheel.

0@

Selecting the cutting wheel

The proper selection and use of the STIHL diamond cutting
wheels ensure economical use and avoid accelerated wear.
The product code which appears on the label and the
packaging (table with recommendations for use) should help
when selecting the right cutting wheel.

Do not cut any other materials - risk of accident!

Information on the label

— Outer diameter of the cutting wheel

— Spindle bore diameter

— maximum permissible cutting wheel speed

— maximum peripheral speed

The permissible cutting wheel speed must be equal to or
greater than the maximum spindle speed of the cut-off
machine.

The spindle bore diameter of the cutting wheel and the shaft
of the cut-off machine must match.

Installing the cutting wheel

Before fitting a used cutting wheel, check that it is not
cracked, chipped, undercut or uneven, and does not display
any signs of core fatigue or overheating (discoloration);
check also the spindle bore is not damaged. Never use

cracked, chipped or bent cutting wheels.

Check the spindle of the cut-off machine and all fastening
parts. Do not use a cut-off machine if its spindle is damaged
- risk of accident!

Never straighten diamond cutting wheels.

Do not use a cutting wheel which has fallen to the ground -
damaged cutting wheels may break - risk of accident!

Observe the correct direction of rotation of the cutting wheel;
the arrows on the label and the cutting wheel point in the
correct direction of rotation.

Storing cutting wheels

— Do not expose cutting wheels to direct sunshine or other
thermal stresses during transport and storage

— Avoid jolting and impacts

— Stack cutting wheels flat on a level surface in the original

packaging in a dry place where the temperature is as
constant as possible

— Do not store cutting wheels in the vicinity of aggressive
fluids

— Store cutting wheels in a frost-free place

Transporting the cut-off machine

Never transport the cut-off machine with an attached cutting
wheel - risk of breakage!

Rectifying malfunctions

In the event of changes in cutting behavior (e. g. increased
vibration, reduced cutting performance), stop work and
eliminate the causes of the changes.

Axial and radial run-out

Using the cutting wheel on a cut-off machine with a faulty
spindle bearing can lead to deviations in radial and axial run-
out.

180BA0T1 KN

An excessively high radial run-out deviation (A) overloads
individual diamond segments, which overheat in the
process. This may lead to stress cracks in the parent wheel
or to the annealing of individual segments. Deviations in
axial run-out (B) result in higher thermal loading and wider
cuts. Contact a dealer.

Undercut

180BA013 KN

Do not cut into the base course (frequently gravel) when
cutting roadway pavement — cutting in chipped stones and

3



gravel is revealed by light-colored dust — excessive undercut
may occur as a result — risk of breakage! Use a new cutting
wheel.

Built-up edges, sharpen
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Built-up edges take the form of a light gray deposit on the
tops of the diamond segments. This deposit on the
segments clogs the diamonds and blunts the segments.

Built-up edges can form:
— when cutting extremely hard materials, e. g., granite
— with incorrect handling, e. g. excessive feed force

Built-up edges increase vibration, reduce cutting
performance, and cause the formation of sparks.

At the first signs of built-up edges, immediately "sharpen" the
diamond cutting wheel - to do this, briefly cut through
abrasive material such as sandstone, aerated concrete or
asphalt.

Addition of water prevents the formation of built-up edges.

180BA015 KN X

If work continues with dull segments, these may soften due
to the high heat generated - this means that the parent
wheel will anneal and its strength will become compromised
— this can lead to stresses that are clearly apparent from the
gyrations of the cutting wheel. Do not continue to use the
cutting wheel - risk of accident!

Glazing

Glazing forms when certain materials stick to the cutting
wheel while cutting, in particular when cutting pipes from
non-weldable plastic (PP, PE, PVC). At the first signs of
glazing, immediately adjust the diamond cutting wheel — to
do this, briefly cut through abrasive material such as
sandstone, aerated concrete or asphalt.

®

Disque a découper STIHL diamanté

Symboles et pictogrammes d'avertissement

Ce disque a découper diamanté est
homologué, selon la norme
EN 13236, pour ['utilisation sur des
machines tenues a la main.

|

En travaillant avec la découpeuse a disque, il
faut respecter des prescriptions de sécurité
particuliéres, parce que le disque & découper
tourne a une trés haute vitesse.

Avant la premiere mise en service, lire
attentivement la Notice d'utilisation de la
découpeuse a disque, ce folio et les étiquettes
appliquées sur le disque a découper.
Conserver précieusement ces documents
pour pouvoir les relire plus tard, avant de
réutiliser la machine. Le fait de ne pas
respecter les prescriptions de sécurité peut
entrainer un danger de mort.

Pour se protéger la téte, porter un casque —
chaque fois qu'un risque de chute d'objets se
présente. Porter une visiére pour la protection
du visage et, en plus, porter impérativement
des lunettes de protection —risque de blessure
par des objets soulevés par le déplacement
d'air ou projetés.

Une visiére n'offre pas une protection oculaire suffisante.

Porter un dispositif antibruit « individuel » — par ex. des
capsules protége-oreilles.
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Au cours du travail, des poussiéres (par ex.
des matieres cristallines provenant de I'objet a
couper), des vapeurs et des fumées peuvent
étre dégagées — risque pour la santé !

D

En cas de dégagement de poussiére, toujours porter un
masque antipoussiére.

En cas de risque de dégagement de vapeurs ou de fumées
(par ex. au découpage de matériaux composites), porter un
masque respiratoire.

Pour le découpage avec des disques diamantés, un
arrosage est nécessaire. Pour lier la poussiére, le débit
d'eau doit atteindre au minimum 0,6 I/min.

La poussiére d'amiante est extrémement nocive — ne jamais
découper de I'amiante !

Porter des vétements et équipements de protection
réglementaires.

Porter des gants de travail robustes en
matériau résistant (par ex. en cuir).

Vérifier fréquemment le disque a découper - le
remplacer immédiatement s'il présente des
fissures, des bombements ou d'autres
dommages (par ex. des traces de surchauffe),
car il pourrait casser — risque d'accident !

Ne pas utiliser la machine pour un meulage de
c6té ou un dégrossissage.

2
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Introduire le disque a découper dans la fente
en le présentant a la verticale, sans le gauchir
ni le soumettre a un effort latéral.

Choix du disque a découper

Le choix des disques a découper STIHL qui conviennent et
leur utilisation correcte garantissent la rentabilité du travail
en évitant une usure rapide. La dénomination abrégée
indiquée sur I'étiquette et 'emballage (tableau précisant les
matériaux pour lesquels le disque respectif est conseillé)
aide a choisir le disque qui convient.

Ne pas couper d'autres matériaux — risque d'accident !

Indications données sur I'étiquette

— Diametre extérieur du disque a découper

— Diametre de I'alésage pour broche

— Vitesse de rotation maximale admissible pour le disque
a découper

— Vitesse circonférentielle maximale

La vitesse de rotation maximale admissible pour le disque a
découper doit étre égale ou supérieure au régime maximal
de la broche de la découpeuse a disque.

Le diamétre de I'alésage pour broche, dans le disque, et
celui de I'arbre de la découpeuse a disque doivent coincider.

Montage du disque a découper

Avant de monter des disques a découper, s'assurer qu'ils ne
présentent aucun défaut : fissures, ébréchures, crénelures,
manque de planéité, signes de fatigue sur le corps,
endommagement ou perte d'un segment, traces de
surchauffe (variation de teinte) ou endommagement de
l'alésage de centrage sur la broche. Ne jamais utiliser des
disques a découper fissurés, ébréchés ou déformés.

Contrdler la broche de la découpeuse a disque et toutes les
piéces de fixation, ne pas employer une découpeuse dont la
broche ou d'autres piéces sont endommagées - risque
d'accident !

Ne jamais redresser des disques a découper diamantés.
Ne pas utiliser un disque a découper tombé sur le sol - les
disques a découper endommagés peuvent éclater - risque
d'accident !

Respecter le sens de rotation correct du disque a découper
- les fleches appliquées sur I'étiquette et sur le disque
doivent étre orientées dans le sens de rotation.

Stockage des disques a découper

— Lors du transport et du stockage, ne pas exposer les
disques a découper en plein soleil ou a une autre source
de chaleur.

- Eviter les chocs et les a-coups.

— Empiler les disques a découper a plat, sur une surface
plane — a un endroit sec et, dans la mesure du possible,
a des températures constantes — en les laissant dans
leur emballage d'origine.



— Ne pas stocker les disques a découper a proximité de
liquides corrodants.

— Conserver les disques a découper a l'abri du gel.

Transport de la découpeuse

Ne jamais transporter la découpeuse avec le disque monté
- le disque risquerait de casser !

Dépannage

En cas de variation des caractéristiques de la machine au
découpage (par ex. plus fortes vibrations, rendement de
coupe réduit), interrompre le travail et éliminer les causes de
ce changement.

Absence de faux-rond et de voile

Le fait d'utiliser le disque a découper sur une découpeuse
dont le palier de broche présente un défaut peut causer un
faux-rond ou un voile.

180BA011 KN

En cas de faux-rond excessif (A), les segments diamantés
sont soumis a de trop fortes sollicitations et deviennent
extrémement chauds. Les contraintes thermiques peuvent
causer une fissuration du corps de la lame et les segments
peuvent étre détrempés par une surchauffe. En cas de
voile (B), les sollicitations thermiques augmentent et la fente
de coupe devient plus large. Consulter le revendeur
spécialisé.

Usure du corps

180BA013 KN

En découpant le revétement des routes, ne pas pénétrer
dans la sous-couche (souvent constituée d'un lit de
cailloutis) — le fait que I'on coupe dans la sous-couche en
cailloutis est bien reconnaissable au dégagement de
poussiére claire — dans ces conditions, le corps du disque
peut étre soumis a une usure excessive — le disque risque
de casser ! Utiliser un disque neuf.

Arétes rapportées, mordant
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Par arétes rapportées on entend le dépét gris clair qui se

forme en haut des segments diamantés. Ce dépét engorge

les diamants et les segments perdent leur mordant.

Des arétes rapportées peuvent se former dans les situations

suivantes :

— coupe de matiére extrémement dure (par ex. du granit) ;

— utilisation incorrecte, par ex. avec une force d'avance
excessive.

Les arétes rapportées augmentent les vibrations, réduisent

le rendement de coupe et produisent un jaillissement

d'étincelles.

Aux premiers signes de formation d'arétes rapportées, il faut

immédiatement « redonner du mordant » au disque

diamanté - a cet effet, couper brievement une matiere

abrasive telle que du gres, du béton expansé ou de

I'asphalte.

L'arrosage avec de I'eau évite la formation d'arétes

rapportées.

180BA015 KN Z

Si I'on poursuit le travail avec des segments engorgés,
manquant de mordant, ces segments peuvent se ramollir
sous l'effet de la forte chaleur dégagée - la solidité du corps
du disque surchauffé se dégrade — cela peut engendrer des
contraintes nettement reconnaissables aux mouvements
oscillants du disque. Ne pas poursuivre le travail avec ce
disque - risque d'accident !

Collage

Par collage, on entend le phénoméne qui se produit au cours
du découpage de certaines matiéres adhérant au disque a
découper, comme c'est souvent le cas au découpage de
tuyaux en matiere synthétique non soudable (PP, PE, PVC).
Aux premiers signes d'un effet de collage, il faut
immeédiatement « raviver » le disque diamanté — a cet effet,
couper brievement une matiére abrasive telle que du gres,
du béton expansé ou de I'asphalte.

O,

Disco de corte de diamante STIHL

Simbolos y sefiales de advertencia

Este disco de corte de diamante
esta homologado conforme a la
norma EN 13236 para herramientas
manuales.

_—

Sera necesario observar medidas de
seguridad especiales al trabajar con la
tronzadora, ya que el disco de corte gira a una
velocidad muy elevada.

tronzadora, leer con atencién en su totalidad
el manual de instrucciones, este folleto y las
etiquetas del disco de corte. Guardar la
documentacion para posteriores consultas. La
inobservancia de las indicaciones de
seguridad puede tener consecuencias
mortales.

@ Antes de poner en marcha por primera vez la

Llevar casco protector si existe el peligro de
que pudieran caer objetos. Ponerse un

&® protector para la cara y, ademas sin falta,
‘ ' gafas protectoras — peligro por objetos
levantados por arremolinamiento o
despedidos.
El protector de la cara no es suficiente para proteger los
0jos.
Ponerse un protector acustico "individual" —p. ej. casquetes
de proteccion para los oidos.
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En caso de generarse polvo, llevar siempre una mascarilla
protectora contra el polvo.

Si se esperan vapores o humo (p. ej. al tronzar materiales
compuestos), ponerse un protector para la respiracion.
Cortar en mojado con discos de diamante. Para aglutinar el
polvo se requiere un volumen de agua de al menos

0,6 I/min.

El polvo de amianto es extremadamente peligroso para la
salud - jno tronzar nunca amianto!

Utilizar la ropa y el equipo reglamentarios.

Durante el trabajo se pueden generar polvos
(p. ej. material cristalino del objeto a tronzar),
vapores y humo - jpeligro para la salud!

Llevar guantes de proteccion robustos de
material resistente (p. ej. de cuero).

Controlar con cierta frecuencia el disco —
sustituirlo inmediatamente si se detectan
fisuras, protuberancias u otros dafios

(p. €j., sobrecalentamiento) — jpeligro de
accidente! por rotura del disco.

No amolar o desbastar lateralmente.

Guiar el disco en linea recta hacia el intersticio
de corte, no ladearlo ni someterlo a ninguna
carga lateral.

DO@@

Seleccionar el disco de corte



La eleccion y aplicacién correcta de los discos de corte
garantiza los beneficios econémicos y evita el desgaste
rapido. Al realizar la seleccién, sirve de ayuda la abreviatura
que figura en la etiqueta y en el embalaje (tabla con
recomendaciones sobre el uso).

No tronzar otros materiales — jpeligro de accidente!

Indicaciones en la etiqueta

— Diametro exterior del disco

— Diametro del orificio para el husillo

— Numero de revoluciones maximo del disco
— Velocidad periférica maxima

El nimero de revoluciones admisible del disco tiene que ser
igual o mas elevado que el numero de revoluciones maximo
del husillo de la tronzadora.

El diametro del orificio del husillo del disco de corte tiene que
coincidir con el del eje de la tronzadora.

Montar el disco de corte

Antes de montar los discos, se han de comprobar en cuanto
a fisuras, roturas, desgaste del nucleo, planeidad, fatiga del
nucleo, dafios o pérdidas de segmentos, huellas de
sobrecalentamiento (alteracion del color) y posible deterioro
del orificio para el husillo. No emplear nunca discos
fisurados, rotos o doblados.

Comprobar el husillo del disco y todas las piezas de fijacién,
no utilizar una tronzadora, cuyo husillo esté dafado o tenga
piezas dafiadas - jpeligro de accidente!

No enderezar nunca discos de diamante.

No emplear discos de corte que se hayan caido al suelo —
los discos dafiados podrian romperse — jpeligro de
accidente!

Observar el sentido de giro correcto del disco de corte; las

flechas en la etiqueta y en el disco indican el sentido de giro.

Almacenar los discos de corte

— Altransportar y almacenar los discos, no exponerlos a la
irradiacion directa del sol o a otra fuente de calor

— Evitar que topen con algo y reciban golpes

— Apilar los discos en su embalaje original sobre una
superficie plana en un lugar seco, de temperatura lo mas
estable posible, y en posicion horizontal

— No almacenar los discos cerca de liquidos agresivos
— Guardar los discos en lugares a prueba de heladas

Transportar la tronzadora

No transportar nunca la tronzadora con el disco montado —
jpeligro de rotura!

Subsanar irregularidades de funcionamiento

Si cambia el comportamiento de corte (p. €j. aumento de las
vibraciones, reduccién del rendimiento de corte), interrumpir
el trabajo y subsanar las causas de ese cambio.

Excentricidad radial y axial

El servicio del disco en una tronzadora con un alojamiento
deficiente del husillo puede provocar la excentricidad radial
y axial.
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Una excentricidad radial demasiado alta (A) sobrecarga
distintos segmentos de diamante que, en consecuencia, se
calienta. Ello puede originar fisuras por tension en la hoja
basica o la incandescencia de algun que otro segmento. La
excentricidad axial (B) genera un esfuerzo térmico de cierta
magnitud e intersticios de corte mas anchos. Acudir a un
distribuidor especializado.

Desgaste del nicleo
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Al cortar superficies de calzada, no penetrar en la capa
portante (con frecuencia, grava) — el corte en la grava se
puede reconocer por el polvo claro — en este caso, puede
producirse un desgaste excesivo del nucleo — jpeligro de
rotural Emplear un nuevo disco de corte.

Filos recrecidos, afilar
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Los filos recrecidos se manifiestan en forma de una capa

gris claro en las partes superiores de los segmentos de

diamante. Esta capa cubre los diamantes de los segmentos

y los hace romos.

Los filos recrecidos se pueden formar:

— Al cortar objetos extremadamente duros, p. €j. granito

— Cuando el manejo es erréneo, p. €j. fuerza de avance
demasiado elevada

Los filos recrecidos refuerzan las vibraciones, reducen el

rendimiento de corte y originan la formacion de chispas.

Al presentarse los primeros sintomas de filos recrecidos,

"afilar" inmediatamente el disco de corte de diamante —

cortar para ello brevemente en material abrasivo, como

p. €j. piedra arenisca, hormigon celular o asfalto.

La aplicacion de agua impide la formacién de filos

recrecidos.
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Si se sigue trabajando con segmentos romos, estos pueden
ablandarse a causa del alto desarrollo térmico - la hoja
basica se pone incandescente y pierde su rigidez — ello
puede originar tensiones que se pueden detectar
claramente por el tambaleo del disco de corte. No se debe
seguir empleando el disco — jpeligro de accidente!

Embadurnamiento

El embadurnamiento se produce cuando ciertos materiales
se adhieren al disco durante el corte, especialmente
frecuente es cuando se cortan tubos de plastico no
soldables (PP, PE, PVC). Al presentarse los primeros
sintomas de embadurnamiento, limpiar inmediatamente el
disco de diamante — cortar para ello brevemente en material
abrasivo, como p. ej. piedra arenisca, hormigén celular o
asfalto.

Dijamantna brusno paraéa plo¢a STIHL

Simboli i upozorni znakovi

Ova dijamantna brusno paraca
plo¢a odobrena je prema EN 13236
na uredajima s ruénim drzanjem.

Pri radu s brusnim parac¢em potrebne su
posebne mjere sigurnosti u radu jer je brzina
vrtnje brusno parace plo¢e u radu vrlo velika.

Prije prvog pokretanja pazljivo procitajte cijele
upute za uporabu brusnog paraca, ovu
knjizicu i etikete na brusno paracoj ploci.
Sacuvaijte dokumentaciju radi kasnije

upotrebe. Neuvazavanje uputa o sigurnosti u
radu moze biti opasno po Zivot.

U slu€aju da prijeti opasnost od predmeta koji

g padaju, nosite zastitnu kacigu. Nosite Stitnik za

‘@@, lice i obvezno zaétitne nao¢ale — opasnost od
\_/

zavrtloZzenih i odbagenih predmeta.

Stitnik za lice nije dostatna zastita za oéi.



Nosite ,0sobnu*“ zastitu od buke, primjerice $titnike za usi.

Za vrijeme rada mogu nastati prasine, pare i
dim (na primjer kristalni materijal iz predmeta

‘?‘ koji odvajamo) — opasnost za zdravlje!
&

Pri stvaranju prasine uvijek nosite masku za zastitu od
prasine.

Kada se oc¢ekuje nastanak para ili dima (na primjer, pri
odvajanju vezivnih materijala), nosite $titnik za disanje.

S dijamantnim brusno para¢im plo¢ama vrsite mokro
odvajanje. Za vezivanje prasine potrebna je koli¢ina vode od
najmanje

0,6l/min.

Azbestna prasina izuzetno je Stetna za zdravlje — nikada ne
odvajajte azbest!

Nosite propisanu odjeéu i opremu.

Nosite ¢vrste radne cipele od otpornog
materijala (npr. koze).

Cesce provjeravaijte brusno paracu plodu —
odmah je zamijenite ako se pokazu pukotine,
nabori ili druga osteéenja (na primjer
pregrijavanje) — uslijed loma postoji opasnost
od nesrece!

Nemojte brusiti postrance i nemojte grubo
obradivati.
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Brusno paraéu plo¢u uvodite ravno u rezni
raspor, nemojte zarubljivati ni izlagati
postranom opterecenju.

QOdabir brusno parace ploce

Ispravan izbor i primjena brusno paracih plo¢a STIHL
osigurava ekonomicno koriStenje i sprijeCava brzo troSenje.
Pri izboru pomaze kratka oznaka na naljepnici i ambalazi
(tablica s preporukama za uporabu).

Ne odvajajte druge materijale — opasnost od nesrece!

Podaci na naljepnici

— Vanijski promjer brusno parace ploce

— Promijer provrta kroz vreteno

— maksimalni dopusteni broj okretaja brusno parace ploce
— maksimalna obodna brzina

Dopusteni broj okretaja brusno parace plo¢e mora biti isti ili
veci od maksimalnog broja okretaja vretena brusnog paraca.
Promjeri provrta vretena brusno parace plo¢e i osovine
brusnog para¢a moraju biti u skladu jedan s drugim.

MontaZa brusno parace ploce

Prije dogradnje provjerite imaju li ve¢ koristene brusno
parace plo¢e pukotine, lomove, istro$enje jezgre, jesu li
ravne, imaju li zamor jezgre, oStecenije ili gubitak segmenta,
znakove pregrijavanja (promjena boje) i moguce osteéenje

provrta vretena. Nikada ne upotrebljavajte puknute,
slomljene ili savijene brusno paraée ploce.

Provijerite vreteno brusnog paraca i sve priévrsne dijelove,
ne upotrebljavajte brusne parace s oStecenim vretenom ili
dijelovima — opasnost od nesrece!

Nikada ne izravnavajte dijamantne brusno parace ploce.
Ne upotrebljavajte brusno paraéu plo¢u koja je pala na pod
- ostec¢ene brusno paracée plo¢e mogu puknuti — opasnost od
nesrece!

Pridrzavajte se ispravnog smjera okretanja brusno parace
ploce, strelice na naljepnici i brusno paracoj plo¢i pokazuju
u smjeru okretanja.

Skladlsten]e brusno paradih plo¢a
Brusno parace ploce se pri transportu i skladistenju ne
smiju izlagati direktnim sunéevim zrakama ili drugim
toplinskim opterec¢enjima

— lzbjegavajte sudare i udarce

— Brusno parace ploce deponirajte tako da ih polegnete
suhe i po moguénosti na jednakoj temperaturi na ravnoj
povrsini u originalnom pakiranju

— Brusno parace plo¢e nemojte skladistiti u blizini
agresivnih tekuéina

— Brusno parace plo¢e pohranjujte tako da budu sigurne i
slobodne od mraza

Transport brusnog paraéa

Brusni para¢ nikada nemojte transportirati s umetnutom
brusno paracom plo¢om — opasnost od loma!

Otklanjanje kvarova u pogonu

U slucaju osjetnih promjena u radu (primjerice velikih
vibracija, smanjenog ucinka rezanja) prekinite rad i otklonite
uzroke promjena.

Rad koncentriéne vrtnje i planski rad

Pogon brusno parace plo¢e na brusnom paracu s
manjkavim ulezistenjem vretena moze uzrokovati
odstupanje od koncentrine vrtnje i planskog rada.
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Preveliko odstupanje koncentri¢ne vrtnje (A) preopterecuje
pojedine dijamantne segmente, koji se pri tome usijavaju. To
moze uzrokovati naponske pukotine u osnovnom listu ili
moze dovesti do izgaranja pojedinih segmenata.
Odstupanja u planskom radu (B) uzrokuju pove¢ano
toplinsko optereéenje i Sire rezne fuge. Obratite se stru¢nom
trgovcu.

Istro$enje jezgre
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Pri odvajanju pokrova voznih staza ne prodirati u nosivi sloj
(Cesto $ljunak) — odvajanje brusom u $ljunku prepoznaje se
po svjetloj prasini — pri tome moze do¢i do prekomjernog
istroSenja jezgre — opasnost od loma! Upotrijebite novu
brusno paracéu plocu.

Nadgradne ostrice, ostrenje

yid
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Nadgradne ostrice stvaraju se kao svjetlo siva obloga na

gornjim stranama dijamantnih segmenata. Ta obloga dodaje

dijamante u segmente i zatupljuje segmente.

Nadgradne ostrice se mogu stvarati:

— kod ekstremno tvrdog reznog dobra, na primjer granita

— pri pogreSnom rukovaniju, na primjer pri prevelikoj
potisnoj sili

Nadgradne ostrice pojacavaju vibracije, smanjuju u¢inak

rezanja i uzrokuju stvaranje iskri.

Kod prvih naznaka stvaranja nadgradnih ostrica dijamantnu

brusno paracu plocu treba odmah ,08triti” — u tu je svrhu

kratkoro€no odvojite u abrazivni materijal, kao $to je na

primjer pjeSc¢enjak, plinobeton ili asfalt.

Dodavanje vode sprijeCava stvaranje nadgradnih oStrica.
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Ako se s tupim segmentima radi dalje, isti mogu radi razvoja
vruéine postati meki — osnovni list izgara i gubi svoju
évrstoc¢u — to moze dovesti do stvaranja zategnutosti — $to se
jasno razabire po kolebajuéem pokretanju brusno parace
ploce. ViSe nemojte upotrebljavati brusno paracéu plocu —
opasnost od nesrece!

Razmazivanje

Razmazivanje nastaje kada odredeni materijali pri odvajanju
ostanu na brusno paracoj plo¢i, osobito ¢esto pri odvajanju
cijevi od plastike koja se ne zavaruje (PP, PE, PVC). Kod
prvih naznaka razmazivanja dijamantnu brusno paracu
plo¢u treba odmah ,,08triti” — u tu je svrhu kratkoroéno
odvojite u abrazivni materijal, kao $to je na primjer
pjeScéenjak, plinobeton ili asfalt.
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STIHL diamantkapskiva

Symboler och varningsskyltar

Denna diamantkapskiva ar tillaten
pa handhallna enheter enligt
EN 13236.

|

Det kravs sarskilda sékerhetsatgarder nar
man arbetar med vinkelslipen eftersom
vinkelslipskivans rotationshastighet ar mycket
hog.

Las hela bruksanvisningen for vinkelslipen,
det har haftet och etiketterna pa
vinkelslipskivan noga fore forsta
idrifttagningen. Spara dokumentationen for
senare bruk. Det kan vara livsfarligt att inte
folja sakerhetsanvisningarna.

Anvéand skyddshjalm om det finns risk for att
féoremal ramlar ned. Anvand ansiktsskydd och
glém aldrig skyddsglaségon — risk for att
foremal virvlar upp eller slungas ivag.

© Op

Ansiktsskydd racker inte for att skydda 6gonen.

Anvand ett personligt hdrselskydd —t.ex.
horselskyddskapor.

Under arbetet kan det bildas damm (t.ex.
material fran féremalet som sagas), anga och
rok — halsorisk!

<P

&

Vid dammbildning ska alltid en dammskyddsmask
anvandas.

Om det &r troligt att det uppstar anga eller rok (t.ex. vid
kapning av kompositmaterial): bar andningsskydd.
Anvéand diamantkapskivor for vatskarning. For
dammbindning krévs det en vattenméngd pa minst

0,6 I/min.

Asbestdamm ar mycket farligt fér halsan — skér aldrig i
asbest!

Anvand foreskriven kladsel och utrustning.

Anvand robusta arbetshandskar av slitstarkt
material (t.ex. skinn).

Kontrollera vinkelslipskivan ofta — byt den om
det finns sprickor, utbuktningar eller andra
skador (t.ex. 6verhettning) — olycksrisk!

©

Tryck inte i sidled eller vinkelslipa.

For vinkelslipskivan rakt i skarsparet, vinkla
den inte och utsétt den inte for en
sidobelastning.

Viélja vinkelslipskiva

Ratt val och anvandning av STIHL vinkelslipskivor
garanterar att anvandningen blir ekonomisk och slitage
undviks. De korta beteckningarna pa etiketten och
forpackningen ar till hjalp vid val av skiva (tabell med
anvandningsrekommendationer).

Inga andra material far kapas — olycksrisk!

Uppgifter pa etiketten

— Vinkelslipskivans ytterdiameter

— Spindelhalets diameter

— Vinkelslipskivans maximalt tillatna varvtal

— Maximal rotationshastighet

Vinkelslipskivans tillatna varvtal maste vara lika hogt som
vinkelslipens hogsta spindelvarvtal eller hdgre.

Diametern pa kapskivans spindelhal och vinkelslipens axel
maste stémma Overens.

Montera vinkelslipskiva

Innan vinkelslipskivor monteras: Kontrollera om det finns
sprickor, om delar har lossnat, att de &r jamna, om karnan ar
sliten, om det finns skador pa segmenten eller om segment
har férsvunnit, om det finns tecken pa dverhettning
(missfargning) och om spindelhalet ar skadat. Anvand aldrig
spruckna, trasiga eller deformerade vinkelslipskivor.
Kontrollera vinkelslipens spindel och alla monteringsdelar.
Anvand inte vinkelslipar med skadad spindel eller skadade
delar — olycksrisk!

Rikta aldrig diamantkapskivor.

Anvand inte vinkelslipskivor som ramlat ner pa marken —
skadade skivor kan ga sénder — olycksrisk!

Se till att rotationsriktningen pa vinkelslipskivan blir den ratta
- pilarna pa etiketten och vinkelslipskivan pekar i
rotationsriktningen.

Férvara vinkelslipskivorna

— Utsatt inte vinkelslipskivorna for direkt solljus eller annan
stark varme vid transport eller forvaring

— Undvik stétar och slag

— Stapla kapskivor torrt och i samma temperatur sa langt
det gar och lagg dem pa plana ytor i originalférpackning

— Kapskivor skall inte lagras i nérheten av aggressiva
vatskor

— Forvara kapskivorna frostfritt

Transportera vinkelslip

Transportera aldrig vinkelslipen med monterad
vinkelslipskiva — risk for att den gar sénder!

Atgarda driftstdrningar

Om du marker att skarningen férandras (t.ex. vibrerar mer,
samre skéareffekt) maste du avbryta arbetet och atgarda
orsaken.

Radial- och axialkast

Anvandning av en vinkelslipskiva pa en vinkelslip med
defekt spindellager kan leda till avvikelser i form av radial-
och axialkast.
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En for stor radialkastavvikelse (A) dverbelastar enskilda
diamantsegment som da hettas upp. Detta kan leda till
spanningssprickor i stambladet eller glédgning av enskilda
segment. Axialkastavvikelser (B) ger en hogre
varmebelastning och bredare snitt. Kontakta en
aterforsaljare.

Slitage pa kérnan
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Se vid kapning av vagytor till att inte trdnga in i det barande
skiktet (ofta grus) — vinkelslipning i grus kénns igen pa det

ljusa dammet. Da kan alltfor stort karnslitage uppsta och det
finns risk for att den gar sénder! Anvand nya vinkelslipskivor.

Lésegg, vassa

i
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Losegg bildas i form av en ljusgra beldggning pa
diamantsegmentens ovansida. Denna belaggning tapper
igen diamanterna i segmenten och gér segmenten sléare.

Losegg kan bildas:

— vid kapning i extremt hart material, t.ex. granit

— vid felaktig hantering, t.ex. fér stark frammatning
Losegg forstarker vibrationerna, férséamrar
kapningsprestandan och orsakar gnistbildning.

Om lésegg borjar bildas ska man omedelbart "vassa”
diamantkapskivan genom att skéra kort i slipande material
som t.ex. sandsten, gasbetong eller asfalt.

Att tillsatta vatten forhindrar att det bildas 16segg.
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Om man fortséatter arbeta med sléa segment kan dessa bli
mjuka pa grund av den hdga varmeutvecklingen —
stambladet gléder ut och tappar sin fasthet — vilket i sin tur
kan leda till spanningar som kanns tydligt i form av
vobblande rérelser hos vinkelslipskivan. Fortsatt inte
anvanda vinkelslipskivan — olycksrisk!

Insmérjning

Insmérjning uppstar nér vissa material fastnar pa
vinkelslipskivan vid kapning, sarskilt vid kapning av rér av
icke svetsbar plast (PP, PE, PVC). Om insmérjning borjar
uppsta ska man omedelbart rikta diamantkapskivan genom
att skara kort i slipande material som t.ex. sandsten,
gasbetong eller asfalt.
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STIHL-timanttikatkaisulaikka

Symbolit ja varoitusmerkit

_—

Erityisia turvatoimia edellytetédan
laikkaleikkuria kaytettdessa, koska
katkaisulaikka py®rii erittdin suurella
pydrimisnopeudella.

Tama timanttikatkaisulaikka on
hyvaksytty kaytettavaksi
kasikayttoisissa laitteissa
standardin EN 13236 mukaisesti.

Lue laikkaleikkurin koko kayttéohje, tdma
kirjanen ja katkaisulaikassa olevat merkinnat
huolellisesti ennen ensimmaista
kayttdonottoa. Sailyta asiakirjat myéhempaa
kayttéa varten. Turvaohjeiden noudattamatta
jattaminen voi olla hengenvaarallista.

Kayta suojakypérdd putoavien esineiden
varalta. Kayta kasvosuojainta ja suojalaseja —
esineiden pyorimis- tai sinkoutumisvaara.
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Kasvosuojain ei suojaa riittavasti silmia.
Kayta "henkilokohtaista" melusuojaa — esim. korvatulppia.
Tydskentelyn aikana voi muodostua pdlyja

g (esim. kun katkaistaan kiteista ainesta

‘ ‘ sisaltdvaa materiaalia), hoyryja ja savua.
? Terveysvaaral
&

Kayta polyavissa oloissa aina Pdlysuojainta.

Kéyta hengityssuojainta, jos on todennakoista, etté
muodostuu hdyrya tai savua (esim. komposiittia
leikattaessa). Kaytéa hengityssuojainta.

Katkaise timanttikatkaisulaikalla kappale markana.
Pélynsidontaan tarvitaan vahintaan vesimaara

0,6 I/min.

Asbestipdly on erittédin haitallista terveydelle — &4 koskaan
leikkaa asbestial

Kéayta maaraysten mukaista vaatetusta ja varustusta.

Kéayta kestavasta materiaalista (esim.
nahasta) valmistettuja tydkasineita.

Tarkasta katkaisulaikka usein — vaihda
katkaisulaikka, jos laikka on halkeillut,
vaantynyt tai muutoin vaurioitunut (esim.
ylikuumeneminen) — rikkoutumisesta
aiheutuva Onnettomuusvaara!

Al4 hio tai karhenna sivusuunnassa.

Ohjaa katkaisulaikka leikkuu-uraan suoraan.
Ala kallista alaka altista laikkaa
sivukuormitukselle.

LRO®Q

Katkaisulaikan valinta

STIHL timanttikatkaisulaikkojen kayttd on taloudellista
eivatka ne kulu tarpeettomasti, kun valitset ja kaytat
kayttotarkoitukseen soveltuvaa laikkaa. Etiketissa ja
pakkauksessa oleva lyhenne (kdyttdsuosituksia siséltava
taulukko) auttaa sinua tekemaan oikean valinnan.

Ala leikkaa muita materiaaleja. Tapaturmavaaral

Etiketissa olevat tiedot

— Katkaisulaikan ulkohalkaisija

— Karan reian halkaisija

— katkaisulaikan suurin sallittu nopeus

— suurin reunanopeus

Katkaisulaikan suurimman sallitun pyérimisnopeuden tulee
olla vahintaan yhta suuri kuin laikkaleikkurin karan
enimmaisnopeuden.

Katkaisulaikan karan reién ja laikkaleikkurin akselin
halkaisijan tulee olla yhteensopivia.

Katkaisulaikan kiinnittdminen

Tarkista katkaisulaikat ennen asentamista: Halkeamat,
palojen irtoaminen, kudoskerroksen kuluneisuus, tasaisuus,
kudoskerroksen vasyminen, segmenttien vauriot tai
puuttuminen, ylikuumenemisen jattamat jaljet
(varimuutokset) sek karan reidn mahdolliset vauriot. Al&
koskaan kayta katkaisulaikkoja, joissa on halkeamia, joista
on irronnut paloja tai jotka ovat vaantyneita.

Tarkasta laikkaleikkurin kara ja kaikki kiinnitysosat. Ala kayté
laikkaleikkureita, joiden karat tai osat ovat vaurioituneet —
tapaturmavaara!

Ala koskaan korjaa timanttikatkaisulaikkojen

asennussuuntaa.

Al kayta maahan pudonnutta katkaisulaikkaa. —
Vaurioituneet katkaisulaikat voivat murtua. —
tapaturmavaaral

Huomioi katkaisulaikan oikea pydrimissuunta, etiketissa ja
katkaisulaikassa olevat nuolet osoittavat pyérimissuuntaan.

Katkaisulaikkojen varastointi

— Huolehdissiita, etté katkaisulaikat eivat joudu kuljetuksen
ja varastoinnin aikana suoraan auringonpaisteeseen tai
muuten kuumaan paikkaan

— Valta toytaisyja ja iskuja
— Sailyta katkaisulaikat kuivassa ja mahdollisimman

tasaisessa lampdtilassa tasaisella alustalla ja
alkuperaispakkauksissa pinottuina

- Ala sailyta katkaisulaikkoja lahella sydvyttavia nesteita
- Ala sailyta katkaisulaikkoja pakkasessa

Laikkaleikkurin kuljettaminen

Al koskaan kuljeta laikkaleikkuria laikka asennettuna —
murtumisvaaral

Toimintahairiiden poistaminen

Keskeyta tydskentely, jos havaitset muutoksia laikan
leikkausominaisuuksissa (esim. térinan lisdantyminen,
leikkaustehon heikentyminen) ja selvitd muutosten syy.

Pyériva ja aksiaalinen liike
Katkaisulaikan kayttdminen laikkaleikkurissa, jonka karan

laakeri on viallinen, voi johtaa py&rimis- ja
aksiaalipoikkeamiin.
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Liiallinen keskipistepoikkeama (A) ylikuormittaa yksittaisia
timanttisegmentteja, jotka kuumenevat. Tama voi johtaa
jannityssaroihin paalaipassa tai yksittaisten segmenttien
hehkumiseen. Aksiaalipoikkeamat (B) aiheuttavat
suuremman ldmpdkuorman ja levedmmat viisteet. Ota
yhteytta alan erikoisliikkeeseen.

Ytimen kuluminen
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Tienpintoja erotettaessa ei saa tunkeutua pohjakerrokseen
(usein sora) — soran erotteluhionnan tunnistaa vaaleasta
polysta — tdma voi aiheuttaa ylikuormitusta —
rikkoutumisvaaral Kayta uutta katkaisulaikkaa.

Kertymareunat, teroitus
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Kertyméareunat muodostuvat vaaleanharmaana
pinnoitteena timanttisegmenttien ylasivuille. Tama kertyma
tukkii segmenttien timantit ja tylsyttda segmentit.

Kertymareunat voivat muodostua:

— erittéin kovilla leikkeilla, esim. graniitilla

— vaaran kasittelyn johdosta, esim. lilan suuresta
tyontdvoimasta

Kertymareunat lisdavat tarinaa, heikentavat leikkuutehoa ja

aiheuttavat kipindintia.

Heti kun huomaat merkkeja irtosarmista, "teroita”

timanttikatkaisulaikka: Leikkaa vahéan aikaa jotakin rakeista

materiaalia, esim. hiekkakivea, kevytbetonia tai asfalttia.

Veden lisddminen estaa kertymareunojen muodostumisen.
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Jos tyoskentelya jatketaan tylpilla lohkoilla, ne voivat
pehmeta suuren lampdkehityksen vuoksi — paalaikka
hehkuu ja menettaa lujuuttaan — tdma voi johtaa
vaaristymiin, jotka ovat selvasti havaittavissa katkaisulaikan
aaltoilevista liikkeista. Ala jatka katkaisulaikan kayttoa —
onnettomuusvaaral

Tahrat

Tahroja syntyy, kun tietyt materiaalit tarttuvat
katkaisulaikkaan leikkauksen aikana, mika on erityisen
yleistd, kun leikataan putkia, jotka on valmistettu ei
hitsattavasta muovista (PP, PE, PVC). Heti kun huomaat
merkkeja tahroista, "opeta" timanttikatkaisulaikka: Leikkaa
vahan aikaa jotakin rakeista materiaalia, esim. hiekkakivea,
kevytbetonia tai asfalttia.

@

Mola per troncare STIHL diamantata

Simboli e segnali di pericolo

Questa mola diamantata &
omologata secondo EN 13236 per
apparecchiature guidate a mano.

|
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Nell'uso della troncatrice occorrono particolari
misure di sicurezza, poiché si lavora con
un’altissima velocita di rotazione della mola.

Non mettere in funzione per la prima volta la
troncatrice senza avere letto attentamente e
per interno le Istruzioni d’'uso della troncatrice,
questo opuscolo e le etichette applicate sulla
mola. Conservare la documentazione per la
consultazione successiva. L'inosservanza
delle avvertenze di sicurezza puo esporre a
pericoli mortali.

P

In caso di pericolo di caduta di oggetti dall’alto,

portare il casco di protezione. Portare la
&® visiera di protezione e assolutamente gli

‘ ‘ occhiali di protezione — pericolo di oggetti
\_/ lanciati dal vortice o proiettati intorno.

La visiera da sola non & sufficiente per proteggere gli occhi.

Portare protezioni antirumore "personalizzate" - per es. le

capsule auricolari.
Durante il lavoro si possono sviluppare polveri
é (per es. materiale cristallino proveniente
dall'oggetto da troncare), vapori e fumo —
‘ pericolo per la salute!
&

In caso di sviluppo di polvere, applicare sempre la
mascherina antipolvere.

Se si prevedono vapori o fumi (per es. nella troncatura di
materiali compositi) portare la mascherina respiratoria.
Con la mola diamantata troncare a umido. Per agglomerare
la polvere occorrono almeno 0,6 I/min di acqua.

La polvere di amianto € dannosissima alla salute — non
sezionare mai amianto!

Portare I'abbigliamento e I'equipaggiamento prescritti.

Calzare guanti da lavoro robusti di materiale
resistente (per es. pelle).

Controllare spesso la mola — sostituirla
immediatamente se presenta incrinature,
convessita o altri difetti

(per es. surriscaldamento) — pericolo
d’infortunio per rottura!

Non molare o sgrossare lateralmente.

Guidare la mola in linea retta nella fessura di
taglio, non angolarla o sottoporla a
sollecitazione laterale.

DO®@Q

Scelta della mola

La scelta e I'uso corretto delle mole STIHL garantisce il
vantaggio economico ed evita un’usura rapida. Nella scelta
€ d’aiuto la breve descrizione riportata sull’etichetta e

sull'imballaggio (tabella con consigli sull'impiego).
Non tagliare altri materiali — pericolo d’infortunio!

Dati sull'etichetta

— diametro esterno della mola

— diametro del foro del mandrino

— regime massimo della mola consentito

— velocita periferica massima

Il regime massimo consentito per la mola deve essere
uguale o superiore a quello massimo del mandrino della
troncatrice.

Il diametro del foro del mandrino della mola e quello
dell’albero della troncatrice devono coincidere.

Montaggio della mola

Prima di montare la mola, controllare se vi sono incrinature,
scheggiature, usura dell’anima, planarita, affaticamento
dell’anima, danneggiamento o perdita di segmenti, segni di
surriscaldamento (alterazione del colore) ed eventuale
danneggiamento del foro del mandrino. Non usare mai mole
incrinate, scheggiate o deformate.

Controllare il mandrino della troncatrice e tutte le parti di
fissaggio; non usare una troncatrice con mandrino e parti
danneggiati — pericolo d'infortunio!

Non raddrizzare mai le mole diamantate per troncare.

Non usare una mola caduta per terra — le mole danneggiate
possono rompersi — pericolo d’infortunio!

Osservare il senso di rotazione corretto della mola indicato
dalle frecce che sono sull’etichetta e sulla mola stessa.

Conservazione delle mole diamantate per troncare

— Nel trasporto e durante la conservazione non esporre le
mole alla radiazione solare diretta o ad altra
sollecitazione termica

— Evitare urti e colpi

— Impilare le troncatrici all‘asciutto, possibilmente a
temperatura costante, nella loro confezione originale e
appoggiate su di una superficie piana

— Non conservare le troncatrici vicino a liquidi aggressivi

— Conservare le troncatrici al riparo dal gelo

Trasporto della troncatrice

Non trasportare mai la troncatrice con la mola montata —
pericolo di rottura!

Eliminazione dei difetti di funzionamento

In caso di alterazioni nel comportamento al taglio

(per es. notevoli vibrazioni, resa di taglio ridotta)
interrompere il lavoro ed eliminare le cause delle alterazioni.

Planarita e assialita

L’'uso della mola su una troncatrice con il supporto del
mandrino posizionato male puo planarita e assialita
irregolari.
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Uno scostamento eccessivo della planarita (A) sovraccarica
i singoli segmenti diamantati, che cosi si riscaldano. Cio pud
causare cricche di tensione nella lama madre o la ricottura
dei singoli segmenti. Gli scostamenti di assialita (B)
producono una maggiore sollecitazione termica e
intaccature del taglio piu larghe. Rivolgersi al rivenditore.

Usura dell’anima
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Nel taglio dei manti di copertura stradale, non penetrare
nello strato portante (spesso la massicciata) — il taglio nella
massicciata € riconoscibile dalla polvere chiara — qui pud
verificarsi un’usura eccessiva dell’anima — pericolo di
rottura! Usare una mola nuova.

Taglienti di riporto, affilatura

id
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| taglienti di riporto si formano come strato grigio chiaro sui

lati superiori dei segmenti diamantati. Questo strato intasa i

diamanti nei segmenti, facendo perdere loro il filo.

| taglienti di riporto si possono formare:

— nel materiale da taglio estremamente duro, per es. nel
granito

— con manovre sbagliate, per es. forza di avanzamento
eccessiva

| taglienti di riporto intensificano le vibrazioni, riducono la

forza di taglio e producono la formazione di scintille.

Ai primi segni di taglienti di riporto, "affilare” immediatamente

la mola tagliando per breve tempo in materiale abrasivo,

come per es. pietra arenaria, calcestruzzo poroso o asfalto.

L’aggiunta di acqua impedisce che si formino taglienti di

riporto.
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Se si continua a lavorare con segmenti senza filo, questi
possono indebolirsi per I'eccessivo calore sviluppato - la
lama madre ricuoce e perde la propria stabilita — questo pud
causare deformazioni, che sono chiaramente riconoscibili
dallo sfarfallio della mola. Non usare piu la mola — pericolo
d’infortunio!

Accumuli

Gli accumuli si originano quando durante il taglio determinati
materiali rimangono attaccati alla mola, in particolare e
spesso quando si tagliano tubi in plastica non saldabile (PP,
PE, PVC). Al primo segno di accumulo, "ripulire”
immediatamente la mola diamantata, tagliando per breve
tempo in materiale abrasivo, come per es. pietra arenaria,
calcestruzzo poroso o asfalto.

STIHL-diamant-skeereskive

Symboler og advarsler

Denne diamant-skaereskive er
godkendt int. EN 13236 pa
handholdte maskiner.

Der kreeves seerlige
sikkerhedsforanstaltninger under arbejdet
med skeeremaskinen, da
skeeremaskineskiven arbejder med meget
hgje omdrejningshastigheder.

Laes hele brugsvejledningen til
skaeremaskinen, dette hzefte og etiketterne pa
skaeremaskineskiven grundigt igennem for
farste brug. Opbevar dokumentation til senere
brug. Det kan veere livsfarligt ikke at overholde
sikkerhedsanvisningerne.

Beer sikkerhedshjelm ved fare for nedfaldende
genstande. Brug ansigtsveern og altid
sikkerhedsbriller — fare for, at genstande
hvirvles op eller slynges vaek.

©Op

Ansigtsveern er ikke tilstreekkelig for gjenbeskyttelse.
Beer "personligt" hareveern —f.eks. hegrevaernskapsel.
Under arbejdet kan der opsta stov (f.eks.

é krystallinsk materiale fra den genstand, der
‘ ‘ skal skaeres), dampe og rag — sundhedsfare!

«

Ved stgvudvikling skal der altid beeres
stovbeskyttelsesmaske.

Ved forventede dampe eller rag (f.eks. ved skaering af
kompositmaterialer) skal der baeres andedraetsveern.
Adskil vadt med diamant-skeereskiver. For at binde stev
kraeves der en vandmaengde pa mindst

0,6 I/min.

Asbeststov er yderst sundhedsskadeligt — skaer aldrig i
asbest!

Beer forskriftsmaessig bekleedning og udstyr.

Baer robuste arbejdshandsker i
modstandsdygtigt materiale (f.eks. leeder).

Kontrollér skaeremaskineskiven ofte — udskift
den straks, hvis der er tegn pa revner, buler
eller andre skader (f.eks. overophedning) —
ved brud er der fare for ulykker!

Skeer ikke med siden eller med skrubdrejning.

-_——
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Valg af skeeremaskineskive

Rigtige valg og anvendelser af STIHL skeeremaskineskiver
giver den mest gkonomiske brug og forhindrer hurtigt slid.
Nar der skal veelges, hjeelper den korte beskrivelse pa
etiketten og emballagen (tabel med
anvendelsesanbefaling).

Skeer ikke i andre materialer — Fare for tilskadekomst!

For skaeremaskineskiven lige ind i snitspalten,
ikke sideleens, og belast ikke siderne.

Angivelser pa etiketten

— Skaeremaskineskivens udvendige diameter

— Spindelhullets diameter

— Skaeremaskineskivens maksimalt tilladte omdrejningstal
— Maksimal periferihastighed

Skaeremaskineskivens tilladte omdrejningstal skal vaere lige
sa hgijt eller hgjere end skaeremaskinens maksimale
spindelomdrejningstal.

Diameteren for skaereskivens spindelboring og
skaeremaskinens aksel skal stemme overens.

Montering af skeeremaskineskive

Skaereskiver skal kontrolleres far montering for revner, brud,
slitage, jeevnhed, materialetreethed, segmentbeskadigelse
eller -mangler, tegn pa overophedning (farveaendring) og
evt. beskadigelse af spindelboringen. Brug aldrig revnede,
braekkede eller bgjede skaereskiver.

Kontrollér skaeremaskinens spindel og alle pasatte dele, og
brug aldrig en skeeremaskine med beskadiget spindel - fare
for ulykker!

Diamant-skeereskiver ma aldrig rettes til.
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Anvend aldrig skeereskiver, som har vaeret tabt pa gulvet/
jorden — beskadigede skaereskiver kan knaekke — fare for
ulykker!

Vaer opmaerksom pa, at skaeremaskineskiven roterer i den
rigtige retning, pilene pa etiketten og skeeremaskineskiven
viser rotationsretningen.

Opbevaring af skaereskiver

Skeereskiver ma ikke udseettes for direkte sollys eller
andre varmebelastninger ved transport og opbevaring

— Undga sted og slag

— Skeereskiver skal stables pa en plan flade i
originalemballagen pa et tert sted og sa vidt muligt ved
ensartet temperatur

— Skaereskiver ma ikke opbevares i naerheden af
aggressive veesker

— Opbevar skeereskiver frostfrit

Transport af skeeremaskine

Skeeremaskinen ma aldrig transporteres med monteret
skeeremaskineskive — fare for brud!

Afhjaelpning af driftsforstyrrelser

Ved eendringer i skaereforholdene (f.eks. sterre vibrationer,
reduceret skeereydelse) skal arbejdet afbrydes, og arsagen
til eendringerne findes og afhjeelpes.

Rundt og plant Ieb

Brugen af en skaereskive pa en skeeremaskine med
fejlbehaeftet spindelleje kan medfere afvigelser i det runde
og plane lgb.
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En for stor afvigelse fra et cirkuleert lab (A) overbelaster
diamantsegmenterne, som pa den made overophedes.
Dette kan medfgre spaendingsrevner i stambladet eller
udglgdning af enkelte segmenter. Afvigelser fra plant lab (B)
giver en hgjere varmebelastning og bredere snitfuger.
Kontakt forhandleren.

Kerneslid
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Treeng ikke ind i baerelaget (ofte grus) ved adskillelse af
vejbelaegninger — skeering i grus kan ses ved, at der er lyst
stgv — der kan derved opsta overdreven kerneslid - fare for
brud! Anvend en ny skaeremaskineskive.

Losaeg, slibning

12
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Lesaeg dannes pa oversiden af diamantsegmenterne i form
af en lysegra belaegning. Denne belaegning tilstopper
diamanterne i segmenterne og stumper segmenterne af.

Der kan dannes lgsaeg:
- ved ekstremt harde skaereemner, f.eks. granit
— ved forkert handtering, f.eks. for stor tilspeendingskraft

Lesaeg forstaerker vibrationer, forringer skaereydelsen og
forarsager gnistdannelse.

Ved det forste tegn pa lgsaeg skal diamant-skaereskiven
omgaende “slibes” — dertil skaeres kortvarigt i slibende
materiale som f.eks. sandsten, gasbeton eller asfalt.

Tilsaetning af vand forhindrer dannelsen af lgsaeg.
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Hvis der arbejdes videre med slgve segmenter, kan de blive
blgde pa grund af en stor varmeudvikling — stambladet
udgleder og mister sin fasthed — det kan give spaending, som
nemt kan ses ved, at skaeremaskineskiven vipper. Anvend
ikke skaeremaskineskiven yderligere - fare for uheld!

Pasmearing

Pasmering opstar, nar bestemte materialer bliver siddende
pa skeeremaskineskiven, nar der skeeres, seerligt ved
skaering af rar af ikke-svejsbart plast (PP, PE, PVC). Ved det
forste tegn pa pasmering skal diamant-skaereskiven
omgaende “afrettes” — dertil skeeres kortvarigt i slibende
materiale som f.eks. sandsten, gasbeton eller asfalt.

®

STIHL diamantkappskive

Symboler og advarsler

Denne diamantkappskiven er iht.
EN 13236 godkjent for handholdte
apparater.

|

Arbeid med vinkelsliperen krever spesielle
sikkerhetstiltak, da det arbeides med sveert
heyt turtall for kappskiven.

Les hele bruksanvisningen til vinkelsliperen,
dette heftet og etikettene pa kappskiven ngye
for enheten tas i bruk for farste gang.
Oppbevar dokumentasjonen for senere bruk.
Det kan veere livsfarlig & ignorere
sikkerhetsforskriftene.

P

Bruk vernehjelm ved fare for fallende
g gjenstander. Bruk ansiktsvern og vernebriller —
‘@7@‘ Fare for at gjenstander virvles opp eller
N\

slynges vekk.

Ansiktsvern er ikke tilstrekkelig gyevern.
Bruk "personlig" harselvern, f.eks. harselsvernkapsler.
Under arbeidet kan det oppsta stev (f.eks.
; krystallinsk materiale fra gjenstanden som
‘?‘ kappes), damp og reyk — helsefare!
&

Ved stgvutvikling skal det alltid brukes stavmaske .
Forventes det at det oppstar damp eller rayk (f.eks. ved
kapping av komposittmaterialer), skal det brukes
andedrettsvern.

Bruk vatkapping med diamantkappskiver. For stgvbinding er
en vannmengde pa minst

0,6 I/min pakrevd.

Asbeststov er ytterst helseskadelig — kapp aldri asbest!
Bruk forskriftsmessige kleer og utrustning.

Bruk robuste arbeidshansker av
motstandsdyktig materiale (f.eks. lzer).

Kontroller kappskiven oftere — skift den straks
hvis det er synlige sprekker, krumminger eller
andre skader (f.eks. overoppheting) — fare for
ulykker pa grunn av brudd!

Ikke slip eller grovbearbeid arbeidsstykket
sidelengs.
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For kappskiven rett inn i snittstedet, ikke still
den skratt eller utsett den for belastning fra
siden.

%,

Velg kappskive

Riktig valg og bruk av STIHL kappskiver garanterer
wkonomisk bruk og forhindrer rask slitasje. Ved valget
hjelper forkortelsen pa etiketten og forpakningen (tabell med
anbefalinger for bruk).

Ikke kapp andre materialer — fare for ulykker!
Etikettinformasjon



— Ytre diameter pa kappskiven

— Diameter pa spindelhull

— maksimum tillatt turtall pa kappskiven
maksimal omkretshastighet

Tillatt turtall pa kappskiven ma veere like hgyt eller hoyere
enn det maksimale spindelturtallet pa vinkelsliperen.

Diameteren pa spindelhullet i kappskiven og akselen pa
vinkelsliperen ma stemme overens.

Demontere kappskive

Kontroller kappskivene fgr montering med tanke pa
sprekker, hakk, kjerneslitasje, ujevnheter, kjernetretthet,
segmentskader eller -tap, tegn pa overoppheting
(fargeforandringer) og mulige skader i spindelhullet.
Kappskiver med sprekker og hakk eller som er bgyd ma aldri
brukes.

Kontroller spindelen pa vinkelsliperen og alle festedeler, ikke
bruk en vinkelsliper med skader pa spindel eller deler — fare
for ulykker!

Diamantkappskiver ma aldri rettes ut.

Ikke bruk noen kappskiver som har falt pa gulvet — skadde
kappskiver kan knekke — fare for ulykker!

Veer oppmerksom pa riktig dreieretning hos kappskiven,
pilene pa etiketten og kappskiven peker i dreieretningen.

Lagre kappskiver

— Under transport og lagring skal kappskivene ikke
utsettes for direkte sollys eller andre varmekilder

— Unnga stet og slag
— Kappskiver skal oppbevares i originalforpakningen ved
jevn temperatur og stables liggende pa et plant underlag

— Kappskivene skal ikke oppbevares i naerheten av
aggressive veesker

— Oppbevar kappskivene frostfritt

Transport av vinkelsliper

Transporter aldri vinkelsliperen med pamontert kappskive —
fare for brudd!

Retting av driftsforstyrrelser

Avbryt arbeidet ved endringer i kappeegenskapene (f.eks.
kraftigere vibrasjoner, redusert kappeeffekt), og utbedre
arsakene til endringene.

Rund- og planlep

Bruk av kappskiven pa en vinkelsliper med defekt
spindellager kan fere til avvik ved rund- og planlgp.
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For hgyt avvik ved rundlgp (A) overbelaster enkelte
diamantsegmenter, som oppvarmes i den forbindelse. Det
kan fere til spenningsriss i stambladet eller til utgleding av
enkelte segmenter. Avvik ved planlgp (B) danner en hayere
varmebelastning og bredere fuger ved skjeering. Oppsgk

fagforhandler.
Kjerneslitasje
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Ved kapping av banedekke ma det ikke trenges inn i
bzerelaget (ofte grus) — vinkelsliping i grus kjennetegnes av
det lyse stovet — i den forbindelse kan det oppsta sterk
kierneslitasje — fare for brudd! Bruk ny kappskive.

Avieiringer, sliping

i
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Avleiringer dannes som et lysegratt belegg pa oversiden av
diamantsegmentene. Dette belegget blokkerer diamantene i
segmentene og gjer segmentene stumpe.

Det kan dannes avleiringer:

— hos ekstra hardt materiale, f.eks. granitt

— ved feil handtering, f.eks. for sterk fremfaringskraft
Avleiringer gir gkt vibrasjon, redusert skjeereeffekt og
forarsaker gnistdannelse.

Ved forste tegn pa avleiringer skal diamantkappskivene
"slipes" omgaende ved & skjeere kort i abrasivt materiale
som f.eks. sandstein, gassbetong eller asfalt.

Tilfersel av vann hindrer at det dannes avleiringer.
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Dersom det arbeides videre med stumpe segmenter, kan
disse bli myke grunnet hgy varmeutvikling — stambladet
glader ut og mister sin fasthet — dette kan fare til stivhet,
tydelig bemerkbart pa de tumlende bevegelsene til
kappskiven. Ikke bruk kappskiven videre - fare for ulykker!

Pasmaring

Pasmaring oppstar nar bestemte materialer forblir kiebende
pa kappskiven ved kapping, fremfor alt hyppig ved kapping
av rgr som bestar av kunststoff som ikke kan sveises (PP,
PE; PVC). Ved forste tegn til pasmering skal
diamantkappskivene "planeres" omgaende ved a skjeere
kort i abrasivt materiale som f.eks. sandstein, gassbetong
eller asfalt.
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Diamantovy rozbruSovaci kotou¢ STIHL

Symboly a vystrazné znacky
PFi praci s rozbruSovacim strojem jsou
nezbytna dodatkova bezpecénostni opatreni,
protoZe se pracuje s rozbruSovacim kotou¢em
otacejicim se velkou rychlosti.

Jesté pred prvnim uvedenim rozbrusovacky
do provozu si pozorné prectéte cely navod k
pouziti rozbruSovacky, tuto prirucku a stitek na
rozbruSovacim kotouci. Dokumentaci

uschovejte pro pozdéjsi pouziti. Nedodrzovani
bezpecnostnich pokyni muze byt Zivotu
nebezpecné.

Noste ochrannou pfilbu pokud hrozi
nebezpecdi zeshora padajicich predmétu.
Noste ochranu obli¢eje a bezpodmine¢né
ochranné bryle - hrozi nebezpec¢i do vysky
vymrsténych ¢i stranou odmrsténych
predmétud.

Tento diamantovy rozbruSovaci
kotou¢ je podle normy EN 13236
schvaleny na strojich drzenych v
rukou.

i

22
\_/
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Ochrana obliceje neni dostate€nou ochranou o¢i.

Noste osobni ochranu sluchu — napf. sluchatka / ochranné
kapsle do usi.

@
V pripadé vzniku prachu je nutno vzdy pouzivat ochrannou
masku proti prachu.
Da-li se o¢ekavat, ze dojde ke vzniku vypart ¢i koufe (napf.
pfi rozbrusovani kompozitnich materialt), noste ochrannou
dychaci masku.
S diamantovymi rozbruSovacimi kotouci provadéjte déleni
materiali za mokra. Jako pojivo na prach je zapottebi
nejméné
0,6 I/min vody.
Azbestovy prach je zdravotné vysoce zavadny — azbest
nikdy nerozrezavejte!
Noste pfedpisové obleceni a vystroj.

PFi praci muze vznikat prach (napfiklad
krystalicky material z rozbruSovaného
pfedmétu), pary a kouf — zdravotni riziko!

Noste robustni pracovni rukavice z odolného
materidlu (napfiklad kuze).

Rozbru$ovaci kotou¢ ¢asto kontrolujte —
projevi-li se na ném praskliny, vypoukliny &i
jiné vady (napf. prehrati), okamzité ho
vymérite — hrozi nebezpedi Grazu v dusledku
prasknuti kotouce!
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Nebruste bokem ani nehrubuijte.

Rozbru$ovaci kotou¢ vedte v fezné spare
rovné, nevzpficujte ho a nevystavujte ho
boénimu zatizeni.

®

Vybér rozbrusovaciho kotouce

Spravna volba a pouziti diamantovych rozbrusovacich
kotouct STIHL zajistuje hospodarné vyuziti a zabranuje
rychlému opotfebeni. Pfi volbé kotouce slouzi jako pomlicka
zkratkové oznaceni na $titku a obalu (tabulka s
doporuéenim pro rizna pouziti).

Nikdy nerozbru$ujte jiné materialy — hrozi nebezpeéi trazu!
Udaije na $titku

— Vnéjsi primér rozbrusovaciho kotouce

—  Prmeér otvoru pro vieteno

— Maximalni pfipustné otacky rozbrusovaciho kotouce

— Maximalni obéhova rychlost

PFipustné otacky rozbruSovaciho kotouée museji byt stejné
nebo vy$$i nez maximalni otacky vietena rozbruSovaciho
stroje.

Primér otvoru v rozbruSovacim kotoudi pro vieteno a hridel
rozbruSovacky spolu museji souhlasit.

Montaz rozbrusovaciho kotouce

U rozbrus$ovacich kotoucu zkontrolujte pfed montazi jejich
stav: nesméji byt prasklé, vylomené, tvarové zdeformované,
jadro nesmi byt vybéhané ani opotfebované, segmenty
nesmi byt poskozené, odpadlé, nesmi vykazovat znaky
pfehfati (zména zabarveni) a otvor pro vieteno musi byt
neposkozeny. Nikdy nepouzivejte prasklé, vylomené nebo
tvarové zdeformované rozbruSovaci kotouce.

Zkontrolujte vieteno rozbruSovaciho stroje a vSechna
upevneéni, nikdy nepouzivejte rozbrusovaci stroje s
poskozenym vietenem nebo jinymi dily — hrozi nebezpeé&i
urazul!

Diamantové rozbruSovaci kotouée nikdy nevyrovnavejte.
Nikdy nepouzivejte rozbruSovaci kotoug¢, ktery spadl na zem
— poskozené rozbruSovaci kotouce se mohou rozlomit —
hrozi nebezpegéi trazu!

Dbejte na spravny smér otaceni rozbrusovaciho kotouce,
Sipky na $titku a na rozbruSovacim kotouéi zobrazuji smér
otaceni.

Skladovani rozbrusovacich kotouca

— P¥i prepravé a skladovani nevystavujte rozbruSovaci
kotouce pfimému slune¢nimu zafeni &i jiné tepelné
zatézi.

— Zamezte narazum a dderim.

— RozbruSovaci kotouce skladujte ulozené na rovné plose
na sobé v originalnim baleni, v suchém prostfedi a
pokud mozno za konstantni teploty.

— Rozbrusovaci kotou€e neskladujte v blizkosti
agresivnich kapalin.

— RozbruSovaci kotouée skladujte ulozené v prostorach s
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teplotami nad bodem mrazu.

Preprava rozbrusovaciho stroje

RozbruSovacku nikdy nepfepravujte s namontovanym
rozbruSovacim kotou¢em — nebezped&i prasknuti!

Provozni poruchy a jejich odstranéni

PFi znatelnych zménach v chovani stroje pfi fezani (napf. pfi
zvy$enych vibracich, redukovaném fezném vykonu)
preruste praci a odstrarite pfi¢inu zmén.

Presnost vystfed&ného b&hu a pohybu v roviné

Provoz rozbruSovaciho kotou€e na rozbru$ovacim stroji se
zavadnym uloZenim vietena mize vést k odchylkam v
presnosti vystfedéného béhu a pohybu v roviné.

180BA01T1 KN

P¥ili§ velka odchylka v presnosti vystfedéného béhu (A)
pretizi jednotlivé diamantové segmenty, které se potom silné
zahfeji. V dusledku toho muize dojit ke vzniku trhlinek
zpUsobenych napétim v kmenovém listu kotouce nebo k
vyprazeni jednotlivych segmentt. Odchylky v pohybu v
roviné (B) zpUsobuji vy$si tepelnou zatéz a Sirsi fezné
spary. Vyhledejte odborného prodejce.

Opotrebeni jadra

180BA013 KN

P¥i Fezani povrchu vozovek neproniknéte nikdy do nosné
vrstvy (asto je tim Stérk) — Fezani ve Stérku Ize poznat podle
svétlého prachu — mlize pfitom dojit k nadmérnému
opotfebeni jadra — hrozi nebezpedi prasknuti! PouZivejte
novy rozbruSovaci kotoug€.

Narustky, ostfeni

i

180BA014 KN

Narustky se tvofi jako svétle Sedy povlak na vrchnich
stranach diamantovych segment(. Tento povlak narusuje
diamanty v segmentech a segmenty otupuje.

Narustky se mohou vytvaret:
— pfi extrémné tvrdém fezaném materialu, napf. zule
— pfi nespravné manipulaci, napf. pfi pfili§ velké posuvné

sile vpred
Narustky zesiluji vibrace, snizuji fezny vykon a zplsobuji
tvorbu jisker.
P¥i prvnich naznacich narlstki diamantovy rozbrusovaci
kotou¢ okamzité "naostfete" — za tim ucelem provedte
kratkodobé fezani v abrazivnim materialu jako napf. v
piskovci, v plynobetonu nebo v asfaltu.

Pfivodem vody se zabraruje tvorbé narustkd.

-

Pokud by se v praci pokracovalo s tupymi segmenty, mohou
tyto segmenty vlivem vyvoje vysokych teplot zméknout —
dojde k vyprazeni kmenového listu, ¢imz ztrati svou pevnost
— v disledku toho dochazi k deformacim nadmérnym
napétim, které jsou zfetelné viditelné na nevyrovnaném
pohybu rozbrusovaciho kotou€e. RozbruSovaci kotou¢ dal
nepouzivejte — hrozi nebezpeci trazu!

Ulpélé negdistoty

Ulpélé necistoty vzniknou, kdyZz urcité materialy pfi
rozbruSovani ulpi na rozbruSovacim kotouci, pfedevsim pfi
fezani trubek z nesvafitelnych plastu (PP, PE, PVC). PFi
prvnich naznacich ulpélych necistot diamantovy
rozbruSovaci kotou¢ okamzité "orovnejte" — za tim ucelem
provedte kratkodobé Fezani v abrazivnim materialu jako
napr. v piskovci, v plynobetonu nebo v asfaltu.

@
STIHL Gyémant vagoétarcsa

Szimbdlumok és figyelmeztetd jelélések

Ez a gyémant vagoétarcsa az EN
13236 szabvany szerint jovahagyott
kézi eszkdzokon.

A vagétarcsas gép hasznalatakor kiilénleges
biztonsagi eldirasok sziikségesek, mivel a
munkavégzéskor a vagotarcsas gép tarcsaja
nagyon magas fordulatszammal mikddik.

Az els6 Gizembe helyezést megel6zéen
figyelmesen olvassa el a vagétarcsas gép
teljes hasznalati utasitasat, ezt a flizetet és a
vagotarcsara ragasztott cimkéken szerepld
feliratokat. A késébbi hasznalat céljabol érizze
meg a dokumentaciot. A biztonsagi eléirasok
be nem tartasa életveszélyes lehet.



elsodort targyak veszélye.

Ha lees6 targyakra is lehet szamitani, viseljen
g véddsisakot. Arovédét és mindenképpen
‘@@‘ védészemiveget kell viselni — felkavart és
\ %

Az arcvédd nem elegendd a szem védelmére.
Viseljen ,személyre szabott” hallasvédét — pl. hallasvédd

A munkavégzés kodzben por (pl. a vagandé
targybdl kristalyos anyag), para és fist
keletkezhet — Az egészségre artalmas!

Ha por keletkezik, mindig viseljen porvédémaszkot.

Ha g6z6k vagy por képzddése varhato (pl. dsszetett
anyagok vagasakor), akkor viseljen lélegzésvédot.

A gyémant vagotarcsaval nedvesen térténjen a vagas. A por
megkotéséhez legalabb

0,6 I/perc szikséges.

Az azbesztet tartalmazo por az egészségre rendkiviil
artalmas — az azbeszt vagasa tilos!

Viseljen az el6irasnak megfelel6 ruhazatot és felszerelést.

Ellenallé anyagu (pl. bér) erés munkakesztydit
kell viselni.

ellendrizze — azonnal cserélje ki, ha azon
beszakadasok, kipuposodasok, vagy masfajta
karosodas (pl. tiimelegedés) jelei
mutatkoznak — a térés miatt Balesetveszély!

@ A vagotarcsas gép tarcsajat gyakran

Nem szabad oldaliranyban vagni vagy
nagyolni.

o

)

N

®

A vagétarcsa kivalasztasa

A megfelel6 STIHL migyanta vagotarcsak kivalasztasa és
alkalmazasa biztositja a gép gazdasagos lizemeltetését és
megakadalyozza a gyors elkopast. A kivalasztashoz
segitséget nyujt a cimkén és a csomagolason feltiintetett
révid jeldlés (hasznalati javaslatokat tartalmazé tablazat).

A berendezéssel ne vagjon mas anyagot — Balesetveszély!

A vagotarcsas gép tarcsajat egyenesen
vezesse a vagasi hézagban, a vagasban ne
csorbitsa ki és a vagotarcsara oldalrél ne
gyakoroljon nyomast.

A cimkén feltlintetett adatok

— A vagétarcsa kiils6 atmérdje

— Az orséfurat atméréje

— A vagotarcsas gép tarcsajanak megengedett maximalis
fordulatszama

— maximalis kerlleti sebesség

A vagoétarcsa engedélyezett fordulatszama legyen
ugyanolyan, vagy nagyobb, mint a vagoétarcsas gép
orso6janak maximalis fordulatszama!

A vagotarcsak orsofuratanak atmérdje és a vagotarcsas gép
tengelye legyen egyforma.

A vagotarcsa felszerelése

A vagétarcsakat a beszerelés elétt gondosan ellendrizze,
talal-e azokon bevagasokat, kiszakadasokat, alavagasi
részeket, kisimult pontokat, az alapanyag
elhasznalddottsagara utald jeleket, szegmens-sériilést vagy
-veszteséget, tulmelegedésre utalo jeleket (szinelvaltozas),
és az orsofuraton esetleg sériiléseket. Sose hasznaljon
beszakadozott, kitéredezett, vagy elhajlitott vagotarcsakat.
Vizsgalja meg a vagotarcsas gép orsojat és az dsszes
régzitéelemet; ne hasznaljon sérilt orséval vagy
alkatrészekkel rendelkezé vagétarcsas gépet -
Balesetveszély!

A gyémant vagétarcsak kiigazitasa tilos.

Sose hasznaljon olyan vagétarcsat, amely leesett a foldre —
a sérlilt vagétarcsak kénnyen eltérhetnek — Balesetveszély!
Vegye figyelembe a vagétarcsa szabalyos forgasiranyat; a
cimkén és a vagotarcsan 1évé nyilak a forgas iranyaba
mutatnak.

A vagoétarcsak tarolasaA vagétarcsak tarolasa

— A vagétarcsas gép tarcsait szallitaskor és tarolaskor ne
érje kozvetlenil napsugar vagy masféle héhatas

— Kertljuk el a koccanasokat és az (itéseket

— A vagétarcsas gép tarcsait szarazon és lehetdleg
egyenletes hdmérsékleten, egy egyenes felileten, az
eredeti csomagolasban taroljuk

— A vagétarcsas gép tarcsait ne tartsuk maré folyadékok
kozelében

— A vagétarcsas gép tarcsait fagymentesen taroljuk
A vagétarcsas gép szallitasa

A vagétarcsas gépet tilos felszerelt vagotarcsaval szallitani
— Torésveszély!

Uzemzavarok elharitasa

Ha a gép vagasi viselkedése megvaltozik (pl. nagyobb
mértéki rezgés, csokkend vagasi teljesitmény), akkor

hagyja abba a munkat és sziintesse meg az elvaltozas okat.

Korben- és sikban futas

Ha a vagotarcsas gép tarcsaja egy nem megfeleld
orsécsapagyazasu vagotarcsas gépen mikaodtetett, a
korben- és sikbanfutasi tulajdonsagok az idealistdl eltéréek
lehetnek.

180BAO1T1 KN

A tulsagosan nagy kdrmozgasi eltérés (A) esetén az egyes
gyémant-szegmensek tulterheltek, ezért azok kénnyen
tulhevilhetnek. Ez az alaplapon a fesziiltség miatt
beszakadasokat, vagy az egyes szegmensek tulhevilését
okozhatja. A sikban futasi eltérések (B) miatt a héterhelés
nagyobb; emiatt a vagasi h;zagok szélesebbek. Keresse fel

a markakereskedést.

Elkopas a csatlakozasi részen

180BA013 KN

Az utburkolatok vagasakor ne hatoljon a tamasztéfeliiletbe
(gyakran kavics) — ha a vagas a tdmasztéfeliletben torténik,
az a vilagos szin( porrdl felismerhet6 — ek6zben a
csatlakozasi részen a kopas nagy mértéki lehet —
Térésveszély! Hasznaljon Uj vagotarcsat.

Lépcsdzetes feliilet, élezés

id

180BA014 KN

A fokozatos vagas esetén a gyémantszegmensek legfelsé

részein vilagos szirke lerakodas képzédik. Ez a lerakodas a

szegmensekben a gyémant fellletet eltomiti és a

szegmenseket letompitja.

Lépcsoézetes felilet képzddhet:

— haavagandoé anyag rendkivil kemény, pl. granit

— helytelen hasznalat esetén, pl. ha az eléretolasi erd tul
nagy

A lépcsézetes fellilet miatt nagyobb mértéki a rezgés, a

vagasteljesitmény csokken és szikraképzddést is okoz.

Amint Iépcsbzetes felliletet észlel, a gyémant vagotarcsat

azonnal "élezze meg" — ehhez révid ideig vagjon a tarcsaval

koptaté hatasu anyagban, mint pl. homokkd&ben,

gazbetonban vagy aszfaltban.

Aviz hozzavegyitése megakadalyozza a lépcsdzetes fellilet

kialakulasat.

180BA015 KN X

Ha a munkavégzést a tompa szegmensekkel folytatja, akkor
ezek a nagy héképzédés miatt megpuhulnak — az alaplap
tulsagosan atforrosodik és elvesziti az er6sségét — ez
elhajlast okozhat, mely a vagoétarcsa ingd mozgasarol
egyértelmiien felismerhetd. A vagoétarcsas gép tarcsajat tilos
tovabb alkalmazni — Balesetveszély!

Felkenédés

Felken6dés akkor fordul eld, ha vagas kdzben bizonyos
anyagok ratapadnak a vagoétarcsas gép tarcsajara,
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kiléndsen gyakran nem hegesztheté miianyagbdl (PP, PE,
PVC) készilt csdvek vagasakor. Amint felkenddést észlel, a
gyémant vagétarcsat azonnal "élezze meg" - ehhez rovid
ideig vagjon a tarcsaval koptat6 hatasu anyagban, mint pl.
homokkdében, gazbetonban vagy aszfaltban.

G

Disco de corte de diamante STIHL

Simbolos e sinais de aviso

Este disco de corte de diamante
esta aprovado para aparelhos
portateis de acordo com a

EN 13236.

|

Durante o trabalho com o cortador de ferro e
pedra séo necessarias medidas de seguranca
especiais, porque se trabalha com uma
velocidade de rotagdo muito alta do disco do
cortador de ferro e pedra.

Ler com atengéo todo o manual de instrugdes
do cortador de ferro e pedra, este caderno e
as etiquetas no disco do cortador de ferro e
pedra antes de colocar o aparelho pela
primeira vez em funcionamento. Guardar a
documentagao para utilizagéo posterior. O
desrespeito das indicagdes de seguranga
pode acarretar perigo de morte.

Usar um capacete de protegéo em caso de
perigo de queda de objetos. Pér uma protegéo
da cara (viseira) e imprescindivelmente 6culos
de protegdo — perigo de objetos agitados e
projetados.

© Op

Uma protegdo da cara (viseira) ndo € nenhuma protecdo
suficiente para os olhos.

"Usar protegéo antirruido individual —por ex. capsulas para
proteger os ouvidos.

Durante o trabalho podem produzir-se pos
(por exemplo, material cristalino do objeto a
ser cortado), vapores e fumo — perigo para a
saude!

<

&

Usar sempre uma mascara de protecéo contra poeira no
caso de desenvolvimento de p6.

Usar protegdo respiratéria quando forem esperados
vapores ou fumo (por exemplo, durante o corte de materiais
compostos).

Usar discos de corte de diamante para o corte hiumido. Para
a ligagao do pd, é necessaria uma quantidade de agua
minima de

0,6 I/min.

O pé de asbesto é extremamente nocivo para a saude —
nunca cortar asbesto!

Usar o vestuario e o equipamento prescritos.

Usar luvas de trabalho robustas de material
resistente (por exemplo, couro).

Verificar o disco do cortador de ferro e pedra
com mais frequéncia — substituir
imediatamente se apresentar ruturas,
curvaturas ou outros danos (por exemplo,
sobreaquecimento) — a rutura provoca perigo
de acidentes!

Na&o afiar lateralmente nem desbastar.

Conduzir o disco do cortador de ferro e pedra
direito na fenda de corte, sem emperra-lo nem
submeté-lo a uma carga lateral.

Escolher o disco do cortador de ferro e pedra

A escolha e a utilizag&o corretas dos discos do cortador de
ferro e pedra da STIHL garantem beneficios econédmicos e
evitam um desgaste rapido. Para a escolha ajuda a
denominagdo curta na etiqueta e na embalagem (tabela
com recomendacdes de utilizagdo).

N3&o cortar outros materiais — perigo de acidentes!

@@

Indicagdes na etiqueta
— Diametro exterior do disco do cortador de ferro e pedra
— Diametro do furo do fuso

— Rotagdo maxima admissivel do disco do cortador de
ferro e pedra

— Velocidade periférica maxima

A rotagédo admissivel do disco do cortador de ferro e pedra
tem de ser igual ou superior a rotagdo maxima do fuso do
cortador de ferro e pedra.

O didmetro do furo do fuso do disco do cortador de ferro e

pedra e o eixo do cortador de ferro e pedra tém de coincidir.

Incorporar o disco do cortador de ferro e pedra

Antes de incorporar, verificar se os discos do cortador de
ferro e pedra apresentam ruturas, quebras, desgaste da
parte central, superficie plana, fadiga da parte central,
danos ou perda de segmentos, sinais de sobreaquecimento
(alteragao da cor) e possiveis danos do furo do fuso. Nunca
utilizar discos do cortador de ferro e pedra rasgados,
partidos nem deformados.

Verificar o fuso do cortador de ferro e pedra e todos os
componentes de fixagéo, ndo utilizar cortadores de ferro e
pedra com fuso ou componentes danificados — perigo de
acidentes!

Nunca retificar os discos de corte de diamante.

Nao utilizar discos do cortador de ferro e pedra que cairam
no chéo - os discos do cortador de ferro e pedra danificados
podem partir-se — perigo de acidentes!

Respeitar a diregao de rotagao correta do disco do cortador
de ferro e pedra, as setas na etiqueta e no disco do cortador

de ferro e pedra apontam na diregdo de rotagao.

Guardar os discos do cortador de ferro e pedra

— Nao expor os discos do cortador de ferro e pedra ao sol
direto ou a uma outra carga térmica durante o transporte
e 0 armazenamento

— Evitar golpes e pancadas

— Empilhar os discos do cortador de ferro e pedra num
local seco e deitados numa superficie plana, a uma
temperatura uniforme, na embalagem original

— Nao guardar os discos do cortador de ferro e pedra na
proximidade de liquidos agressivos

— Guardar os discos do cortador de ferro e pedra num local
sem gelo

Transportar o cortador de ferro e pedra

Nunca transportar o cortador de ferro e pedra com o disco
do cortador de ferro e pedra aplicado — perigo de rutura!

Eliminar falhas operacionais

Interromper o trabalho e eliminar as causas das alteragbes
no comportamento de corte (por exemplo, aumento das
vibragdes, capacidade de corte reduzida).

Rotagao e excentricidade axial

A utilizagéo do disco do cortador de ferro e pedra num
cortador de ferro e pedra com suporte defeituoso dos eixos
pode provocar desvios na rotagao e na excentricidade axial.

180BA01T1 KN

Uma divergéncia na rotagdo demasiado grande (A)
sobrecarrega alguns segmentos de diamante que também
aquecem. Isto pode causar rachaduras devido a tenséo na
lamina principal ou o recozimento de alguns segmentos.
Divergéncias na excentricidade axial (B) produzem uma
maior carga térmica e ranhuras de corte mais largas.
Consultar um concessionario especializado.

Desgaste da parte central
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Ao cortar os pavimentos das faixas de rodagem, ndo
penetrar na camada de suporte (muitas vezes brita) - o
corte na brita pode ser reconhecido pelo pé claro — pode
apresentar-se ao mesmo tempo um desgaste excessivo da
parte central — perigo de rutura! Utilizar um novo disco do
cortador de ferro e pedra.

Rebarbas, afiar
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As rebarbas formam-se como um revestimento cinzento-
claro nos lados superiores dos segmentos de diamante.
Este revestimento junta-se aos diamantes nos segmentos e
gasta os segmentos.

Podem formar-se rebarbas:

— com um material cortado extremamente duro,
por exemplo granito
— no caso de manuseamento errado, por exemplo, uma
forca de avango demasiado grande
As rebarbas aumentam as vibragdes, reduzem a
capacidade de corte e causam a formacéo de faiscas.
Na primeira ocorréncia de rebarbas "afiar" imediatamente o
disco de corte de diamante — para isso, cortar durante pouco
tempo em material abrasivo, por exemplo, arenito, betdo
celular ou asfalto.

A adigéo de agua evita a formacéo de rebarbas.
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Se continuar a trabalhar com segmentos gastos, estes
podem amolecer devido ao elevado desenvolvimento de
calor — a lamina principal recoze e perde a sua solidez - isto
pode conduzir a escoramentos; é nitidamente reconhecivel
pelos movimentos oscilantes do disco do cortador de ferro e
pedra. N&o voltar a utilizar o disco do cortador de ferro e
pedra — perigo de acidentes!

Engorduramento

O engorduramento ocorre quando determinados materiais
ficam colados ao disco do cortador de ferro e pedra ao
cortar, é particularmente frequente no corte de tubos de
plastico nédo soldavel (PP, PE, PVC). Na primeira ocorréncia
de engorduramento "retificar" imediatamente o disco de
corte de diamante — para isso, cortar durante pouco tempo
em material abrasivo, por exemplo, arenito, betéo celular ou
asfalto.

€

Diamantovy rozbrusovaci kotu¢ STIHL

Symboly a vystrazné znacky

|

Tento diamantovy rozbrusovaci
kotu¢ je podla normy EN 13236
schvaleny na pouzitie s naradim
drzanym v ruke.

Pri praci s rozbrusovackou je nutné
dodrziavat zvlastne bezpecnostné opatrenia,
pretoze pracuje s velmi vysokou rychlostou
otacania rozbrusovacieho kotuca.

pozorne precitat’ cely navod na obsluhu
rozbrusovacky, tuto prilohu a etikety na
rozbrusovacom kotuci. Dokumentaciu
uschovaijte pre neskorsie pouzitie.
Nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov

mbze byt Zivotunebezpecné.

@ Pred prvym uvedenim do prevadzky si treba

Noste ochrann prilbu, ak hrozi
nebezpecenstvo zhora padajucich predmetov.
Pouzivajte ochranu tvare a bezpodmienecne
noste ochranné okuliare, hrozi
nebezpecenstvo od rozvirenych alebo
vymrstenych predmetov.

£
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Ochrana tvare nie je dostato¢nou ochranou o¢i.

Noste ,0sobné” protihlukové ochranné prostriedky — napr.
ochranné sluchadla na usi.

Pocas prace mézu vznikat prachy (napr.
é kryStalicky material z rozbrusovaného
‘ ‘ predmetu), pary a dym — nebezpecéenstvo
? poskodenia zdravia!
&

Pri tvorbe prachu noste vzdy ochranu proti prachu.

Ak mozno ogakavat’ tvorbu par alebo dymu (napr. pri
rozbrusovani kompozitnych materialov), pouzivajte ochranu
dychacich ciest.

S diamantovymi rozbrusovacimi kotu¢mi vykonavaijte
delenie za mokra. Na viazanie prachu je potrebna voda

v minimalnom mnozstve

0,6 I/min.

Azbestovy prach je mimoriadne $kodlivy — nikdy
nerozbrusujte azbest!

Noste predpisovy odev a vystroj.

Noste pevné pracovné rukavice z odoiného
materialu (napr. koza).

Castejsie kontrolujte rozbrusovaci kot —
okamzite ho vymenite, ked zbadate praskliny,
vypukliny alebo iné poSkodenia (napr.
prehriatie) — v désledku zlomenia hrozi
nebezpecenstvo Grazu!

Nebruste ani nehrubujte zboku.

.’
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Prilozte rozbrusovaci kotu¢ presne do Strbiny
rezu, neohybajte ho ani nevystavujte boénému
zat'azeniu.

Vyber rozbrusovacieho kotti¢a

Spravny vyber a pouzitie diamantovych rozbrusovacich
kotu€ov STIHL zaru€uje hospodarny Uzitok a zabrani
rychlemu opotrebovaniu. Pri vybere pomdze kratky popis na
etikete a obale (tabulka s odpori¢anim na pouzitie).

Nerozbrusujte iné materialy — nebezpecenstvo Urazul

Udaje na etikete

— vonkajsi priemer rozbrusovacieho kotu¢a

— priemer vitania vretena

— maximalne pripustné otacky rozbrusovacieho kotuca

— maximalna obvodova rychlost

Pripustné otacky rozbrusovacieho kotu¢a musia byt’
rovnaké alebo vySsie ako maximalne otacky vretena
rozbrusovacky.

Priemer vftania vretena rozbrusovacieho kottiéa a hriadela
rozbrusovacky sa musia zhodovat.

Montaz rozbrusovacieho kotti¢a

Rozbrusovacie kotuce skontrolujte pred namontovanim

z hladiska prasklin, vypuklin, opotrebovania jadra, rovnosti,
unavy jadra, poSkodenia alebo straty segmentov, znakov
prehriatia, (zmena farby) a mozného poskodenia vftania
vretena. Nikdy nepouzivajte popraskané, vylomené alebo
ohnuté rozbrusovacie kotuce.

Skontrolujte vreteno rozbrusovacky a vSetky upeviiovacie
diely, nepouzivajte rozbrusovacku s poSkodenym vretenom
alebo dielmi — nebezpecenstvo Grazu!

Nikdy nevyrovnavajte diamantové rozbrusovacie kotuce.
Nepouzivajte rozbrusovacie kotuce, ktoré spadli na zem —
poskodené rozbrusovacie kotuc¢e sa mézu zlomit' —
nebezpecenstvo Urazu!

Dbajte na spravny smer ota¢ania rozbrusovacieho kotuca,
Sipka na etikete a rozbrusovacom kotuci ukazuje smer
otacania.

Skladovanie rozbrusovacich kotucov

— Nevystavuijte rozbrusovacie kotuce pri preprave
a skladovani priamemu sine€nému ziareniu alebo inému
tepelnému namahaniu.

— Zabrarte necakane vznikajucim rdzom a uderom.

- Rozbrusovacie kotuce skladujte na suchom mieste, kde
je podla moznosti ¢o najkonstantnejsia teplota, polozené
na rovnej ploche, v originalnom baleni.

— Rozbrusovacie kotuée neskladujte v blizkosti
agresivnych kvapalin.

— Rozbrusovacie kotuce skladujte v nezamfzajucom
priestore.

Preprava rozbrusovacky

Rozbrusovacku nikdy neprenasajte s namontovanym
rozbrusovacim koti¢om — nebezpedenstvo zlomenia!

Odstranenie poruch pri prevadzke
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Pri zmenach spravania pri rozbrusovani (napr. silnejSie
vibracie, redukovany rezny vykon) pracu preruste
a odstranite priciny tychto zmien.

Obvodové a ¢elné hadzanie

Prevadzka rozbrusovacieho kotu¢a na rozbrusovacke
s chybnym ulozenim vretena méze viest’ k odchylkam
obvodového a ¢elného hadzania.
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Prili§ velka odchylka obvodového hadzania (A) zatazuje
jednotlivé diamantové segmenty, ktoré sa pri tom ohrievaju.
To mdze viest' k trhlindm spdsobenym napatim v kotugi
alebo k vypaleniu jednotlivych segmentov. Odchylky
¢elného hadzania (B) vytvaraju vysSie tepelné zatazenie

a $irdie rezné $kary. Vyhiadajte $pecializovaného predajcu.

Opotrebovanie jadra
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Pri rozbrusovani povrchu vozovky neprenikajte do nosnej
vrstvy (8asto &trk) — rozbrusovanie $trku sa rozpozna podia
svetlého prachu — pri tom sa moéze vyskytnut nadmerné
opotrebovanie jadra — nebezpecenstvo zlomenia! Pouzite
novy rozbrusovaci kotug¢.

Narastky, ostrenie

id
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Narastky sa tvoria ako svetlosivy nanos na hornych stranach
diamantovych segmentov. Tento nanos zanasa diamanty
v segmentoch a segmenty otupuije.

Narastky sa mozu tvorit’:

— pri extrémne tvrdom rezanom materiali, napr. granit,

- pri nespravnej manipulacii, napr. prili§ veika sila posuvu
Narastky zosilfuju vibracie, znizuju rezny vykon

a spoOsobuju tvorbu iskier.

Pri prvych priznakoch narastkov okamzite diamantové
rozbrusovacie kotuce ,naostrite” — na tento tucel rezte
kratkodobo do abrazivneho materialu, ako napr. pieskovca,
plynobeténu alebo asfaltu.

Pridavok vody zabrariuje tvorbe narastkov.
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Ak sa pracuje s tupymi segmentmi dalej, mézu tieto vplyvom
vysokého vyvinu tepla zmaknut’ — kotu¢ sa vypali a straca
svoju pevnost — toto mdze viest' k pnutiu, ktoré sa zreteine
rozpozna podia kyvavych pohybov rozbrusovacieho kotuéa.
Rozbrusovaci kotu¢ sa nesmie dalej pouzivat’ —
nebezpedenstvo Grazu!

Rozmazavanie

K rozmazavaniu dochadza, ked sa niektoré materialy pocas
rezania lepia na rezaci kotU¢, najmé pri rezani rar

z nezvaratelnych plastov (PP, PE, PVC). Pri prvych
priznakoch rozmazavania okamzite diamantové
rozbrusovacie kotuce ,orovnajte” — na tento Ucel rezte
kratkodobo do abrazivneho materialu, ako napr. pieskovca,
plynobeténu alebo asfaltu.

Disco de corte de diamante STIHL

Simbolos e sinais de alerta

Este disco de corte diamantado é
aprovado para uso em dispositivos
manuais de acordo com EN 13236.

O trabalho com o cortador a disco exige
medidas de seguranga especiais, devido a
alta rotagdo do disco de corte com a qual se
trabalha.

\/

Ler atentamente todo o Manual de instrugdes
de servigos do cortador a disco, este livreto e
as etiquetas do disco de corte antes de usa-lo
pela primeira vez. Guardar a documentagéao
para uso posterior. A ndo observancia das
indicagdes do manual de instrugdes pode
colocar sua vida em risco.

O protetor facial ndo protege os olhos totalmente.
Usar protetor auricular "pessoal”, como, por exemplo,

Usar capacete quando houver perigo de
queda de objetos. Certificar-se de usar
protetor facial e 6culos de protegdo - existe o
risco de objetos explodirem ou serem
arremessados.

capsulas, para proteger os ouvidos.

Durante o trabalho pode haver formagéo de
po6 (por ex. material cristalino do objeto
‘%" cortado), vapores e fumaga. Riscos a satde!

Se houver formagéo de poeira, sempre usar mascara contra
po.

Se houver possibilidade de formagao de vapores ou fumaga
(por ex. ao cortar materiais compostos), usar protetor
respiratorio.

Ao utilizar discos de corte diamantados, cortar com agua. E
necessaria uma quantidade de agua de pelo menos

0,6 I/min para formagéao de po.

P6 de asbesto é extremamente prejudicial a satide — Nunca
cortar asbesto!

Usar vestimenta e equipamentos de protegao individual,
conforme as normas de segurancga.

Usar luvas de protegéo robustas feitas com
material resistente (por ex., couro).

Verificar regularmente o disco de corte.
Substitui-lo imediatamente se apresentar
trincas, convexidade ou outros danos (por ex.,
superaquecimento). Perigo de acidentes por
quebras!

Na&o lixar ou desbastar lateralmente.

Direcionar o disco de corte de forma reta
dentro do corte, ndo alterando a diregao do
corte durante o trabalho ou fazendo presséao
lateral.

@@

Selecionar disco de corte

A escolha e utilizagéo correta dos discos de corte STIHL
garante o uso rentavel e evita um desgaste prematuro. Na
escolha, observar a descri¢cdo abreviada na etiqueta. e na
embalagem (tabela com recomendacdes de uso).

N&o cortar nenhum outro material — Perigo de acidentes!

Dados na etiqueta

— Diametro externo do disco de corte

— Diametro do furo do fuso

Velocidade méaxima permitida do disco de corte
velocidade periférica maxima

A rotagéo de trabalho permitida do disco de corte deve ser
igual ou superior a rotagdo maxima do fuso do cortador a
disco.

O diametro do furo do fuso do disco de corte e do eixo do
cortador a disco devem ser iguais.

Montar o disco de corte

Verificar antes da montagem do disco de corte se ha trincas
no disco ou nos segmentos, desprendimentos, planicidade



da superficie do disco, desgaste no centro do disco, fadiga
do nucleo, danos ou quebras na area de corte, sinais de
superaquecimento, (alteragao da cor) e possiveis danos no
furo do fuso. Nunca utilizar discos de corte trincados, com
desprendimentos ou deformados.

Verificar o fuso do cortador a disco e todas as pecas de
fixagdo e nao utilizar cortadores a com fusos ou pecas
danificadas! — Perigo de acidentes!

Nunca desempenar discos de corte diamantados.

Nao utilizar um disco de corte, que tenha caido no chéo.
Discos de corte danificados podem quebrar. — Perigo de
acidentes!

Prestar atencao ao sentido correto de rotagéo do disco de
corte; as setas na etiqueta e o disco de corte apontam no
sentido de rotagao.

Armazenar os discos de corte

— Nao expor os discos de corte ao sol direto ou a uma
outra carga térmica durante o transporte e o
armazenamento

— Evitar golpes e pancadas

— Acondicionar os discos de corte num local seco e plano
e a uma temperatura uniforme na embalagem original

— Na&o guardar os discos de corte proximos a liquidos
agressivos

— Guardar os discos de corte protegidos contra geada

Transportar o cortador a disco

Nunca transportar o equipamento com o cortador a disco
montado. Perigo de quebra!

Corrigir falhas operacionais

Ao notar alteragdes no comportamento de corte (por ex.
aumento da vibragdo, poténcia de corte reduzida),
interromper o trabalho e eliminar as causas dessas
alteragoes.

Concentricidade e planicidade

O trabalho de um disco de corte num cortador a disco com
suporte do fuso insuficiente, pode levar a desvios na
concentricidade e planicidade.
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Um desvio muito grande de concentricidade (A)
sobrecarrega segmentos diamantados individuais, que
superaquecem. Isto pode levar a trincas por tenséo no disco
ou a calcinagdo de segmentos individuais. Desvios de
planicidade (B) geram uma carga térmica maior e uma
fenda de corte mais larga. Procurar um Ponto de Vendas.

Desgaste do nucleo
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Ao cortar coberturas de acostamentos, ndo inserir o disco
de corte na camada de suporte (geralmente com cascalho).
O corte em cascalho pode ser identificado através do pd
claro. Com isso pode haver desgaste excessivo do nucleo.
Perigo de quebral Utilizar novo disco de corte.

Perfil de corte, afiacdo

id
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Perfil de corte é chamada a camada cinza claro na parte

superior do segmento diamantado. Essa camada cobre os

diamantes no segmento e faz o segmento perder o fio.

Perfis de corte podem formar-se:

— em materiais a serem cortados extremamente duros,
como granito

— com manuseio incorreto, por exemplo grande forga de
avango

Perfis de corte aumentam a vibragdo, diminuem a poténcia

do corte e causam formacéo de faiscas.

No primeiro sinal de perfil de corte, "afiar" imediatamente o

disco de corte de diamante, cortando brevemente em

material abrasivo, como pedras, concreto ou asfalto.

A adigao de agua evita a formagao de perfis de corte.
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Ao trabalhar com segmentos sem afiagéo, estes podem ficar
moles, devido a elevagéo da temperatura. O disco calcina e
perde sua resisténcia, o que pode levar a deformacdes,
facilmente identificadas nos movimentos oscilantes do disco
de corte. N&o continuar o uso do disco de corte. — Perigo de
acidentes!

Manchar

As manchas ocorrem quando certos materiais aderem ao
disco de corte durante o corte, principalmente ao cortar
tubos feitos de plastico ndo soldavel (PP, PE, PVC). Ao
primeiro sinal de manchas, “revestir’ o disco de corte de
diamante imediatamente - por um curto periodo de tempo
com material abrasivo como. por exemplo, arenito
separado, concreto aerado ou asfalto.
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STIHL diamantdoorslijpschijf

Symbolen en waarschuwingstekens

Deze diamantdoorslijpschijf is
conform EN 13236 toegestaan voor
handapparatuur.

-

Speciale veiligheidsmaatregelen zijn nodig bij
het werken met de doorslijpmachine, omdat er
met een zeer hoge rotatiesnelheid van de
doorslijpschijf wordt gewerkt.

De gehele handleiding van de
doorslijpmachine, dit document en de etiketten
op de doorslijpschijf voor de eerste
ingebruikneming aandachtig doorlezen. De
documentatie voor later gebruik bewaren. Het
niet in acht nemen van de
veiligheidsvoorschriften kan tot
levensgevaarlijke situaties leiden.

Veiligheidshelm dragen bij gevaar voor
vallende voorwerpen. Een gelaatsbeschermer
en beslist een veiligheidsbril dragen — kans op
opgeworpen of weggeslingerde voorwerpen.

&

\_/

Een vizier alleen biedt onvoldoende bescherming voor de
ogen.
"Persoonlijke" gehoorbescherming dragen - bijv.

oorkappen.
Tijdens het werk kan/kunnen er stof

é (bijv. kristalstof uit het door te slijpen
‘ ‘ voorwerp), vrijkomende dampen en rook
%’ ontstaan — gevaar voor de gezondheid!
&
Bij stofontwikkeling altijd een stofmasker dragen.
Bij te verwachten vrijkomende dampen of rook (bijv. bij het
doorslijpen van composieten) een mondkapje dragen.
Met diamantdoorslijpschijven nat slijpen. Voor de
stofbinding is een hoeveelheid water van minstens
0,6 I/min nodig.
Asbeststof is uiterst schadelijk voor de gezondheid — nooit
asbest doorslijpen!

De voorgeschreven kleding en uitrusting dragen.

Robuuste werkhandschoenen van slijtvast
materiaal dragen (bijv. leer).

Doorslijpschijf geregeld controleren — direct
vervangen als er scheurtjes, welvingen of
andere schade (bijv. oververhitting) zichtbaar
is — bij breuk: gevaar voor ongevallen!

@
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Niet zijdelings slijpen of voorbewerken.

Doorslijpschijf recht in de slijpgroef leiden, niet
kantelen of blootstellen aan zijdelingse
belasting.

®

Doorslijpschijf kiezen

De juiste keuze en toepassing van STIHL doorslijpschijven
waarborgt het economische voordeel en voorkomt snelle
slijtage. De korte aanduiding op het etiket en de verpakking
(tabel met aanbevelingen voor toepassingen) kan
behulpzaam zijn.

Geen andere materialen doorslijpen — kans op ongevallen!

Informatie op het etiket

— Buitendiameter van de doorslijpschijf

— Diameter van de spindelboring

— Maximaal toegestane toerental van de doorslijpschijf

— Maximale omtreksnelheid

Het toelaatbare toerental van de doorslijpschijf moet even
hoog of hoger zijn dan het maximale spindeltoerental van de
doorslijpmachine.

De diameter van de spindelboring van de doorslijpschijf en
de as van de doorslijpmachine moeten met elkaar
corresponderen.

Doorslijpschijf monteren

Doorsllijpschijven voor de montage controleren op
scheurtjes, beschadigingen, kernslijtage, vlakheid,
kernmoeheid, segmentbeschadiging of -verlies, tekenen van
oververhitting (kleurverandering) en mogelijke beschadiging
van de spindelboring. Nooit werken met gescheurde,
uitgebroken of verbogen doorslijpschijven.

Spindel van de doorslijpmachine en alle
bevestigingsonderdelen controleren, geen doorslijpmachine
met beschadigde spindel of onderdelen gebruiken —kans op
ongevallen!

Diamantdoorslijpschijven nooit richten.

Geen doorslijpschijven gebruiken die op de grond zijn
gevallen - beschadigde doorslijpschijven kunnen breken —
kans op ongelukken!

Op de juiste draairichting van de doorslijpschijf letten, de
pijlen op het etiket en de doorslijpschijf wijzen in de
draairichting.

Doorslijpschijven bewaren

Doorslijpschijven bij transport en opslag niet blootstellen
aan direct zonlicht of andere warmtebronnen

— Schokken en stoten vermijden

— Doorslijpschijven droog en bij een zo constant mogelijke
temperatuur, op een vlakke ondergrond in de originele
verpakking bewaren (stapelen)

— Doorslijpschijven niet in de buurt van agressieve
vloeistoffen bewaren

— Doorslijpschijven vorstvrij bewaren
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Doorslijpmachine vervoeren

De doorslijpmachine nooit met gemonteerde doorslijpschijf
vervoeren — kans op breuk!

Bedrijfsstoringen verhelpen

Bij wijzigingen in het doorslijpgedrag (bijv. sterkere trillingen,
afnemende doorslijpcapaciteit) het werk onderbreken en de
oorzaken voor de wijzigingen opheffen.

Radiale en axiale slingering
Het gebruik van de doorslijpschijf op een doorslijpmachine

met gebrekkige spindellagers kan leiden tot afwijkingen in de
radiale en axiale slingering.
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Een te grote afwijking in de radiale slingering (A) zorg voor
overbelasting van afzonderlijke diamantsegmenten, die
daardoor warm worden. Dit kan leiden tot
spanningsscheurtjes in het stamblad of het uitgloeien van
afzonderlijke segmenten. Afwijkingen in de axiale slingering
(B) zorgen voor een hogere warmtebelasting en bredere
slijpvoegen. Contact opnemen met een geautoriseerde
dealer.

Kernslijtage
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Bij het aanbrengen van slijpvoegen in het wegdek niet in de
draaglaag (vaak steengruis) slijpen — slijpen in steengruis is
te herkennen aan het lichte stof — hierbij kan overmatige
slijtage van de kern optreden - kans op breuk! Nieuwe
doorslijpschijf gebruiken.

Afzettingen, slijpen

id
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Afzettingen worden als lichtgrijze aanslag op de
bovenkanten van de diamantsegmenten gevormd. Deze
aanslag zet zich af op de diamanten in de segmenten en
maakt de segmenten stomp.

Afzettingen kunnen worden gevormd:
— bij extreem hard slijpgoed, bijv. graniet,
— bij verkeerd gebruik, bijv. te hoge aanzetdruk.

Afzettingen versterken trillingen, verlagen het slijpvermogen
en veroorzaken vonkvorming.

Bij de eerste tekenen van afzettingen de
diamantdoorslijpschijf direct 'aanscherpen’ — hiermee
kortstondig in abrasief materiaal, zoals bijv. zandsteen,
gasbeton of asfalt slijpen.

Het toevoegen van water voorkomt de vorming van
afzettingen.

I
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Als er met stompe segmenten wordt doorgewerkt, kunnen
deze zacht worden door de hoge hitteontwikkeling. Het
stamblad gloeit uit en verliest zijn sterkte. Dit kan leiden tot
spanning, duidelijk herkenbaar aan de slingerbewegingen
van de doorslijpschijf. De doorslijpschijf niet verder
gebruiken — kans op ongevallen!

Versmering

Versmering ontstaat wanneer bepaalde materialen bij het
doorslijpen op de doorslijpschijf achterblijven, heel vaak bij
het doorslijpen van buizen van kunststof die niet kunnen
worden gelast (PP, PE, PVC). Bij de eerste tekenen van
versmering de diamantdoorslijpschijf direct dressen: slijp
daarvoor kort in schurend materiaal zoals zandsteen,
gasbeton of asfalt.

AnmasHbI guck gnst abpasmeHo-
oTpesHoro yctporcTea STIHL

CumBonbl U npeagynpexpaoLwiue 3Haku

&=

Mpu pabote ¢ abpa3nBHO-OTPE3HbIM
YCTPOWCTBOM HEOBXOAMMO NPUHUMATL
ocobble Mepbl NPe0CTOPOXHOCTH,

T.k. paboTa NpoV3BOAUTCS C OYEHb BbICOKOA
CKOPOCTbIO BpaLLeHNs Ancka ans abpasneHo-
OTPE3HOro yCcTponcTBa.

Mepen nepBbIM BBOAOM B 3KCMyaTaLmio
BHMMATESbHO MPOYUTAaTh BCIO MHCTPYKLWMIO MO
aKkcnnyatauumn abpasmBHO-OTPE3HOTO
YCTPOWACTBA, AaHHbIV GYKNET N 3TUKETKN Ha
aucke Ans abpasvBHO-0TPE3HOrO YCTPOMCTBA.
CoxpaHuTb JOKyMEHTaLWIo Ans AanbHedlero
ncnonb3oBaHusa. Hecobniogexve mep
6e30nacHOCTU MOXKeT BbITb ONacHbIM Anst
KUSHU.

CornacHo ctaHgapty EN 13236
[OaHHbIV anmasHbIi AUCK Anst
abpa3nBHO-0TPE3HOro YCTPOIiCTBa
pa3peLLeH K NPUMEHEHWIO Ha
PYYHBIX YCTPONCTBAX.



HocuTb 3almUTHYHO Kacky npu yrpose
nonyyYeHus TpaBMbl OT NafaLLMX BHA3
npeaMeToB. HOCUTb 3aLLMTHYO Macky u
06513aTeNbHO 3aLMUTHBIE OYKU —OMacHOCTb
TPaBMbl 3aBUXPEHHbLIMW N
oT6pacbiBaeMbIMW B CTOPOHY NpeaMeTamu.
3awuTHas Macka He sIBNSIETCA AOCTATOYHON 3alumTon ANs
rnas.

HocuTb cpeacTtea «MHAVMBMAYaNbHOM» 3aLLMTBI OT LIYMa,

Hanpumep, 6epyLun.
Bo Bpemsi paboTbl MOryT o6pasoBaTtbCs Mbifb
é (Hanpumep, KpUCTanNnMYeckMin matepuan n3

‘?‘ paspe3aemoro npeameTa), UCNapeHns u
[ibIM — OMNacHOCTb ANs 300poBbs!
&

Mpu o6pa3oBaHum Nbinv Bceraa cnegyeTt HoCUTb
NblNe3aLynTHY0 Macky.

Mpu BO3MOXXHOM BO3HWKHOBEHMW NMapoB Unu Apiva
(Hanpumep, Npu pe3ke MHOTOCIONHbIX MaTepUarnoB) HOCUTb
pecnvparop.

Mpu ncnonb3oBaHUM anMasHoro aucka Ans abpasneHo-
OTPE3HOro YCTPOMCTBA BbINOMHSATL BIIAXHYIO Pe3Ky.
TpebyeMmblii 0GbeM BoAbl ANs CBA3bIBAHWS NbIAW: MUHUMYM
0,6 n/mMuH.

AcbecToBasi Nbinb Ype3BblHaiHO BpeaHa Ans 3[0poBbs —
HU B KOEM crly4yae He pesaTb acbect!

Mcnonb3oBaTb oaexay U oCHaLLeHWe CornacHo
npeanMcaHusm.

=)
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HapesaTb npoyHble pabounmu nepyaTtku n3
MN3HOCOCTOMKOro maTepuana (Hanpumep, 13
KOXM).

Yalue npoBepsiTb AUCK ANs aBpa3nBHO-
OTPE3HOro yCTPOICTBa — He3aMeanuTensHoO
3aMeHsITb NPY 0BHapPYXXEHUN TPELLVH,
Aedopmauuii Unv Apyrmx NoBpexaeHnin
(Hanpumep, Nneperpesa) — onNacHOCTb
HecYacTHOro cryyast npu nonomke auckal

He npoussoanTb wnudgosaHve nnm o6ampky
cboky.

Ownck ans abpasnBHO-OTPE3HOrO YCTPOICTBA
BBOAMTb B pa3pes nNpsiMo, He nepekalumsaThb 1
He noagepraTb GOKOBOW Harpyske.

O @@

BoiGop avcka ans abpa3avBHO-OTPE3HOro
yCTpOMCTBa

MpaBunbHbIi BbIGOP 1 NpaBUNbHOE NPUMEHEHUE ANCKOB
STIHL ansi abpasmBHO-0TPE3HOro YCTPONCTBa
obecneynBaloT Nx IKOHOMUYECKYHO BbIFOAHOCTL M MOMOratoT
n3bexaTb GbicTporo n3Hoca. Kpatkoe onmcaHue Ha
3TUKETKE U ynakoBke (Tabnuua ¢ pekoMeHaaumsaMm no
aKcnnyaTayum) nomoraeT npu BuiGope.

He nbiTatbes pes3aTb Apyrne matepuanbl — OMacHOCTb
HecYyacTHoro cnyqaﬂ'

YKa3aHusi Ha STUKeTKe

— BHewHun guameTp gucka ans abpasmBHO-OTPE3HOIO
ycTpoicTBa

— [OuvameTp WINWHAENBHOTO OTBEPCTHUS

- MakcumanbHo AonycTumas YacToTa BpalleHus aucka
Ans abpasvBHO-OTPE3HOrO yCTpoicTBa

— MakcumanbHas OKpy»KHasi CKOPOCTb

[lonycTumasn yacToTa BpalleHusi aucka Anst abpasnBHo-
OTPE3HOrO YCTPOCTBA AOMKHA GbITb PaBHBIM
MaKcUManbHOi YacToTe BpaLLeHUs LWNMHAENS abpasvnBHO-
OTPE3HOro YCTPOICTBA UMW NPEBbILLATL ErO.

[unameTpbl LWNUHAENLHOTrO OTBEPCTUS AMCKa AfIs
abpa3nBHO-OTPE3HOro YCTPOICTBa U Bana abpa3vBHO-
OTPE3HOro YCTPOCTBA AOMKHBI COBNadaTh.

YcraHoBKa fucka anst abpasvBHO-OTPE3HOTO
yCTpOWCTBa

Mepepn ycTaHOBKOW NPOBEPUTL AUCKM Anst abpa3mBHO-
OTPE3HOro YCTPONCTBA Ha Hanuyme TpeLuH, CKonoB, N3HOC
cepaeyHuka, nNioCKOCTHOCTb, YCTanoCTb cepaeyHuka,
noBpexaeHua unun yTpaTty CermeHToB, NpuU3Hakun neperpesa
(M3mMeHeHve LBeTa) N BO3MOXHbIE NOBPEXAEHNUS
LUNMHAOENBbHOIO OTBEPCTUA. Hwu B koem crny4yae He
Mcnonb3oBaTb pacTpeckaBlinecsd, packpowumsLuneca mnu
N30rHyTble ANCKM aAna aﬁpaSMBHO—OTpeSHOFO yCTpOﬁCTBa.

MpoBepuTb LWINUHAENb aBPa3MBHO-OTPE3HOTO YCTPOCTBA U
BCE KPEMnexHble 3NEMEHTbI, HE UCMOoNb30BaTh abpasnBHO-
OTPEe3HOE YCTPOMCTBO C MOBPEXAEHHbLIM LUMUHAENEM U
feTansMu — ONacHOCTb HECHACTHOro criyyas!

3anpeLlyaeTcs puxToBaTh aniMasHble AUCKU Ans abpasuBHO-
OTPE3HOro yCTponcTBa.

He vcnonb3osath Avcku Ans abpasnBHO-OTPE3HOro
YCTPOWCTBA, yNaBLIMe Ha 3eMIII0 — MOBPEXAEHHbIE ANCKU
Ans abpasnBHO-OTPE3HOro YCTPOWCTBa MOTyT
NMofioMaTbCsl — OMAaCHOCTb HECYACTHOro cryyas!

CobniofaTh NpaBuibHOE HanpaBneHve BpaLeHusi aucka
Ansi abpasmBHO-OTPE3HOrO YCTPOWCTBA, CTPENKY Ha
9TUKETKE M JUCKe Ansi abpa3nBHO-OTPE3HOMO YCTPONCTBA
MoKa3bIBalOT HanpasieHye BpaLLeHus.

XpaHeHue guckoB ansi abpa3anBHO-OTPE3HOIO

ycTpoiicTBa

— [pu TpaHCNOPTUPOBKE W CKINAaACKOM XpaHEeHUN He
noasepraTtb AVUCKK Ans abpasnBHO-OTPE3HOro
yCTPOICTBa HENocpeaCcTBEHHOMY BO34ENCTBUIO
COMHEYHBIX NyYei UnM MHBIM TENNOBbLIM Harpy3kam

- He gonyckaTb TONYKOB 1 yAapoB

— 3anacHble auckn ana abpasnBHO-OTPE3HOro
YCTPOWCTBA XpaHUTb B CYXOM MECTe 1, N0 BO3MOXHOCTH,
NpuW NOCTOSIHHOI TeMnepaType, B OpUrMHamNbHOM
ynakoBke

— 3anpeLleHo XpaHUTb AWCKK Anst abpasnBHO-OTPE3HOro
YCTPOICTBA PSAOM C arpecCuMBHBIMU XUAKOCTAMU

- XpaHuTb Avcku Ans abpasBHO-O0TPE3HOro ycTpoicTBa
npu NNCOBON TemnepaType

TpaHcnopTupoBka abpa3anBHO-OTPE3HOIO
yCTpOWcTBa

Hwu B koem crny4yae He nepeBo3nTb aﬁpa3VIBHO-0Tpe3Hoe
yCTpOﬁCTBO C YCTaHOBMEHHbIM ANCKOM —K OMaCHOCTb
paspyLueHus!

YcrpaHeHve HencnpaBHocTel

Mpn 3MeHeHUn XxapakTepUCTUK Pe3kun (Hanpumep, cunbHas
BMBpaLmsi, CHKEHNE MOLLHOCTU pe3a) NpekpaTuTb paboTy
N YCTPaHUTb MPUYUNHBI.

PapnanbHoe 1 TopLeBoe GueHue

MpumeHeHve ancka Ha abpasnBHO-OTPE3HOM YCTPOWCTBE C
HEMCNPaBHbLIMU OMOPaMM LUMMHAENS MOXET NPUBECTM K
paanansHoOMy 1 TOPLEBOMY BUEHMIO.

180BA0T1 KN

UpesmepHoe OTKIOHeHWe OT Aonycka Ha pagunanbHoe
6ueHmne (A) neperpyxaet oTAernbHble anMasHble CEerMeHTbl,
KOTOpble, MPX 3TOM, HarpeBatTCs. ATO MOXET NPUBECTU K
06pa3oBaHWio TPELMH B OCHOBHOM MOMOTHE UIn
pacnnaBneHunto oTAenNbHbIX cerMeHToB. OTKMNOHEHWe OT
fonycka Ha TopLieBoe 6ueHune (B) moxeT npusectu k
NOBBbILLEHMNIO TEMIOBO Harpy3kn U Hapeske Ype3MepHo
LUMPOKMX LWBOB-Nponunos. O6paTnTbes K Aunepy.

WsHoc cepgeyHnka

180BA013 KN

Mpu peske JOPOXKHOTO NONOTHA HE MPOHMKATL B HECYLLWIA
cnoit (4acTo webeHb) — MpU 3TOM MOXET BO3HUKHYTb
Ype3mepHbIii U3HOC cepAeYHIKa — NPOHUKHOBEHME AUCKa B
e6eHb MOXHO Pacro3HaTh Mo CBETIOW Mblv — ONACHOCTb
paapylueHus! Vcnonb3oBaTb HOBbIN AVCK ANs abpasvBHO-
OTPE3HOro yCTPOMCTBa.

HapocT Ha pexyLumx KpoMkax, 3aTodka

i
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HapocT Ha pexyLumx Kpomkax obpasyeTcs B BUAe CBETNO-
CEeporo HaneTa no o6enM CTOPOHaM anmasHblX CErMEHTOB.
3TOT HaneT ocefjaeT Ha anMasax B CETMEHTaX W 3aTynnseT
CErMeHTblI.

HapocT Ha pexyLLyx KpOMKax MOXeT 06pa3oBbIBaTLCS:

—  Npw YpesBblYaHO TBEPAOM pa3pesaemMom martepuarne,
HanpuMep npu peske rpaHuTa,

—  NpY HEeNpaBWIbHOM 3KCMyaTauun, Hanpumep npu
YPE3MEPHOM HaMOPHOM YCUIUK.

HapocT Ha pexyLumx KpoMKax ycunmeaet subpaumio,
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CHWKAET PEeXxyLLyH CnocOGHOCTb U BbI3biBAET
nckpoobpasoBaHme.

Mpu nosiBNeHnn nepBbIX NPU3HAKOB HAPOCTa Ha PEXYLLMX
KpOMKax anmasHblii guck Anst abpa3nMBHO-OTPE3HOTO
YCTPOIACTBa HEOOXOANMO HEMEATIEHHO «3aTOUUTb» — AnSsl
3TOro NPOU3BECTU KPAaTKOBPEMEHHYIO pa3pesky
abpasnBHOro MaTepuana, HanpuMmep nec4aHuka, nopucToro
6eToHa nnu accanbTa.

[o6aBneHve Bogbl NpensiTcTByeT 06pa3oBaHuio HapocTa Ha
PEXKYLLMX KPOMKaX.

180BA015 KN Z

|-|pI/I npoaomkeHnn paGOTbI 3aTynmBLUMMUCA CerMmeHTamun
nocnegHue MoryT pasmardymMTbcd, Bcneacreve
3HAYNTENBHOrO TEMMOBLIAENEHNS — OCHOBHOE MOSIOTHO
packanseTcs u TepsieT TBepA0CTb — 3TO MOXET NPUBECTU K
,Cl,edJOpMaL[I/IHM, ABHO pacno3HaBaeMbIM MO Ka4YeHUIo AUCKa
Ans abpasnBHO-0TPe3HOro ycTporicTaa. MpekpatnTb
aKcnnyaTauuo aucka ans abpasmBHO-O0TPE3HOrO
yCTpOWCTBa — OMNACHOCTb HecHYacTHoro cryyas!

Hanvunanue

HanunaHue npoucxoawnT, Korga HekoTopble MaTepuansl
NpUNUNAIOT K AWCKY Anst abpasnBHO-OTPE3HOro yCTporcTBa
BO BPEMSI Pe3ku, 0COGEHHO YacTo npum peske Tpyo u3
HecBapyBaemoro nnactuka (MonmnponuneH, NoNMATUNEH,
MBX). Mpu nosiBNeHWN NepBbix MPU3HAKOB HaNUNaHus
anmasHbIi Anck ans abpasmMBHO-OTPE3HOrO YCTPOKCTBA
HeoBXOANMO HEMENEHHO «BbINPaBUTb» — AJ1S 9TOro
NPON3BECTUN KPAaTKOBPEMEHHYIO paspesky

abpasnBHOro MaTepuana, HanpuMmep nec4aHuka, nopucToro
6eToHa nnu accanbTa.

)

STIHL dimanta griezéjdisks

Simboli un bridinajuma zimes

_—

Stradajot ar griezéjierici, ir jaievero ipasi darba
dro$ibas pasakumi, jo tas griez€jdisks roté ar
loti lielu apgriezienu skaitu.

So dimanta griezéjdisku saskana ar
standartu EN13236 ir atlauts lietot
ar rokam turamas iericés.
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Pirms lietoSanas sak$anas uzmanigi jaizlasa
visa griezéjierices lietoSanas instrukcija, §1
brosira un informacija, kas noradita uz
griezéjdiska etiketém. Dokumentacija
jasaglaba turpmakai izmantoSanai. Drosibas
noteikumu neievéro$ana var bat bistama
dzivibai.
Valkajiet aizsargkiveri, ja pastav priekSmetu
g nokri$anas risks. Valkajiet sejas aizsargu un
‘@@)' obligati aizsargbrilles — uzmesti gaisa vai
\_ aizsviesti priekSmeti rada bistamibu.

Sejas aizsargs nenodrosina pietiekamu acu aizsardzibu.

Izmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus pret troksni —
pieméram, ausu aizbaznus.

@
Puteklu veido$anas gadijuma valkajiet puteklu
aizsargmasku.

Ja iespéjami tvaiki vai dimi (pieméram, griezot
kompozitmaterialus), valkajiet respiratoru.

Ar dimanta griez€jdiskiem grieziet, pielietojot mitrinasanu.
Putek|u piesaistiSanai nepiecieSamais Gdens daudzums ir
vismaz 0,6 I/min.

Azbesta putekli ir loti bistami veselibai — nekad negrieziet
azbestu!

Valkajiet noteikumiem atbilstoSu apgérbu un aprikojumu.

Darba laika var veidoties putekli (pieméram,
kristaliski materiali no griezama priekSmeta),
tvaiki un dimi, kas rada vesellbas
apdraudéjumul

Izturigi darba cimdi, kas izgatavoti no
nodilumizturiga materiala (pieméram, adas).

Biezak parbaudiet griez€jdisku — nekaveéjoties
nomainiet, ja tam ir redzamas plaisas,
izliekumi vai citi bojajumi (piem., parkarsana) —
plidana rada nelaimes gadijumu risku!

Nedrikst slipét vai veikt rupjo apstradi no
saniem.

Griezéjdisks jaievada griezuma sprauga
taisni, nesagazot un neradot sanu slodzi.

QO@@

Griez€jdiska izvéle

Pareiza STIHL griezéjdisku izvéle un lietoSana nodrosina
ekonomiskumu un pasarga diskus no atras nodilSanas.
Izdarit izveli palidzés saisinatie apziméjumi, kas noraditi uz
etiketes un iepakojuma (skat. tabulu ar ieteikumiem par
lietoSanu).

Citu materialu grieSana nav atlauta — nelaimes gadijumu
risks!

Uz etiketes noradita informacija

— Griezéjdiska aréjais diametrs

— Varpstas stiprinajuma atveres diametrs

— Maksimalais pielaujamais griez€jdiska apgriezienu
skaits

— Maksimalais aploces atrums

Pielaujamam griezéjdiska apgriezienu skaitam jabdat

vienadam ar griezéjierices varpstas maksimalo apgriezienu

skaitu vai lielakam par to.

Griezéjdiska varpstas stiprinajuma atveres un griezéjierices
varpstas diametriem jasakrit.

Griezéjdiska montaza

Pirms griezéjdisku montazas japarbauda, vai tiem nav
konstatéjamas plaisas, izlizusi robi, abrazivo elementu
nodilums, negludumi, abrazivo elementu nogurums,
segmentu bojajumi vai trikstosi segmenti, parkarSanas
pazimes (krasas izmainas) un vai nav bojata varpstas
stiprinajuma atvere. Nekada gadijuma neizmantojiet
plisusus, izlGzuSus vai saliektus griezéjdiskus.
Parbaudiet griezéjierices varpstu un visas stiprinajuma
dalas un neizmantojiet griezéjierici ar bojatu varpsta vai
citam dajam — nelaimes gadijumu risks!

Nekad neméginiet iztaisnot dimanta griezéjdiskus.
Neizmantojiet griezéjdiskus, kas nokritusi zemé — bojati
griezéjdiski var saluzt — nelaimes gadijumu risks!
Raugieties, lai bltu nodroSinats pareizs griez€jdiska
rotacijas virziens, ko norada bultinas uz etiketes un
griezéjdiska.

Griezéjdisku uzglabasana

— TransportéSanas un uzglabasanas laika griezéjdiski
nedrikst bt paklauti tieSai saules staru vai citas
termiskas slodzes ietekmei.

— Nepielaujiet triecienus un sitienus.

- Glabajiet griezéjdiskus originalaja iepakojuma, péc
iespéjas nemainiga temperatira, novietotus uz lidzenas
virsmas.

— Neuzglabajiet griezéjdiskus agresivu Skidrumu tuvuma.

— Uzglabajiet griez€jdiskus vietas, kas ir pasargatas no
sala.

Griezéjierices transporté3ana

Nekad netransportéjiet griezéjierici ar uzmontétu
griezéjdisku — saliSanas risks!

Darbibas traucéjumu novérsana

Ja radusas izmainas grieSanas 1pasibas (pieméram, augsta
vibracija, samazinas grieSanas jauda), partrauciet darbu un
novérsiet izmainu célonus.

Aploces un plaknes kustiba

Lietojot griezéjdisku kopa ar griezéjierici ar sliktu varpstas
gultnu atbalstu, var rasties novirzes no vienmérigas kustibas
pa aploci un plakné.



180BA011 KN

Parak liela aploces kustibas novirze (A) parslogo atseviskus
dimanta segmentus, kas sakarst. Tas var radit spriegojuma
izraisitas térauda platnes plaisas vai atsevisku segmentu
izdegSanu. Plaknes kustibas novirzes (B) rada lielaku
termisko slodzi un plataku griezumu. Vérsieties pie tirgotaja.

Abrazivo elementu nodilums

180BA013 KN

Griezot brauktuves segumu, neiegrieziet nesos$aja slant (ko
biezi veido akmens Skembas) — par iegrieSanu $kembas
liecina gais$i putekli. Tadéjadi var rasties parmeérigs abrazivo
dalinu nodilums - salG8anas risks! Lietojiet jaunu
griezéjdisku.

Nogulsnéjumi uz griezéjmalas, asinaSana

4d
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Nogulsnéjumi veidojas ka gaisi peléks aplikums dimanta

segmentu augsdala. Sis aplikums salipina segmentu

dimantus un padara tos neasus.

Nogulsnéjumi var izveidoties:

— griezot arkartigi cietu griezamo materialu, piem., granitu

— nepareizi stradajot, piem., pielietojot parak lielu padeves
spiedienu

Nogulsné&jumi pastiprina vibraciju, samazina grieSanas

jaudu un izraisa dzirksteloSanu.

Tikko veidojas nogulsnéjumi, dimanta griezéjdisks ir

nekavéjoties "jauzasina" - islaicigi japagriez abrazivs

materials, pieméram, smilSakmens, gazbetons vai asfalts.

Udens pievadisana kavé nogulsnéjumu veido$anos.

180BA015 KN X

Ja turpina stradat ar neasiem segmentiem, sakarstot tie var
klat miksti — térauda platne izdeg un zaudé cietibu - tas var

radit deformaciju, ko var skaidri noteikt péc griez€jdiska
"mes$anas". Parstajiet izmantot griezéjdisku — nelaimes
gadijumu risks!

Pielipumi

Pielipumi rodas, kad, griezot ar griez€jdisku, pielip noteikti
materiali, ipasi biezi tas notiek, griezot caurules no
nemetinamas plastmasas (PP, PE, PVC). Tikko veidojas
pielipumi, dimanta griez€jdisks ir nekavéjoties "jauzasina" —
Islaicigi japagriez abrazivs materials, pieméram,
smilSakmens, gazbetons vai asfalts.

Aigkog appokogTtn arré addauavra STIHL

ZuppoAa kai TTPOEIBOTTOINTIKG GRpaTa

@—

AtraitouvTal £181Ka péTpa aodaleiag kard TRV
epyaaia e Tov appokdGTn Adyw TNG TTOAU
uwnAAg TaxuTNTaG TrEPITTPOPNG Tou digkou
APHUOKODTN.

AuTOG 0 dioKog appoKODTN OTTO
addpavTa gival EYKEKPIPNEVOG KATA
EN 13236 yia ynxavApata Xeipog.

AlaBaaTe TTPOTEKTIKG OAEG TIG 0dnyieg XPAang
TOU APHOKOPTN, TO TTAPOV EYXEIPIDIO Kal TIG
ETIKETEG TOU BITKOU appoKOdGTN TIPIV aTTd TNV
TpwTn B€an ae Acitoupyia. PUAAETE TNV
TEKUNPIWAN YIa peTayeVvETTEPN XPNon. H un
TAPNON TwV UTTOBEIEEWV aTPAAEIOG PTTOPEI Va
odnynoel e Bavarndopo aruxnua.

P

Na ¢popdTe TTPOTTATEUTIKG KPAVOG, AV UTTAPXE!
Kivduvog atro TrTwan avTikeiyévwy. Na popdre
aoTTida TIPOCWITOU KAl OTTWOOATIOTE YuaAid
TpoaTaagiag — Kivduvog atmd avTikeipeva Tou
ekadevdovidovtal i TTapaagupovTal aTrod TO
pelpa agpa.

Mia aoTida TpoowTTou povo dev eEaadahilel TTapkn
TIPOCTATIA TWV PATIWV.

DopdTe pECa ATOWIKNAG TIPOCTATIAG TNG AKONG — TT.X.
WTAOTTIOEG.

£

@
\_/

-

Katd Tnv epyacia ptropei va dnuioupynouv
akovn (TT.X. KPUGTAAAIKG UNIKO aTTo TO
QVTIKEIPEVO TTOU KOBETE), ATPOG KAl KATTVOG —
Kivduvog yia Tnv uyeial

P

Av dnuioupyeital akovn, va ¢opdre TTavToTe KATAAANAN
bIATpopaTka.

Av avapéveral va dnpioupynBolv aTuoi i Katvog (TT.X. KaTd
TNV KOTIM) UAIKWV PE TUVOETIKEG UAEG), va dopdTe KatdAAnAa
UECQ yia TNV TTPOCTACIA TNG AVATTVONG.

XpnoiyoTTolgite VEPO KATA TN XPARON SigKWV apuokOPTNn ammd
addpavta. MNa 1 8égpeuan gkOvNG aTTAITEITAl TTOOOTNTA
vePOU TOUAAYIOTOV

0,6 I/min.

H gkoévn apidvtou ival e§aIpeTIKA €TTIKIVOUVN yia TNV uyeia —
Mnv k6BeTe TOTE apiavro!
Na dpopdrte kardAAnAn evdupaaia Kai e§0TTAITHO.

DopaTe YAVTIO EPYATING OTTO AVOEKTIKO UAIKO
(17.%. O€ppa).

EAéyxete Tov digKo apuoKOdTn g€
TUVTOPOTEPA XPOVIKA SIaaTruaTa.
AVTIKATOOTAOTE TOV JiOKO APEoWG, OV
SIOTTIOTWAOETE PaAyigpaTa, EEOyKWHOTA 1) AAAEG
$Bopég (11.X. aTd UTTEPBEPAVAN), KABWG
Aoyw Bpavang utrapxel gofapodg Kivduvog
atuxrfparog!

Mnv koBeTe Ao&d Kal pnv XPNOILOTIOIEITE TOV
8igKO WG POXAO.

Kiveite Tov dioko apuokodTn poévo atnv eubeia
NG TOPAG, amrodelyovTag TNV KekAIpévn B€on
KQI TIPOTEXOVTAG VA NV AgKOoUVTal TTAEUPIKA
doprTia.

QO ®@Q

EmAoyn diokou apuokodtn

H owaTr emAoyn Kail xprian Twv diokwv appokodtn STIHL

eCaadalilel atroTeAEUATIKA XPATN Kal pelwvel Tn ¢Bopd. MNa

TN owaTh €TMAOYH PTTopoUV va gag BonBrgouv ol evOeigelg

TToU Ba BPEiTeE TNV ETIKETA KAI TN GUOKEUATIA (TTiVOKAG

TUVIOTWHEVWYV XPNOEWV).

Mnv XpnoIYOTTOIEITE TO TTPOIOV YIa TNV KOTT UKWV

SladopeTikwv armd Ta avadepopeva — Kiviuvog atuxiuarog!

ZTOIXEIQ OTNV ETIKETA

- E&wrtepikn didipeTpog Tou digkou apuokodTn

— AIGpETPOG TNG OTTAG agova

—  MéyioTn emTPETTOUEVN TAXUTNTA TTEPIOTPOPNG TOU BigKOU
appoKODTN

- Méyiotn epidepeiakr) TaxuTnTa

H emtpemdpevn TaxutnTa TEPIOTPODNG TOU digkou

appoKODTN TTPETTEN va €ival ian i HeyaAuTepn aTTd TNV

avWTATN TAXUTNTA TIEPIOTPOPNAG TOU A§OoVa TOU APUOKOPTN.

O1 diapeTpol TNG OTTNG Agova Tou digKou appoKOdTN Kal TOU

Aagova Tou appoKODTN TTPETTEI Va TAIPIAJOUV PETAEU TOUG.

TomoBérnan diokou apuokodTn

Mpiv a1ro TNV TOTTOBETNON EAEYXETE TOUG DIOKOUG apHUOKODTN
VIO PWYHEG, aTTOKOAANGN, GBopd TNG KEVTPIKNAG OTTAG,
€mITTEdOTNTA, KOTTWAN UAIKOU aTO KEVTPO, pOOPA i atTwAEIa
TUNUATWY, aNpadia uTrepBEpUavang (aAAayn XpwHATOG) Kal
moavr) {nuid oTnv ot agova. MoTé unv XPNoIPOTIOIEITE
OTTAOUEVO, PAYITUEVO ) TTOPAUOPPWUEVO JioKO apUOKOTN.
EAéyxete Tov dgova Tou appokodTn Kal OAa Ta §apTrApaTa
aTepéwang. Mnv XpnaILOTIOIEITE apPUOKOPTN e Ggova i
egaptiparta Tou éxouv {npiég — Kivbuvog artuyrnparog!

Z€ Kapia TrePITITWan Pnv eubuypapigete Toug diokoug
appokodTn atrd adapavra.

Mnv xpnoipoTroieite dioKo appoKOdTN TTOU EXEI TIETEI KATW.
Mia {npid oTov digko appokodTn PTTopEi va 0dnynoel og
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Bpavan Tou — Kivduvog artuyruarog!

MpoaégTe TN owaTn KateuBuvan TepPIaTpodng Tou diokou
appokodTn. Ta BEAN aTnV TIKETA Kal GTOV JigKO apPOKOHTN
Beixvouv Tnv KateuBuvan TePIoTPodNG.

AnoenKaucn Siokwv appoko¢Tn
O1 digkol appoKOPTN TTPETTEI KATA TN PETAPOPA Kal
ammoBrikeuan va TTpoaTatelovTal atrd TNV APean nAlokn
akTIVOBoAia Kal GAAEG BePIKEG ETIDPATEIG.

—  ATTOQeUYETE XTUTTAPOTA KOI KPOUTEIG.

—  Z10IBACETE TOUG BiITKOUG APUOKOPTN € ETTITTEDN
emdaveia, uEaa aTnv apxIikf TOUG CUOKEUATIA, OE PHEPOG
&npo pe katd 1o duvarov aTabepr Beppokpaaia.

—  Mnv amoBnkeleTe TOUG diITKOUG APPOKODTN KOVTA OE
SIaBpwTIKA uypd.

— ®uldooete Toug digKOUG APHUOKODTN O PEPOG
TIPOCTATEUREVO OTTO TOV TTAYETO.

MeTapopa appokodTn
Mnv peTadEpETe TOV OPUOKOPTN PE TOTTOBETNUEVO TOV BiTKO
appokodTn — Kivduvog 8pauvong!

Avtigetwmion BAaBwv

Av TTapatnpnoeTe aAAayEg aTn oupTTEPIPOPA KOTTAG (TT.X.
augnuEveS BOVATEIG, HEIWPEVN OTTOBOAN), SIAKOWTE TNV
£pY0Oia 00g Kal EEAAEIYTE TNV AITia TTOU TTPOKAAE] QUTAV TNV
aAayr) aupTrepidopag.

KUKAIKOTNTA Kol ETTITTESOTNTA

H xprian Tou Sigkou appokOdTN o apPoKODTN pE
eAaTTWATIKG GEOoVa PTTopEi va 0dnynael og atTokAIOEIG aTNV
KUKAIKOTNTO KOl OTNV €TTITTESOTNTA.

180BA011 KN

Mia TTOAU peydAn atmdKAION TNG KUKAIKOTNTOG (A) TTPOKOAEI
uTTEPGOPTWAN PEPOVWHEVWY TUNUATWY addpavTta, JE
OUVETTEIQ TNV UTTEPBEPUAvVAR Toug. AuTO PE T aelpd Tou
pTTopei va TTpokaAéael payiopaTta aTtov dioko Baong i
TTUPAKTWAON PEPOVWHEVWY TUNPATWY. O1 atrokAigeIg aTnv
emmeddTNTA (B) dnpioupyolv augnuévn Bepuikn
KOTATTOVNON Kal pEyAAo TTAGTOG appou. ATreubuvBeite oe €va
€IDIKEUPEVO KOTATTNHA.

®Bopd aTNV KEVTPIKN OTTH

180BA013 KN

Kara tn dnuioupyia appwv ae odoaTpwpara, GpovTideTe va
pnv BuBideTe Tov digko péoa aTo aTpwpa BAang (guxva
arroteAoUpEVO atro xovdpoug XaAikeg). H BuBian Tou
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apHUOKODTN aTO OTPWHA BACNG YiveTal AVTIANTITA aTTd TO
QAVOIXTO XPWHA TNG aKOvNG. MTTopei va TTpokAnBei
utrepBoAIkr $Bopd aTnv KevTpikr ot — Kiviuvog 8patong!
XpNGOIPOTTOIRATE KAIVOUPYIO JigKO apuoKOdTn.

ZUOOWPEUaT UAIKOU, TPOXITHA

d

180BA014 KN

ZTIG ETTAVW TTAEUPEG TWV TUNUATWY adduavTa UTTopEi va

aXNMUOTIOTOUV ETTIKABITEIG AVOIXTOU YKPI XpWHaATOG. Ol

ETTIKABITEIG AUTEG OTOPWVOUV Ta TUAKATA adapavTa.

EmikaBigeig ptmropolv va axnuaTiaTouv aTig 816

TTEPITITWOEIG:

—  Katd TV KoTTr| €§aIPETIKE OKANPWY UANIKWY, OTTWG TT.X.
ypavimg

—  Ze TePITTWan AavBaopévou XEIPIOPOU, TT.X. TTOAU
HEYAAN duvapn TTPowang

O eTmikaBioelg au§dvouv Toug KPadaauoUg, HEIWVOUV TNV

arodoan Kal TTPokaAoUv aTTifeg.

Me Tnv TTpwTn éveIEn emmkabioewv aTov digko appokodTn

aTmo adduavTa, «TPOXIaTE» APETWG ToV OigKo KOBOVTAG yia

gUVTOpO JIACTNHA Eva UAIKO PE AEIQVTIKEG IBIOTNTEG, OTTWG

T.X. AHUOANIBOG, KuWeAWdEG okupOdEpa 1 AOGAATOG.

H poaBnkn vepoU PEIwvEl TOV OXNUATIOUO ETTIKABITEWV.

‘f//
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Av OUVEXITETE TNV £PYOTIA PE OTOPWHEVA TUAPOTA, QUTA
JTTOPEi VO pOAaKWaOOoUV egaiTiag TG avamTugng peyaing
BeppOTNTAG, PE aTToTéEAETHA O BiOKOG BATNG VO TTUPOKTWOET
Kal va XAael TNV avToxr Tou. AUTO UTTOpPEi va dNUIOUPYATEI
TAOEIG TTAPAPOPPWANG TTOU YivovTal EUKOAT avTIANTITEG ATTO
TNV TAAQVTWOEIG TOU JioKOU appokodTn. AIoKOWTE TN XPARon
Tou diokou appokodTn — Kiviuvog atuyxrparog!

ETIKOAANGN UTTOAEIPUATWOV

ETmikOAANGN UTTOAEIMPATWY TTapouaIddeTal OTav opIguéva
UAIKA TTPOOKOAAWVTAI OTOV 8iTKO OPUOKOPTN KATA TNV KOTTT,
guvNBWG KATA TNV KOTTH GWAAVWY aTTé Pn ouyKoAARGIpO
TAaaTIKO (PP, PE, PVC). Mg Tnv TTpwTn €vOeIEN £TTIKOAANONG
UTTOAEIPPATWY aToV BioKOo appokddTn atro addpavra,
«TPOXiaTE» apETWG TOV BiIgKO KOPBOVTAG Yia GUVTOHO
SIdaTnua éva UNIKO PE AEIOVTIKEG 1IB1IOTNTEG, OTTWG TT.X.
AUPOAIBOG, agPIoUXO TKUPODEUQ 1) ATHAATOG.

STIHL Elmas taslama diski

Semboller ve uyari isaretleri

Bu elmas taslama diski el tipi aletler
icin EN 13236 uyarinca
onaylanmistir.

Taslama diski gok ylksek devir ile
dénduglnden kesme makineleri ile galisirken
ozel glivenlik 6nlemlerinin alinmasi gereklidir.

Kesme makinesini ilk kez kullanmadan énce
taslama diskinin kullanim kilavuzunun
tamamini, bu kitapgig ve taslama diski
Uzerindeki etiketleri dikkatlice okuyun.
Belgeleri sonraki kullanim igin saklayin.
Guvenlik uyarilarina uymamakla hayatinizi
tehlikeye atabilirsiniz.

Ustten diisebilecek nesnelere karsi koruyucu
kask takin. Yiiz korumasi ve mutlaka koruyucu
gdzlik kullanin — havaya kalkan veya savrulan
pargaciklar tehlikeli olabilir.

© opi

Yuz korumasi yeterince gozleri korumaz.
"Kisisel" ses yalitimi, 6rn. Kulak koruyucu kapsul takin.
Calisma esnasinda toz, (6rnegin kesilen

malzemeden yayilan kristal malzeme) gaz ve
duman olusabilir — Saglik tehlikesi!

D

Toz meydana geldiginde daima toz maskesi kullaniniz.
Gaz veya duman olusma ihtimali oldugunda (6rnegin
kompozit malzemeler kesileceginde) maske takin.

Elmas taslama diski ile 1slak kesin. Toz baglama igin en az
0,6 I/dak su hacmi gereklidir.

Asbest toz, sagliga asiri derecede zararlidir. Kesinlikle
asbest malzeme kesmeyin!

Talimatlara uygun giysi ve donanim kullanin.

Dayanikl malzemeden imal edilmis (6rn.
deriden) saglam is eldivenleri takin.

Taslama diskini sik olarak kontrol edin —
catlak, bombe ve diger hasar oldugunu tespit
ettiginizde derhal degistirin (6rnegin asiri
isinma) — Kirllma nedeniyle kaza tehlikesi!

Yandan taslama veya kaba taslama
yapmayin.

@S
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Taslama diskini kesilecek yarik igine diiz
y6nlendirin, yana yatirmayin veya yandan
kuvvet uygulamayin.



Taslama diski segimi

Dogru STIHL taslama diski segimi ve kullaniimasi, ekonomik
faydalanmayi saglar ve hizli asinmay: onler. Etiket ve
ambalaj Gzerindeki kisaltmalar (kullanim tavsiyelerinin
bulundugu tablo) dogru segimi yapmaniza yardimci
olacaktir.

Bunun disinda baska malzeme kesmeyin — Kaza tehlikesi!

Etiket Gzerindeki veriler

— Taslama diskinin dis gapi

— Mil deliginin capi

— taslama diskinin izin verilen maksimum devir sayisi

— maksimum gevre hizi

Taslama diskinin maksimum devri, kesme makinesi devrinin
maksimum devri ile ayni veya daha yiiksek olmahdir.
Taslama diski mil delik ¢api ile kesme makinesi milinin ¢api
birbirine uymali ve ayni olmalidir.

Taslama diskini takma

Taslama disklerini makineye takmadan 6nce ¢atlak, kirilma,
asinma, diizglinliik, yorulma, segment hasari veya eksikligi,
asir iIsinma belirtilerinin (renk degisikligi) bulunup
bulunmadigi ve mil deliginin hasarli olup olmadigini kontrol
edin. Kesinlikle gatlak, kirik veya egri taslama diskleri
kullanmayin.

Kesme makinesinin milini ve tim sabitleme pargalarini
kontrol edin, mili veya pargalari hasarli kesme makinelerini
kullanmayin - Kaza tehlikesi!

Kesinlikle elmas taslama diskini diizeltmeyin.

Yere diismus taslama diskini kullanmayin. Hasarli taslama
diskleri kirilabilir, - Kaza tehlikesil

Taslama diskinin dogru donus yoniine dikkat edin, etiket ve
taslama diski tizerindeki oklar déniis yoninl gosterir.

Taslama disklerini depolama

— Nakliye ve depolama siirecinde taslama disklerini direkt
gines isinlarina veya diger Isi yiklerine maruz
birakmayin

— Darbe ve vuruntulardan kaginin

— Taslama disklerini kuru ve mimkun oldugunca sicakligi
ayni kalan mekanda, diz bir zemin tzerinde ve orijinal
ambalaji iginde istifleyin

— Taslama disklerini asitli sivilarin yakininda depolamayin

— Taslama disklerini dona karsi korunakli mekanlarda
depolayin

Kesme makinesini tagima

Kesme makinesini kesinlikle taslama diski monte edilmis
sekilde tasimayin — Kirilma tehlikesi!

isletim arizalarinin giderilmesi

Aletin hissedilir derecede ¢alisma tarzi degisirse (6rnegin
daha yiksek titresimlerde) ¢alismaniza ara verin ve bu
degisikligin sebebini ortadan kaldirin.

Konsantriklik ve diiz dénme

Mili iyi derecede yataklanmamis bir kesme makinesine
takilan taslama diski diizgiin sekilde ddnmez ve balansi
bozulur.

180BA011 KN

Konsantrikligin yiiksek derecede sapma (A) gostermesi
halinde elmas segmentler asiri yik altinda kalir ve i1sinir. Bu
durum sonucunda kesme bigadinin ana bélimande gerilim
catlaklari olusur veya segmentlerin sertligi azalir. Diiz
dénme sapmasi (B) daha ylksek bir is1 yliiki olusturur ve
kesim yariklari genisler. Bayiye basvurun.

Ig bélim aginmasi

180BA013 KN

Yolun Ust kaplamasinin kesilmesinde tasiyici katmana
kadar (genellikle gakil satih) kesmeyin — Cakil tas
kaplamanin kesildigi ¢ikan agik renkli tozdan anlasilir - Bu
gibi kesimlerde bigagin i¢ bolimu asiri derecede asinir —
Kiriima tehlikesi! Yeni taslama diski kullanin.

Kesici memesi, bileme

id
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Kesici memesi elmas segmentlerin Ust tarafindaki agik gri

renkli tabakadir. Bu kaplama segment icindeki elmaslarin

tikanmasina ve segmentin kérelmesine sebep olur.

Kesici memesi asagidaki durumlarda olusabilir:

— 0Ornegin granit gibi ekstrem sert kesilecek malzemede

— 0Ornegin gok buytlk ilerletme kuvveti gibi yanlis
kullanimda

Kesici memesi titresimi gliglendirir, kesim performansini

azaltir ve kivilcim olusturur.

Kesicide meme olustugunun ilk isaretleri alinir alinmaz

elmas taslama diskini derhal "bileyin" — bunun igin bigagi ile

drnegin kum tasi, gaz beton veya asfalt gibi asindirici

malzemeyi kisa sureligine kesin.

Kesim esnasinda su eklenmesi, kesicide meme olusumunu

engeller.

180BA015 KN j/

Korelmis segmentler ile galisiimaya devam edildiginde
yuksek 1s1 olusumu nedeniyle segmentler yumusayabilir —
bigagin ana bélimu sertligi yok olur ve mukavemetini
kaybeder — bu durumda taslama diskinde gerilimler olusur ve
bigak yalpalama hareketi yapmaya baslar. Taslama diskini
kullanmayin - Kaza tehlikesi!

Bulasma

Bulasma, belirli malzemeler kesme sirasinda taslama
diskine yapistiginda meydana gelir, 6zellikle
kaynaklanamayan plastikten yapiimis borularin
kesilmesinde sikga gériiliir (PP, PE, PVC). ilk bulasma
belirtilerinde elmas taslama diskini hemen "dogrultun” -
bunun icin kumtasi, gaz beton veya asfalt gibi asindirici
malzemede kisa bir stire kesim yapin.

Tarcza tngca diamentowa STIHL

Symbole i znaki ostrzegawcze

Ta tarcza tngca diamentowa jest
zgodnie z EN 13236 dopuszczona
do urzadzen recznych.

_—

Podczas pracy przecinarkg niezbgdne jest
zachowanie szczegolnych srodkow
ostroznosci, poniewaz praca wykonywana jest
tarcza thaca poruszajgca sie z bardzo wysokg
predkoscig obrotowa.

Przed pierwszym uzyciem tarczy diamentowej
nalezy uwaznie przeczytac calg instrukcje
obstugi przecinarki, niniejszg ksigzeczke

i etykiety na tarczy tnacej. Przechowaé
dokumentacje w celu p6zniejszego uzycia.
Niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
moze spowodowac zagrozenie dla zycia.

W sytuacji, w ktérej wystepuje zagrozenie ze
strony spadajacych przedmiotéw, nalezy
nosi¢ hetm ochronny. Stosowac¢ ostone twarzy
oraz bezwzglednie nosi¢ okulary ochronne —
zagrozenie ze strony podrzuconych lub
odrzuconych przedmiotéw.

&
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Sama ostona twarzy nie stanowi wystarczajgcej ochrony
wzroku.

Nosi¢ ,indywidualng” ochrong stuchu —np. zatyczki do uszu
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lub nauszniki.

U
W razie zapylenia nalezy nosi¢ maske ochronna.
W razie spodziewanego wystepowania oparéw lub dymu
(np. podczas ciecia materiatéw kompozytowych) nalezy
stosowac ochrone drég oddechowych.
Diamentowg tarczg tnaca pracowa¢ na mokro. Dla
zwigzania pytlu wymagana jest ilo$¢ wody min.
0,6 I/min.
Pyt azbestowy jest szczegdlnie szkodliwy dla zdrowia — nie
nalezy nigdy ciaé azbestu!
Nosi¢ przepisowg odziez i wyposazenie.

Podczas pracy moga powstawac pyty
(np. materiat o strukturze krystalicznej
pochodzacy z cigtego przedmiotu), opary
i dym — zagrozenie dla zdrowial

Nosi¢ solidne rekawice robocze z
wytrzymatego materiatu (np. ze skory).

Regularnie kontrolowac tarcze tnacg. W razie
stwierdzenia pekniecia, wybrzuszenia lub
innego rodzaju uszkodzenia (np. przegrzania)
tarczy, nalezy ja natychmiast wymieni¢ —
pekniecie grozi wypadkiem!

Nie szlifowac i nie zdziera¢ powierzchnig
boczna.

Tarcze tngca nalezy prowadzi¢ prosto w
rzazie, nie powodowac skrecania lub nie
poddawac tarczy tnacej jednostronnemu
bocznemu obcigzeniu.

QO®Q

Wybor tarczy tnacej

Wiasciwy dobor oraz prawidiowe stosowanie tarcz tngcych
STIHL zapewnia ekonomiczne uzytkowanie oraz pozwala
unikng¢ przedwczesnego naturalnego zuzycia
eksploatacyjnego. Przy doborze pomocne moze okazac sie
skrécone oznaczenie na etykiecie i opakowaniu (tabela

z zalecanymi zakresami stosowania).

Nie przecina¢ innych materiatéw — niebezpieczenstwo
wypadku!

Dane na etykiecie

- Srednica zewnetrzna tarczy tnacej

- Srednica otworu wrzeciona

— Maksymalna predkos¢ obrotowa tarczy tnacej

— Maksymalna predko$¢ obwodowa

Dozwolona predkos$é obrotowa tarczy tnacej musi by¢ réowna
lub wyzsza od maksymalnej predkos$ci obrotowej wrzeciona
przecinarki.

Srednice otworu wrzeciona tarczy i watka napedowego
przecinarki muszg by¢ zgodne.

Montaz tarczy tnacej
Tarcze tngce nalezy sprawdzi¢ przed zamontowaniem: czy
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nie posiadajg peknigé, wyszczerbien, sladéw zuzycia, czy sg
réwne, czy nie uleglty zmeczeniu materiatowemu, czy nie
doszto do uszkodzenia lub utraty segmentéw, czy nie
wystepujg oznaki przegrzania (zmiana koloru) oraz
ewentualne uszkodzenia otworu mocowania wrzeciona. Nie
uzywac peknietych, wyszczerbionych lub wygietych tarcz
tnacych.

Sprawdzié stan techniczny wrzeciona przecinarki i
wszystkich elementéw mocujgcych, nie nalezy uzytkowac
przecinarek z uszkodzonymi wrzecionami lub innymi
cze$ciami — niebezpieczeristwo wypadku!

Nie prostowaé diamentowych tarcz tngcych.

Nie uzywac tarczy tnacej, ktéra upadta na ziemie —
uszkodzone tarcze mogg pekna¢ — niebezpieczenstwo
wypadku!

Przestrzegac¢ prawidtowego kierunku obrotu tarczy tnacej —
strzatki na etykiecie i na tarczy tngcej wskazujg w kierunku
obrotu.

Przechowywanie tarcz tngcych

— Podczas transportu oraz przechowywania nie nalezy
poddawac tarcz tngcych bezposredniemu dziataniu
promieni stonecznych oraz innym rodzajom obcigzen
termicznych

— Unika¢ uderzen

— Tarcze tngce nalezy przechowywac w oryginalnych
opakowaniach, w stosach, na réwnej powierzchni, w
suchym pomieszczeniu, o mozliwie rbwnomiernej
temperaturze

— Nie nalezy przechowywac¢ tarcz tngcych w poblizu
agresywnych cieczy

— Tarcze tnace nalezy przechowywa¢ w dodatniej
temperaturze

Transport przecinarki

Nie nalezy nigdy transportowa¢ przecinarki z zamontowang
tarczg tnaca — niebezpieczenstwo ztamanial

Usuwanie zakiécen w pracy urzadzenia

Przy wyraznej zmianie zachowania cigcia (np. zwiekszone
wibracje, zmniejszona wydajno$¢ ciecia) nalezy natychmiast
przerwaé prace oraz ustalié i usunaé przyczyne zmian.
Réwnomiernosé ruchu tarczy tnacej

Eksploatacja tarczy tnacej z przecinarkg o niesprawnym
utozyskowaniu wrzeciona moze prowadzi¢ do

nierbwnomiernego ruchu obrotowego oraz
mimos$rodowosci.
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Zbyt duze odchylenie od rownomiernego ruchu (A)
powoduje ponadnormatywne obcigzenie poszczegélnych
segmentéw tarczy diamentowej, powodujac ich nadmierne
rozgrzanie. Moze to w konsekwencji doprowadzi¢ do
peknigé tarczy podstawowej spowodowanych naprezeniami

termicznymi lub spowodowac¢ wyzarzenie poszczegdlnych
segmentéw. Odchylenia od rownomiernego ruchu (B)
powodujg zwigkszone obcigzenia termiczne i w
konsekwencji wiekszg szerokos¢ rzazéw (fug). Nalezy
zwrdcic¢ sig do autoryzowanego dealera.

Zuzycie rdzenia
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Podczas cigcia nawierzchni jezdni nie nalezy wcinac¢ sig az
do warstwy nosnej (czesto jest to szuter) — wciecie w szuter
mozna rozpoznaé po jasnym kolorze kurzu — moze przy tym
wystgpi¢ nadmierne zuzycie eksploatacyjne rdzenia —
zagrozenie spowodowane peknigciem tarczy tnacej!
Zastosowac nowg tarcze tnaca.

Ostrza wtdrne, ostrzenie

id
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Ostrza wtérne tworzg sig jako jasnoszary osad na gérnych

stronach segmentéw diamentowej tarczy tnacej. Powyzszy

osad powstaje na diamentach znajdujacych sie w

segmentach i powoduje stepienie segmentow.

Ostrza wtérne moga powstawac wskutek:

— ciecia ekstremalnie twardych materiatéw, np. granitu

— stosowania nieprawidtowej techniki pracy, np. zbyt duza
posuwowa sita skrawania

Ostrza wtérne powodujg intensyfikacje wibracji, zmniejszajg

efektywno$¢ ciecia i powoduja iskrzenie.

Przy pierwszych oznakach tworzenia sie ostrzy wtérnych

nalezy natychmiast ,naostrzy¢” diamentowa tarcze tnacg —

w tym celu nalezy wykona¢ krétkotrwaty rzaz w Sciernym

(abrazyjnym) materiale jak np. piaskowcu, gazobetonie czy

asfalcie.

Zastosowanie wody zapobiega tworzeniu sie ostrzy

wtérnych.
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Jezeli praca stepionymi segmentami bedzie kontynuowana,
to wskutek powstania wysokich temperatur moze nastgpi¢
ich rozhartowanie - tarcza zasadnicza ulegnie wyzarzeniu i
utraci swojg twardo$¢ — moze to doprowadzi¢ do
wystgpienia naprezen, ktére mozna wyraznie rozpoznac po



zataczajgcym ruchu tarczy tnacej. Nie nalezy dalej
uzytkowac tarczy tngcej — zagrozenie wypadkiem!

Rozmazanie

Rozmazanie powstaje, gdy okreslone materiaty przywierajg
do tarczy tnacej podczas przecinania — ma to miejsce
zwilaszcza przy cieciu rur z materiatdw nienadajgcych sie do
spawania (PP, PE, PVC). Przy pierwszych oznakach
tworzenia sie rozmazania nalezy natychmiast ,$ciggnac¢”
diamentowg tarcze tngca — w tym celu nalezy wykonaé
krétkotrwaty rzaz w $ciernym (abrazyjnym) materiale jak np.
piaskowcu, gazobetonie czy asfalcie.
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STIHLi teemant-loikeketas

Siimbolid ja hoiatusmérgid

i)

Antud teemant-I16ikeketast on
lubatud EN 13236 alusel kasutada
kasijuhtimisega seadmetel.

Ketasloikuriga té6tamisel tuleb jargida erilisi
ohutusmeetmeid, sest to6tatakse ketasldikuri
|16ikeketta vaga korge joonkiirusega.

Lugege kogu ketasldikuri kasutusjuhend,
kaesolev vihik ja I6ikekettal olevad etiketid
enne esmakordset kaikuvotmist
téhelepanelikult Iabi. Hoidke dokumentatsioon
hilisemaks kasutamiseks alles. Ohutusjuhiste
eiramine voib olla eluohtlik.
Kandke allakukkuvate esemete ohu korral
é kaitsekiivrit. Kasutage naokaitset ja tingimata
=)

kaitseprille — tleskeerutatud ja
eemalepaiskuvate esemete oht.

Silmade kaitsmiseks ainult ndokaitsmest ei piisa.
Kandke "isiklikku" miirakaitset — nt kérvatroppe.
Todotamise ajal voib tolme (nt kristalliinne

materjal I5igatavast esemest), aure ja suitsu
tekkida — oht tervisele!

D

Kandke tolmuemissiooni korral alati tolmukaitsemaski.
Kandke oodatavate aurude voi suitsu (nt
komposiitmaterjalide I16ikamisel) korral respiraatorit.
Loigake teemant-Idikeketastega marjalt. Tolmu sidumiseks
laheb tarvis vahemalt

0,6 I/min koguses vett.

Asbestitolm on &armiselt tervistkahjustav — arge ldigake
kunagi asbesti!

Kandke nduetekohast riietust ja varustust.

Kandke vastupidavast materjalist (nt nahk)
tugevaid tookindaid.

Kontrollige sageli ketasldikuri 16ikeketast —
asendage kohe, kui esineb pragusid, kumerusi
voi muid kahjustusi (nt Glekuumenemine) —
purunemise tdttu dnnetusoht!

Arge kasutage kiilglihvimiseks ega
kéiamiseks.

Juhtige ketasloikuri 16ikeketast 16ikesoones
sirgelt, arge seadke viltu ega allutage
kiilgsuunalisele koormusele.

Loikeketta valimine

STIHLI I6ikeketaste dige valik ja kasutusviis tagavad
6konoomse kasutamise ning valdivad kiiret kulumist.
Valimisel on abiks lthinimetus etiketil voi pakendil (tabel
kasutussoovitustega).

Arge Idigake muid materjale — 8nnetusoht!

Andmed etiketil

— ketasloikuri I6ikeketta valislabimdot

spindliava l1abimodt

— ketasloikuri I6ikeketta maksimaalselt lubatud pé6rded
— maksimaalne joonkiirus

Ketasloikuri I6ikeketta lubatud pdorded peavad olema
suuremad voi vordsed ketasldikuri spindli maksimaalsete
pdoretega.

Ketasloikuri I6ikeketta spindliava ja ketasldikuri volli
labimdodud peavad Uhilduma.

Ketasloikuri Idikeketta paigaldamine

Kontrollige ketasldikuri Idikekettaid enne paigaldamist
pragude, valjamurrete, sidamiku kulumise, tasapinnalisuse,
stdamiku vasimuse, segmentide kahjustumise voi
puudumise, Ulekuumenemise markide (varvimuutus) ja
spindliava vaimaliku kahjustumise suhtes. Arge kasutage
kunagi pragunenud, valjamurretega vdi kdverdunud
ketasloikuri 16ikekettaid.

Kontrollige ketaslbikuri spindlit ja kdiki kinnitusdetaile, arge
kasutage kahjustatud spindli voi detailidega ketasldikurit —
onnetusoht!

Arge sirgestage kunagi teemant-Idikekettad.

Arge kasutage teemant-Iikeketast, mis on pérandale
kukkunud — kahjustatud I6ikekettad véivad murduda —
onnetusoht!

Podrake tédhelepanu ketasldikuri 16ikeketta digele
podrlemissuunale; etiketil ja I6ikekettal olevad nooled
naitavad podrlemissuunda.

Ketasloikuri I1dikeketaste ladustamine
- Arge laske transportimisel ja ladustamisel ketasl&ikuri

Idikeketastele vahetut péikesekiirgust voi muud
soojuskoormust méjuda

— Valtige tdukeid ja I66ke
— Ladustage ketasloikuri I16ikekettaid kuivas ja véimalikult

Uihtlasel temperatuuril pannes nad tasasel pinnal
originaalpakendites virna

- Arge ladustage ketasldikuri I6ikekettaid agressiivsete
vedelike l&heduses

— Sailitage ketasldikuri I6ikekettaid kiilmumiskindlas kohas

Ketasl6ikuri transportimine

Arge transportige ketasldikurit kunagi koos paigaldatud
ketasloikuri I16ikekettaga — purunemisoht!

Kaitusrikete kérvaldamine

Katkestage I6ikekaitumise muutumisel (nt kérgendatud
vibratsioon, védhendatud I6ikevdimsus) t60 ja kdrvaldage
muutuste pohjused.

Radiaal- ja telgsuunaline kaiguiihtlus

Puudulike spindlilaagritega ketasl&ikuri kaitamine vdib
pohjustada ketasldikuri I6ikeketta radiaal- ja telgsuunalisi
korvalekaldeid.
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Liiga suur radiaalsuunaline kérvalekalle (A) koormab
Uiksikud teemantsegmendid Ule, mis seejuures
kuumenevad. Viimane véib pdhjustada lehtstidamikus
pingepragusid voi Uksikute segmentide Iabipdlemist.
Telgsuunalised korvalekalded (B) pohjustavad kdrgemat
soojuskoormust ja laiemaid Idikesooni. P6érduge
esindusse.

Siidamiku kulumine
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Arge sattuge sdiduteekatete |dikamisel kandekihti (sageli
killustik) — killustiku I6ikamine on tuvastatav heleda tolmu
kaudu — seejuures voib esineda stidamiku lilemaarast
kulumist — purunemisoht! Kasutage uut teemant-I6ikeketast.

Terade paakumine, teritamine

id
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Terad paakuvad teemantsegmentide Ulakilgedel helehalli
kattega. Kattekiht ummistab segmentides asuvad teemantid
ja nurib segmente.

Terade paakumine voib tekkida:
— aarmiselt kdva I6ikematerjali puhul, nt graniit
— valel kasitsemisel, nt liiga suure etteandejou puhul

Terade paakumine véimendab vibratsiooni, véhendab
16ikevdimsust ja pohjustab sédemete teket.

"Teritage" teemant-Idikeketast esimeste paakunud terade
ilmnemisel kohe - selleks Idigake lihiajaliselt abrasiivset
materjali nagu nt liivakivi, gaasbetooni voi asfalti.

Vee pealeandmine takistab terade paakumist.
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Niride segmentidega edasi td6tades voivad need kdrge
kuumuse tekkides pehmeneda - lehtstidamik pdleb labi ja
kaotab tugevuse — see vdib pdhjustada pingeid, mis on
selgesti ketasldikuri Idikeketta vonklemisliikumiste kaudu
tuvastatavad. Arge kasutage ketaslaikuri I5ikeketast edasi —
onnetusoht!

Maérdumine

Maardumine tekib siis, kui ketasloikuri I16ikekettale
kleepuvad lI6ikamise ajal teatud materjalid, eelkdige sageli
keevitamatust plastikust (PP, PE, PVC) torude Idikamisel.
"Katke" teemant-16ikeketast esimeste maardumismarkide
ilmnemisel kohe - selleks Idigake lihiajaliselt abrasiivset
materjali nagu nt liivakivi, gaasbetooni v6i asfalti.

STIHL deimantinis pjovimo diskas
Simboliai ir jspéjamieji Zenklai
Sj deimantinj pjovimo diska galima

naudoti ant ranka laikomy jrenginiy
pagal EN 13236.

_—

Dirbant su pjaustytuvu reikia imtis ypatingy
saugos priemoniy, nes dirbant abrazyvinis
pjovimo diskas sukasi labai dideliu greiciu.

Prie$ pirma karta naudojant jrenginj, reikia
atidziai perskaityti visg pjaustytuvo naudojimo
instrukcija, Sig brosiirg ir etiketes ant
abrazyvinio pjovimo disko. ISsaugokite
dokumentacijg vélesniam naudojimui.
Nesilaikant saugos nurodymy, gali kilti
pavojus gyvybei.

Apsauginj 8almg dévéti, esant pavojui dél
zemyn krentancéiy daikty. Apsauga veidui ir ir
batinai apsauginiai akiniai — pavojus dél
pakelty ar nusviesty daikty.

“=)
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Apsauginis tinklelis veidui néra pakankama apsauga akims.

Naudokite asmenines klausos apsaugos priemones —

pvz., apsaugos nuo triuk§mo ausines.
Dirbant gali susidaryti dulkiy (pvz., grideliy
é pavidalo medziagy i$ pjaustomo daikto), gary

‘?‘ ir dimy — pavojus sveikatail
&

Jei susidaro dulkiy, visada uZsideti apsaugine kauke nuo
dulkiy.

Jei gali susidaryti gary arba dimy (pvz., pjaustant
kompozitus), dévéti kvépavimo taky apsaugos priemone.
Su deimantiniais abrazyviniais pjovimo diskais pjauti Slapiai.
Dulkéms suriti reikia maziausiai

0,6 I/min. vandens.

Asbesto dulkés ypa¢ kenkia sveikatai — niekada nepjaustyti
asbesto!

Dévékite tinkamus drabuzius ir priemones.

Muveékite tvirtas darbines pirstines i§ patvarios
medziagos (pvz., 0dos).

Dazniau tikrinkite abrazyvinj pjovimo diskg —
nedelsdami pakeiskite, jei yra jtrukimy,
iSlinkimy ar kitokiy pazeidimy (pvz., perkaitimo
Zenkly) — suldzus kyla nelaimingo atsitikimo
pavojus!

Nepjaukite Sonu ir nenaudokite rupiajam
Slifavimui.

Abrazyvinj pjovimo diska tiesiai jleiskite |
pjavio plysj, neperkreipkite ir nespauskite
Sonu.
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Abrazyvinio pjovimo disko parinkimas

Teisingas STIHL abrazyviniy pjovimo disky pasirinkimas ir
pritaikymas duoda ekonomine nauda ir leidzia iSvengti greito
susidéveéjimo. Renkantis padeda trumpas apraSymas ant
etiketés ir pakuotés (lentelé su naudojimo
rekomendacijomis).

Nepjaukite jokiy kity medziagy — nelaimingo atsitikimo

pavojus!

Duomenys etiketéje

— Abrazyvinio pjovimo disko iSorinis skersmuo

— Suklio skylés skersmuo

— Maks. leidZziamasis abrazyvinio pjovimo disko stkiy
skaicius

— Maks. apskritiminis greitis

LeidZiamasis abrazyvinio pjovimo disko sikiy skaicius turi

bati toks pats arba didesnis nei didZiausiasis pjaustytuvo
suklio sukiy skaicius.

Abrazyvinio pjovimo disko suklio skylés skersmuo ir
pjaustytuvo veleno skersmuo turi sutapti.

Abrazyvinio pjovimo disko montavimas

Prie$§ uzdedant naudotus abrazyvinius pjovimo diskus reikia
Serdies nusidévéjimo, nuovargio pozymiy, ar neapgadinti ir
neislize segmentai, néra perkaitimo pozymiy (spalvos
pakitimy) ir ar neapgadinta suklio skylé. Niekada
nenaudokite sutrkusiy, iSluzusiy ar deformuoty abrazyviniy
pjovimo disky.

Patikrinkite pjaustytuvo suklj ir visas tvirtinimo dalis,
nenaudokite pjaustytuvy su apgadintu sukliu arba
apgadintomis dalimis — nelaimingo atsitikimo pavojus!
Niekada netiesinti deimantiniy abrazyviniy pjovimo disky.
Nenaudoti abrazyviniy pjovimo diskuy, jei jie nukrito ant
Zemés — apgadinti abrazyviniai pjovimo diskai gali 1Gzti —
nelaimingo atsitikimo pavojus!

Atkreipkite démes;j | tai, kad abrazyvinis pjovimo diskas
suktysi taisyklinga sukimosi kryptimi. Rodykles etiketéje ir
ant abrazyvinio pjovimo disko nukreiptos sukimosi kryptimi.

Abrazyviniy pjovimo disky laikymas

— Transportuojant ir laikant abrazyvinius pjovimo diskus
reikia laikyti atokiau nuo tiesioginiy saulés spinduliy ir
kity Silumos Saltiniy

— Venkite smigiy

— Abrazyvinius pjovimo diskus laikykite sudéje vieng ant
kito originalioje pakuotéje, sausoje vietoje ir kiek
imanoma pastovesnéje temperatiroje

— Nelaikykite abrazyviniy pjovimo disky arti pavojingy
skys€iy

— Abrazyvinius pjovimo diskus laikykite nuo uzsalimo
apsaugotoje vietoje

Pjaustytuvo transportavimas

Niekada netransportuokite pjaustytuvo su sumontuotu
abrazyviniu pjovimo disku — gali sulaiztil

Veikimo sutrikimy Salinimas

Pasikeitus pjaunamosioms savybéms (pvz., didesnés
vibracijos, sumazéjusi pjaunamoji galia), nutraukti darba ir
pasalinti pasikeitusiy savybiy priezastis.

Netolygus pjovimo disko judéjimas

Eksploatuojant abrazyvinj pjovimo diska pjaustytuve su
pazeistu suklio guoliu, pjovimo diskas gali netolygiai judéti.
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Dél per didelio nukrypimo nuo sukimosi ratu (A) perkraunami
atskiri deimantiniai segmentai, kurie jkaista. Tai gali sukelti
jtrikimus diske arba gali jkaisti atskiri segmentai. Sukimosi
nukrypimai (B) salygoja didesne Silumine apkrovg ir



platesnius pjuvius. Kreiptis | prekybos atstova.
Branduolio susidévéjimas
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Pjaunant kelio danga, nejpjauti apatinio sluoksnio
(dazniausiai skaldos) — tai atpazinsite i$ Sviesiy dulkiy — gali
atsirasti pernelyg didelis branduolio susidévéjimas — gali
lazti! Naudokite naujg abrazyvinj pjovimo diska.

Ant aSmeny susidares sluoksnis, galandimas

i
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Sluoksnis ant asmeny susidaro ant virSutiniy segmenty daliy
Sviesiai pilky apnasy pavidalu. Sios apnasos nuséda ant
segmenty ir juos atSipina.

Sluoksnis gali susidaryti:

— esant ypac kietai pjaunamajai medziagai, pvz., granitui,
— neteisingai naudojant, pvz., per didelé stimimo jéga.
Susidares sluoksnis sustiprina vibracija, sumazina pjovimo
nasSuma ir salygoja kibirk$¢iy susidaryma.

Atsiradus pirmiesiems sluoksnio susidarymo pozymiams,
deimantinj pjovimo diskg tuojau pat ,pagalaskite” — tam
trumpai papjaukite abrazyving medziaga, pvz., smiltainj,
akytajj betong arba asfalta.

Vandens naudojimas uzkerta kelig apnasy susidarymui.
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Jeigu toliau bus dirbama su atSipusiais segmentais, gali jie
nuo susidariusio kar$cio suminksteéti — diskas jkaista ir
praranda savo tvirtuma — tai sukelia atsipalaidavima, kuris
aikiai atpazjstamas pagal netolygy abrazyvinio pjovimo
disko sukimasi. Abrazyvinio pjovimo disko toliau
nenaudokite — nelaimingo atsitikimo pavojus!

Apnasos

Apnas$os atsiranda, kai pjaunant tam tikros medziagos
prilimpa prie abrazyvinio pjovimo disko, ypa¢ daznai
pjaunant vamzdzius i$ nesuvirinamo plastiko (PP, PE, PVC).
Atsiradus pirmoms apnasoms, deimantinj pjovimo diska
tuojau pat ,pagalgskite” — tam trumpai papjaukite abrazyvine
medziaga, pvz., smiltainj, akytajj betona arba asfalta.

InamaHTeH pesayHo-LLnugoBbYEH AUCK
STIHL

CvMBONU 1 NpeaynpeauTenHtn aHauu

To3n AMamaHTeH pe3ayHo-
LWnndoBBbYEH ANCK € ofobpeH B
cboTtBeTcTBUE ¢ EN 13236 3a
PBYHU MHCTPYMEHTMU.

—

Mpwu paboTa ¢ brnownaida ca Heobxogumu
cneyuuanHu Mepku 3a 6e3onacHocT, Tbit kaTo
ce paboTh C MHOrO BMCOKa CKOPOCT Ha
BbPTEHE Ha PE3aYHO-LLNMMOBBYHUS JUCK.

Mpean MbpBOTO NyckaHe B ekcrnnoarauus
npoyeTeTe BHUMATENHO LiSINIOTO PbKOBOACTBO
3a ekcnnoarauyus Ha briownarda, Tasu
6poLuypa 1 eTukeTMTE BbpXY pe3ayHo-
LWNndoBBLYHMS Anck. 3anaseTe
[OKyMeHTaLusTa 3a no-kbcHa ynotpeba.
HecbbniogaBaHeTo Ha ykasaHusTa 3a
6e30nacHOCT MOXe [a Ce OKaxe OnacHo 3a
XuUBOTA.

%1 o

Mpu onacHocT oT Napalyy npeameTy Hocete
npepnasHa kacka. HoceTe npeanasHa macka
3a nuue 1 o6esaTenHo 3alWmUTHUA o4una —
OMacHOCT OT U3XBBLPMEHW OT MaluMHaTa unu
OTXBbpYaLLYW NPEAMETH.

i

@
\_/

y 4

MpepnasHata macka 3a Nvle He e ocTaTbyHa 3aliuTa 3a
ouuTe.

Hocete ,nepcoHanHa“ 3awmTa cpeLly WyMm — Hanp. Tanu 3a
3awmTa Ha cnyxa.

Mo Bpeme Ha paGoTa ¢ ypeda e Bb3MOXHO Aa
ce oTAensAT nNpaxoBe (Hanpumep KpuctanHu
BelLecTBa OT NpeaMeTa, KOMTO ce pexe),
M3napeHns 1 AUM — ONacHOCT 3a 3apaseTo!
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Mpu obpasysaHe 1 oTAensHe Ha npax TpsibBa BUHaru aa ce
HOCW NpaxoHernponycknuea 3almMTHa Macka.

Mpun BEPOSITHOCT 3a OTAENAHE Ha U3napeHns Unu AuM no
BpeMe Ha paboTa (Hanpumep npu psisaaHe Ha MHOrOCHONHN
MaTepmanM), HOCeTe MacKa 3a 3aljmTa Ha guxaTtenHute
mbTULWa.

C AnaMaHTeHuTe peBa‘-IHO-LUJ'IVId:)OB'b‘-IHVI Anckoee
npunarainte MOKpo psidaHe. 3a CBbpP3BaHETO Ha npax e
HGOGXO,QMMO KOnn4ecTso BOA4A OT MUHUMYM

0,6 I/min.

A36eCTOBUAT Npax e U3KIIOYNTENHO BpeaeH 3a 34paBeTo —
HUKora He pexete a3becT!

HoceTe oTroBapswu Ha npeanucaHusaTa obnekno u

€KNNMpoBKa.

HoceTe ycToituvsu paboTHn obyBku OT
CbMNPOTUBUTENEH MaTepuan (Hanp. Koxa).

MpoBepsiBaiiTe YeCTO pe3a’HO-LLNMPOBYHNSA
[NCK — MEHeTe ro BeJHara LLoM ce NosiBAT
NyKHaTUHW, USKPUBSBAHWUS UNn ApYrn
nospeau (Hanp. nperpsiBaHe) — Npu cyyneaHe
1Ma OMCHOCT OT 3nononykal

He wnundoBaite HacTpaHu unu He npaseTe
rpy6a obpaboTka ¢ Aucka.

BbBexaanTte pe3avyHo-LnMdOBbYHNA ANCK B
nocoka Hanpaeo B pa3pesa, He ro
3aKaHTBalTe U He yNpaxHsiBalTe CTpaHUYeH
HaTUCK BbPXY HETO.

D@

M360p Ha pe3ayHo-LINMGOBbYEH ANCK

MpaBunHUAT N36op ¥ NPUNOXeEHNe Ha AMaMaHTEHUTE
pesayHo-LWNnoBbYHM anuckose STIHL rapaHTupa TAXHOTO
MKOHOMWYHO M3MOn3BaHe 1 criomara 3a u3bsireaHe Ha
6bp30TO MM U3HOCBaHe. Mpn n3bopa Ha AnckoBeTe Nomara
KpaTkoTo 0603HayYeHNe BbPXy eTVKeTa 1 onakoBkaTa
(Tabnuua ¢ npenopbku 3a ynotpeba).

He pexeTe HUKaKBU Apyru maTepuani — onacHocT ot
3nononykal

WHdbopmaumsa Bbpxy eTukeTa
— BbHLWeH gnameTbp Ha pe3ayHo-WNMOoBbYHUSA ANCK
- [OnameTbp Ha OTBOpaA 3a BKapBaHe Ha BPETEHOTO

- MakuMarnHo JonycTuMu o6opoTh Ha pe3ayHo-
LWUNUHOBBYHUSA ANCK

- MakcumanHa nepudenHa ckopoct

[HonycTumnte 060poTH Ha pe3a’HO-LLNMMOBBLYHUS AUCK
TpsbBa Aa ca paBHW Ha WU MO-BUCOKWN OT MakcUManHuTe
060poTU Ha BPETEHOTO Ha brioLunanda.

[nameTbpbT Ha NpobuBa 3a BKapBaHe Ha BPETEHOTO B
pe3ayHo-WNNGOBBYHUSA ANCK U TO3N HA cCaMusi Ban Ha
broownanda Tpsbea ga cbenaaart.

MoHTUpaHe Ha pe3a4yHO-WNNOBBYEH QUCK

lMpean Aa MoHTMpaTe pe3ayHo-WNMdoBBbYHUTE ANCKOBE,
TpsibBa Aa rv NpoBepuTe Aanu HAMAT MyKHaTUHU, Hapesau,
M3HOCBaHe Ha SAPOTO, U3PaBHSABaHWS, U3TOLL@BaHe Ha
A4pOTO, NOBpeAa Unu NMnca Ha CerMeHTH, nokasaHus 3a
nperpsisaHe (MPOMsiHA Ha LBETA) UMM Bb3MOXHO
noBpexpaaHe Ha NpobuBa 3a BKapBaHe Ha BPETEHOTO.
Hukora He n3nonssaiTe HanykaHu, CHyneHN U U3KPUBEHN
pe3ayHo-LLNMOBBYHN OVNCKOBE.

[MpoBepeTe BpeTeHOTO Ha brioLunarda 1 BCUYKu KpenexHu
OeTannu, He U3nonseanTe briownanda c NoBpeaeHo
BPETEHO UMW feTainnm — ONacHOCT OT 3nomnoryka!

Hukora He n3npaBsiiTe AMaMaHTEHUTE pe3ayHo-
LWNNEOBBYHN ONCKOBE.

He nsnonsearnTte pe3avyHo-LNMGOBbYHNUSA ANCK, aKO €
najgHan Ha 3emMsTa — NoBpeAeHNTe pe3ayHo-LNNGOBLYHN
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AuckoBe MoraTt fa ce CHynAaAT — onacHoOCT oT 3nonony|<a!

CobniogaBarite npaBunHaTa nocoka Ha BbpTeEHE Ha
pe3ayHo-WNNMOBBYHUS ANCK, CTPENKUTE BbpXY eTukeTa u
pe3ayHo-WNNGOBBYHSI AUCK coYaT Mo NOCOKa Ha
cTpenkara.

C'bXpaHﬂBaHe Ha peaaqu-Lunmbos'quMTe Anuckose

— [pu TpaHCnopT 1 cknagvpaHe He nanaraiTe pe3ayHo-
LUNNGOBBYHUTE ANCKOBE Ha Mpsika CIibHYeBa
CBETNMHAUNN ApYrvi TOMIIMHHW Bb3AENCTBUS

— W3bsareaitTte yaapu v cbTpeceHus

— CobxpaHsBaiiTe pe3ayHo-LUNndOoBBLYHUTE AUCKOBE B
opuriHanHaTa UM ornakoBka, Ha Cyxo MSICTO 1 Mo
Bb3MOXHOCT NpY HEMPOMEHNNBM TemnepaTypu,
noapeaeHn eauH BbpXy APYr BbpXy paBHa NOBbPXHOCT

— He cknagupaiite pe3ayHo-LNnMOBbYHUTE AUCKOBE B
61M30CT C arpecuBHU TEYHOCTMN

— CobxpaHsBaiiTe pe3ayHo-LNndoBbYHUTE ANCKOBE Ha
MSICTO, KbAETO HAMAT Bb3MOXHOCT Aa 3aMpb3HaT

TpaHcnopTupaHe Ha briownarda

Hukora He TpaHcnopTupanTe briownanda ¢ MOHTMPaH
pe3ayHo-WNMMOBBYEH ANCK — OMACHOCT OT cvynBaHe!

OTcTpaHsiBaHe Ha HeU3npaBHOCTU B paboTHUsA
npouec

Mpv AONOBKMMM NPOMEHM B NOBEAEHMETO Ha MaLUMHaTa npu
psizaHe (KaTo HanpuMep Mo-CUMHW BUGpaLuu, HamaneHa
NPOM3BOAUTENIHOCT Ha psi3aHe) NpekbCHeTe paboTtaTa u
OTCTpaHeTe NPUYUHUTE 3a TE3N MPOMEHMW.

YenHo 1 paauarHo BbpTENUBO ABWKEHNE

M3nonasaHeTo Ha pe3ayHO-LLNNGOBBYHNS ANCK, MOHTUPaH
Ha briownand ¢ AedekTHO Pa3nonoXeHne 1 onopa Ha
BPETEHOTO MOXe [a A0Bee A0 OTKIIOHEHUS B YESTHOTO U
paauanHoTo BbPTENNBO ABUXEHME.

180BAO11 KN

MpekaneHo ronsiMoTo OTKMNOHEHWe B pagnanHoTo
BbPTENMBO ABWKeHWe (A) BOAM A0 NpeToBapBaHe Ha
OTAEeNHN AVaMaHTEeHN CerMeHTH, KOUTO ce 3arpsisat oT
ToBa. ToBa MOXe Ja AoBefe A0 NPUYNHEHN OT BbTPELLHU
HanpeXeHusi MyKHaTUHU B OCHOBHUSA AWCK, @ A0PU U [0
nperapsiHe Ha oTAenHu cermeHTn. OTKNOHeHNsTa B
YenHOTO BbPTENMBO ABWkKeHne (B) npeanssumkeat no-
BWCOKO TOMAVHHO HaTOBapBaHe U NO-LUMPOKUN MEXANHY,
obpasyBaHu OT pasaHeTo. [oTbpceTe nomoLy B
crneyvanvanmpaH TbpProBcku 06eKT.

WsHocBaHe Ha SapoTo
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180BA013 KN

|_|pI/I psA3aHe Ha NbTHN HACTUIKU He HpOHMKBaﬁTe B HOCeLmnA
cnow (HeCTO qam:n) — PA3aHeTo B Yakbsl Ce pa3no3Hasa no
CBeTNMA npax — npu ToBa MOXe aa ce CTUrHe o
NpekoMepHO U3HOCBaHe Ha AAPOTO — ONacHOCT OT
cqynBaHe! M3nonssaiiTe HOB pe3avyHO-WNMGOBbYEH AUCK.

MN3TbneHn ot oTnaraHus no Tsx pexeLwin pbﬁose,
3arouBaHe

180BA014 KN

M3TbneHuTe OT oTNaraHus no Tax pexeluy prbose ce

obpasyBaT kaTo CBETNOCMB Haslen Ha ropHaTa noBbPXHOCT

Ha AvamaHTeHWUTe cermeHTU. To3un Hanen ce npumecsa ¢

ANaMaHTUTE U U3TBNSIBA CErMEHTUTE.

M3TbneHuTe OT oTNaraHus no Tax pexelyy prbose morat

na ce obpasysar:

— NPV U3KIMIOYUTENHO TBBPA MaTepuan 3a psisaHe, Hanp.
rpaHuT

- Npu HenpaBunHo GopaBeHe ¢ anapata, Hanp.
npekaneHo ronsiMa cuna Ha nogasaHe

M3TbneHunTe OT oTnaraHusATa no Tsx pexeLmn pboose

ycuneat Bubpauumte, HamansiBaT NPOU3BOAUTENHOCTTA Ha

psisaHe 1 NpuunHABaT obpasyBaHe Ha UCKPU.

Mpn MbpBMTE NPU3HALIM HA U3TBMNEHN Nopaaun Hanen

pexelu pbboBe AnaMaHTEHUAT pe3ayqHo-LLNIMGOBBbYEH

OVCK BegHara ,Aa ce 3aTouu” — 3a Ta3u Len ce npenopbysa

KpaTKOBPEMEHHO psisaHe Ha abpasvBeH maTepuar, kaTo

Hanpumep MSCbYHKK, ra3ob6eToH unu acdant.

[ob6aBsiHeTo Ha BoAa npu paboTta npegoTeparssa

06pasyBaHeTO Ha U3TbMNEHN OT OTNIaraHNATa Mo TAX PeXeLLM

pbboBe.

180BA015 KN z

Ako npoabvmkuTe aa pa60T|/|Te C TbNN CErMeHTUn, Te morat
Aa OMeKHaT nopaan CUITHOTO OoTAensHe Ha TonnnHa —

OCHOBHUAT AUCK Nperaps u 3ary63a AKOCTTa CU — TOBa MOXe
Aa noeefie 40 HanpeXeHusa, KakTo U Ha Knatewn ABumKeHua
Ha pe3ayHo-LNNMOBBYHUA ANCK. Pe3a4HO-LUNMMOBBYHNAT
AVCK a He ce m3nonsesa noseve — OnNacHoOCT OT 3n0n0nyKa!

PasmasBaHe

Pa3masBaHe ce nosny4asa, koraTo onpefeneHu matepmanm
nonenear Mo pexeLLusi AUCK No BpeMe Ha pssaHe, ocobeHo
YeCTo Npu psizaHe Ha TpbOU, n3paboTeHn OT He3aBapsiema
nnactmaca (PP, PE, PVC). MNpu nbpBuTe NpM3Haum Ha
pa3ma3sBaHe He3abaBHoO ,06ne4eTe” aguamaHTeHus
pesayHo-WNNGOBBYEH ANCK - 3a Ta3n Lien ce npenopbyBa
KpaTKOBpPEMEHHO psisaHe Ha abpasvBeH maTepuar, kaTo
Hanpumep MACbYHUK, ra306eTOH Unu acdant.

Disc de polizor unghiular din diamant
STIHL

Simboluri ?i semne de avertizare

|

Masuri speciale de siguran?a sunt necesare la
utilizarea polizorului unghiular, deoarece se
lucreaza cu o viteza foarte mare de rota?ie a
discului de polizor unghiular.

Acest disc de polizor unghiular din
diamant este aprobat in
conformitate cu EN 13236 pentru
utilajele portabile.

Instruc?iunile de utilizare ale polizorului
unghiular, acest manual ?i etichetele de pe
discul de polizor unghiular se vor citi in
intregime cu aten?ie Tnaintea primei puneri in
func?iune. Pastra?i documenta?ia pentru
utilizare ulterioara. Nerespectarea
instruc?iunilor de utilizare poate duce la grave
accidente.

Casca de protec?ie se poarta din cauza
pericolului obiectelor cazatoare. Purta?i
masca de protec?ie ?i neaparat ochelari de
protec?ie - pericol din cauza obiectelor
aruncate n vartej sau mi?care centrifuga.

© Op

Masca de protec?ie nu reprezinta o protec?ie suficienta
pentru ochi.

Purta?i o protec?ie fonica ,personald” —de exemplu, ca?ti
de protec?ie fonica.

in timpul lucrului se pot produce praf

(de exemplu, material cristalin provenit din
obiectul de debitat), aburi ?i fum - pericol
pentru sanatate!

D

In cazul emisiei puternice de praf purtati intotdeauna masca
de protectie.

In mediu de aburi sau fum (de exemplu, la debitarea
materialelor compozite), purta?i masca de protec?ie
respiratorie.

Debita?i cu discurile de polizor unghiular din diamant sub jet
de apa. Pentru legarea prafului este necesara o cantitate de
apa

de cel pu?in 0,6 I.

Praful de azbest este deosebit de daunator sanata?ii — nu



executa?i niciodata lucrari de debitare a azbestului!

Imbricamintea ?i echipamentul se vor purta in conformitate
cu prevederile.

Purta?i manu?i de protec?ie confec?ionate din
material rezistent (spre exemplu din piele).

nlocui?i-l imediat daca prezinta fisuri, indoituri
sau alte deteriorari (de exemplu,
supraincalzire) — prin rupere — pericol de
accident!

@ Verifica?i mai des discul de polizor unghiular —

Nu efectua?i rectificare sau lustruire laterala.

Discul de polizor unghiular se conduce drept
n taietura de sec?ionare, nu se a?aza pe o
muchie sau astfel incat sa fie solicitat
unilateral.

®

Alegerea discului de polizor unghiular

Alegerea ?i utilizarea corecta a discurilor de polizor
unghiular STIHL asigura operarea economica ?i impiedica
uzura timpurie. Pentru o buna alegere va ajuta codul de pe
eticheta ?i de pe ambalaj (tabelul cu recomandari de
utilizare).

Nu debita?i alte materiale — pericol de accidente!

Informa?iile de pe eticheta

— diametrul exterior al discului de polizor unghiular

— diametrul alezajului pinionului

— tura?ia maxima admisa a discului de polizor unghiular
— viteza periferica maxima

Tura?ia admisa a discului de polizor unghiular trebuie sa fie
egala sau mai mare decét tura?ia maxima a pinionului
polizorului unghiular.

Diametrul alezajului pinionului discului de polizor unghiular
?i cel al arborelui polizorului unghiular trebuie sa coincida.

Montarea discului de polizor unghiular

inaintea montarii, verifica?i daca discurile de polizor
unghiular prezinta fisuri, rupturi, uzura a miezului, planeitate,
oboseala a miezului, avarierea sau lipsa vreunui segment,
semne de supraincalzire, (modificarea culorii) ?i eventuala
deteriorare a alezajului pinionului. Nu utiliza?i niciodata
discuri de polizor unghiular fisurate, sparte sau indoite.

Verifica?i pinionul polizorului unghiular ?i toate piesele de
fixare; nu utiliza?i polizoare unghiulare cu pinioane sau
piese deteriorate — pericol de accident!

Nu indrepta?i niciodata un disc de polizor unghiular din
diamant.

Nu utiliza?i discuri de polizor unghiular care au cazut pe sol
— discurile avariate ar putea sa se sparga — pericol de
accident!

Respecta?i direc?ia corecta de rota?ie a discului de polizor
unghiular, sage?ile de pe eticheta ?i de pe discul de polizor
unghiular fiind indreptate in direc?ia de rota?ie.

Depozitarea discurilor de polizor unghiular

— intimpul transportului ?i depozitarii nu expune?i discurile
de polizor unghiular radia?iilor solare directe sau altor
surse de caldura

— evita?i ?ocurile ?i loviturile

— pastra?i discurile de polizor unghiular in mediu uscat ?i
pe cat posibil la o temperatura constanta, pe o suprafa?a
neteda in pozi?ie orizontala, in ambalajul original

— nudepozita?i discurile de polizor unghiular in apropierea
unor fluide agresive

— pastra?i discurile de polizor unghiular la adapost de
inghe?

Transportarea polizorului unghiular

Nu transporta?i polizorul unghiular avand discul de polizor
unghiular ata?at — pericol de rupere!

Inléturarea defec?iunilor in func?ionare

La modificarea comportamentului in procesul de taiere
(de exemplu, vibra?ii mai mari, putere redusa de taiere),
intrerupe?i lucrul ?i elimina?i cauzele schimbarii de
comportament.

Concentricitatea ?i planeitatea

Utilizarea discului de polizor unghiular la un polizor unghiular
avand lagarul pinionului defect poate duce la devieri ale
concentricita?ii ?i planeita?ii.

180BA011 KN

O deviere prea mare a concentricita?ii (A) solicita anumite
segmente de diamant care se vor incalzi. Acest lucru poate
duce la fisuri produse de tensiune in discul de baza sau la
recoacerea segmentelor individuale. Devierile de
planeitate (B) produc o mai mare solicitare prin caldura ?i
rosturi mai mari la taieturi. Adresa?i-va unui distribuitor.

Uzura miezului

180BA013 KN

La sec?ionarea platelajului de carosabil nu patrunde?i in

stratul portant (adeseori cufundat in pietri?) — sec?ionarea in
pietri? poate fi recunoscuta dupa praful degajat de culoare
deschisa — deoarece determina o uzura excesiva a miezului

— pericol de rupere! Utiliza?i un nou disc de polizor unghiular.

Tai? aplicat, ascu?ire

180BA014 KN

Tai?ul aplicat se formeaza ca o depunere gri deschis pe

partea superioara a segmentelor din diamant. Aceasta

depunere se suprapune diamantului din segmente ?i toce?te

segmentele.

Tai?urile aplicate se pot forma:

— Tn cazul unui material de taiere extrem de dur, de
exemplu, granit

— 1n cazul unei utilizari necorespunzatoare, de exemplu, o
for?a prea mare de avans

Tai?urile aplicate sporesc nivelul de vibra?ii, reduc

capacitatea de sec?ionare ?i determina formarea scanteilor.

La primul semn de apari?ie a tai?ului aplicat, ,ascu?i?i”

imediat discul de polizor unghiular din diamant — sec?ionand

pentru scurt timp un material abraziv, cum ar fi gresia,

betonul poros sau asfaltul.

Adaosul de apa impiedica formarea tai?ului aplicat.

180BA015 KN /

Daca se lucreaza in continuare cu segmente tocite, acestea
se pot inmuia Tn urma emisiei mari de caldura — discul de
baza se recoace ?i i?i pierde rezisten?a — acest lucru duce
la tensionari care pot fi u?or recunoscute dupa mi?carile
pendulare ale discului de polizor unghiular. Nu utiliza?i in
continuare discul de polizor unghiular — pericol de accident!

Murdérirea

Murdarirea are loc atunci cand anumite materiale se lipesc
de discul de polizor unghiular in timpul debitarii, frecvent
intalnita in special la debitarea ?evilor din plastic nesudabil
(PP, PE, PVC). La primul semn de murdarire, ,cura?a?i”’
imediat discul de polizor unghiular din diamant — sec?ionand
pentru scurt timp un material abraziv, cum ar fi gresia,
betonul poros sau asfaltul.

STIH dijamantska rezna plo¢a
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Simboli i znakovi upozorenja

Dijamantska rezna ploca je
dozvoljena za ru¢ne uredaje u
skladu sa EN 13236.

|

Posebne mere sigurnosti su neophodne pri
radu s brusnim sekacem jer se radi uz vrlo
visoki broj obrtaja brusnog diska.

Pre prvog pustanja u rad, pazljivo procitajte
celo uputstvo za upotrebu brusnog sekaca,
ovu knjizicu i etikete na brusnom disku.
Dokumentaciju sa¢uvaijte za kasniju upotrebu.
Nepridrzavanje sigurnosnih uputstava moze
da bude opasno po zivot.

Nosite zastitnu kacigu u slu€aju opasnosti od
predmeta koji padaju. Obavezno nosite zastitu
za lice i zastitne naoCare — postoji opasnost da
predmeti budu razneseni ili odbaceni.

Stitnik za lice nije dovoljna zastita za ogi.
Nosite "liénu" zastitu od buke — na primer, antifone.

U toku rada moze doci do pojave prasine
(na primer, kristalni materijal iz predmeta za
rezanje), isparenja i dima — opasnost po
zdravlje!

<
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Kod pojave prasine uvek nosite masku za zastitu od prasine.

Kod ocekivane pojave pare ili dima (na primer, prilikom
rezanja kompozitnih materijala), nosite zastitu za diSne
organe.

Sa dijamantskom reznom ploéom koristite za mokro rezanje.
Za vezivanje prasine je potrebna koli¢ina vode od najmanje
0,6 I/min.

Azbestna prasina je izuzetno Stetna po zdravlje — nikada ne
secite azbest!

Nosite propisnu odec¢u i opremu.

Nosite robusne radne rukavice od otpornog
materijala (na primer od koze).

zamenite kod pojave naprslina, iskrivljenosti ili
drugih ostecenja (na primer, pregrevanja) —
zbog lomljenja opasnost od nezgoda!

@ Cesce kontrolisite brusni disk — odmah ga

Ne brusite i ne struZite postrance.

o=
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Brusni disk vodite pravo kroz rez, nemojte ga
zaokretati bocno ili izlagati bo¢nim
opterecenjima.

Izbor brusnog diska

Ispravan izbor i primena STIHL brusnih diskova obezbeduje
ekonomiénu upotrebu i sprec¢ava brzo tro$enje. Kod izbora
pomaze kratka oznaka na etiketi i pakovanju (tabela sa
preporukama za primenu).

Nemojte rezati druge materijale — opasnost od nezgoda!

Podaci na etiketi

Spoljni pre¢nik brusnog diska

— Precnik otvora za vreteno

— Maksimalan dozvoljeni broj obrtaja brusnog diska

— Maksimalna periferna brzina

Dozvoljeni broj obrtaja brusnog diska mora biti isti ili viSi od
maksimalnog broja obrtaja vretena brusnog sekaca!

Preénik otvora vretena brusnog diska i vratilo brusnog
sekaca moraju se podudarati.

Montaza brusnog diska

Pre ugradnje proverite brusne diskove u pogledu naprslina,
preloma, istroSenosti jezgra, ravnosti, zamora jezgra,
ostecéenja ili gubitka segmenata, znakova pregrevanja
(promena boje) i mogucih ostecenja otvora vretena. Nikada
nemoijte koristiti naprsle, prelomljene ili savijene brusne
diskove.

Proverite vreteno brusnog sekaca i sve delove za
priévréivanje, nemojte koristiti uredaje sa oste¢enim
vretenom ili delovima — opasnost od nezgoda!

Dijamantske rezne plo¢e se ne smeju ispravljati.

Nemoijte koristiti brusne diskove koji su pali na pod —
osteceni brusni diskovi mogu da se polome — opasnost od
nezgoda!

Obratite paznju na pravilan smer rotacije brusnog diska;
strelice na etiketi i brusnom disku su okrenute u smeru
rotacije.

Skladistenje brusnih diskova

— kod transportovanja i skladi$tenja ne izlazZite brusne
diskove direktnom zracenju sunca ili drugom termickom
naprezanju

— izbegavajte potrese i udarce

— brusne diskove slazZite na suvom mestu i po mogucéstvu
na stalnoj temperaturi, na ravnoj povrsini i u originalnom
pakovanju

— nemojte skladistiti brusne diskove u blizini agresivnih
te€nosti

— brusne diskove Cuvajte na mestu bez mraza

Transportovanje brusnog sekaca

Nemojte prevoziti brusni seka¢ sa montiranim brusnim
diskom za rezanje — opasnost od lomljenja!

Otklanjanje smetniji u radu

Kod promene ponas$anja pri rezanju (na primer, jace
vibracije, smanjeni uc¢inak rezanja) prekinite rad i otklonite
uzroke promena.

Bacanje i odstupanje od ravni

Pogon brusnog diska na brusnom sekacu sa neispravnim
lezistem vretena moze dovesti do bacanja i odstupanja od
okretanja u ravni.

180BA011 KN

Preveliko bacanje (A) preopterecéuje pojedinacne
dijamantske segmente koji se pritom zagrevaju. To moze
dovesti do naprslina u jezgru lista ili do Zarenja pojedinacnih
segmenata. Odstupanja od ravni (B) stvaraju vece toplotno
opterecenje i Sire rezne fuge. Potrazite pomo¢
specijalizovanog prodavca.

TroSenje jezgra

180BA013 KN

Kod rezanja kolovoznih pokriva¢a nemojte uranjati u noseéi
sloj (Cesto tucanik) — brusno rezanje u tucaniku se
prepoznaje po svetloj prasini — tada moze nastati
prekomerno tro$enje jezgra — opasnost od lomljenja!
Koristite novi brusni disk za rezanje.

Prosirena seciva, ostrenje

i
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Prosirena seCiva se stvaraju kao svetlo sive naslage na

gornjim stranama dijamantskih segmenata. Ove naslage

sabijaju dijamante u segmentima i otupljuju segmente.

ProSirena seciva mogu nastati:

— kod ekstremno tvrdog reznog materijala, na primer,
granita

— kod pogresnog rukovanja, na primer, prevelika sila
pomaka

Prosirena seciva pojacavaju vibracije, smanjuju rezni u¢inak

i prouzrokuju stvaranje varnica.

Kod prvih znakova Sirenja se¢iva odmah "naostrite"

dijamantsku reznu plo€u kratkotrajnim rezanjem abrazivnih

materijala, na primer, peS€anika, gas-betona ili asfalta.

Dodavanje vode spre€ava stvaranje prosirenja na secivima.

-



Ako se nastavi rad sa tupim segmentima, oni mogu da
omeknu zbog jakog razvoja toplote — osnova lista se uzari i
gubi svoju €vrstinu — to moze dovesti do napetosti, jasno
prepoznatljivim po nepravilnom kretanju brusnog diska.
Takav brusni disk nemojte koristiti dalje — opasnost od
nezgoda!

Prijanje

Prljanje nastaje kada se odredeni materijali zalepe za brusni
disk tokom rezanja, posebno €esto pri rezanju cevi od
nezavarive plastike (PP, PE, PVC). Kod prvih znakova
prljanja seciva odmah "doterajte" dijamantski brusni disk
kratkotrajnim rezanjem abrazivnih materijala, na primer,
pescanika, gas-betona ili asfalta.

Diamantna brusilno-rezalna plo$¢a STIHL

Simboli in opozorilni znaki

Ta diamantna brusilno-rezalna
ploSéa je v skladu s standardom
EN 13236 dovoljena za roéno
vodene naprave.

-

Pri delu z brusilnim rezalnikom so potrebni
posebni varnostni ukrepi, ker se dela z veliko
hitrostjo brusilno-rezalne plosce.

Pred prvo uporabo je treba natanéno prebrati
celotna navodila za uporabo brusilnega
rezalnika, ta zvezek in etikete na brusilno-
rezalni plo$¢i. Dokumentacijo je treba shraniti
za poznej$o uporabo. Neupostevanje
varnostnih napotkov je lahko Zivljenjsko
nevarno.

P

Ce obstaja nevarnost padajodih predmetov,
nosite za$¢itno &elado. Obvezno nosite
za$c¢ito obraza in zasé€itna ocala — obstaja
nevarnost zalu¢anih ali odmetanih predmetov.

==
\
ZascCita obraza ni zadostna zasc¢ita za oci.
Nosite "osebno" zas¢ito pred hrupom — npr. glu$nike.
Med delom nastaja prah (npr. kristaliziran
é material iz predmeta, ki ga rezete), parain dim

- zdravju Skodljivo!
N

Ce nastaja prah, vedno nosite protiprasno masko.

Ce pridakujete paro ali dim (npr. pri rezanju ve&plastnega
materiala), nosite zas¢ito dihal.

Z diamantnimi brusilno-rezalnimi ploS€ami rezite mokro. Za
vezavo prahu je treba dovajati vsaj

0,6 I/min vode.

Azbestni prah je zelo zdravju Skodljiv - nikoli ne rezite
azbestal

Nosite obladila in opremo v skladu s predpisi.

Nosite robustne delovne rokavice iz trpeznega
materiala (npr. usnja).

Brusilno-rezalno plo$¢o veckrat preverite —
takoj jo zamenjajte, ko opazite razpoke,
izbokline ali druge poskodbe (npr.
pregrevanje) — zaradi zloma obstaja nevarnost
nesrec!

Ne brusite in ne struzite ob strani.

Brusilno-rezalno plos¢o vodite naravnost v
rez, ne postrani in ne izpostavljajte je
stranskim obremenitvam.

@@

Izbiranje brusilno-rezalne plos¢e

Pravilna izbira in uporaba brusilno-rezalnih plos¢ STIHL
zagotavljata gospodarno uporabo in preprecujeta hitro
obrabo. Pri izbiranju pomaga kratka oznaka na etiketi in
embalazi (tabela s priporo¢ili za uporabo).

Ne rezite drugih materialov — nevarnost nesre¢!

Podatki na etiketi

Zunanji premer brusilno-rezalne plo$¢e

Premer izvrtine vretena

— Najvedji dovoljeni obrati brusilno-rezalne plosce

— Najvecja obodna hitrost

Dovoljeni obrati brusilno-rezalne plos€e morajo biti enaki ali
vi§ji od najvisjih obratov vretena brusilnega rezalnika.
Premer izvrtine za vreteno brusilno-rezalne plo$cée in gred
brusilnega rezalnika se morata ujemati.

Montaza brusilno-rezalne plosce

Brusilno-rezalne ploS¢e pred montazo preglejte glede
morebitnih razpok, prask, sploSne obrabe, neravnin,
utrujenosti jedra, poSkodovanih ali odlomljenih segmentov,
znakov pregretja (sprememba barve) in moznih poskodb
izvrtine za vreteno. Nikoli ne uporabljajte nalomljenih,
odlomljenih ali zvitih brusilno-rezalnih plos¢.

Preverite vreteno brusilnega rezalnika in vse pritrdilne dele,
ne uporabljajte brusilnih rezalnikov s poskodovanim
vretenom ali poskodovanimi deli — nevarnost nesre¢!
Diamantnih brusilno-rezalnih plo$¢ nikoli ne popravljajte.
Ne uporabljajte brusilno-rezalne plos¢e, ki je padla na tla —
poskodovane brusilno-rezalne plo$¢e se lahko zlomijo —
nevarnost nesre¢!

Upostevaijte pravilno smer vrtenja brusilno-rezalne plosce,
puscCice na etiketi in brusilni-rezalni ploS¢i kazejo v smer
vrtenja.

Shranjevanje brusilno-rezalnih plos§¢

— Plo&¢ brusilnega rezalnika pri transportu in skladis¢enju
ne izpostavljajte neposrednemu sonénemu sevanju ali
drugim toplotnim obremenitvam.

— Preprecite udarce in druge mehanske vplive.

— Plosce brusilnega rezalnika shranjujte suhe in po
moznosti pri konstantni temperaturi, na ravni podlagi in v
originalni embalazi.

— PloS¢ brusilnega rezalnika ne shranjujte v blizini
agresivnih tekocin.

— Plo$c¢e brusilnega rezalnika shranjujte v prostoru, kjer ni
zmrzali.

Transport brusilnega rezalnika

Brusilnega rezalnika nikoli ne transportirajte z montirano
brusilno-rezalno plo$¢o — nevamost zloma!

Odpravljanje moten;j

Pri spremembah v rezanju (npr. vecje vibracije, otezeno
premikanje) prekinite delo in odpravite vzroke za te
spremembe.

Krozni in éelni tek
Uporaba brusilno-rezalne plo$¢e na brusilnem rezalniku s

pomanijkljivim uleZzajenjem vretena lahko privede do
odstopanj od kroznega in ¢elnega teka.

180BA011 KN

Preveliko odstopanje od kroZznega teka (A) preobremeni
posamezne diamantne segmente, ki se pri tem ogrevajo. To
lahko privede do razpok v plos¢i ali izzarevanja posameznih
segmentov. Odstopanja od ¢elnega teka (B) povzrocijo
vecjo toplotno obremenitev in SirSe urezne fuge. Obrnite se
na pooblascenega prodajalca.

Splosna obraba

180BA013 KN

Pri rezanju povrs$in cesti§¢a ne prodirajte v podlozni sloj
(pogosto gramoz) — rezanje gramoza se prepozna po
svetlem prahu - pri tem lahko nastane premocna sploSna
obraba — nevarnost zloma! Uporabite novo brusilno-rezalno
plosc¢o.

Obloge na rezilih, ostrenje

i d

180BA014 KN
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Obloge na rezilih so svetlo sive barve in nastanejo na zgornji
strani diamantnih segmentov. Te obloge zaprejo diamantne
segmente in jih otopijo.

Obloge lahko nastanejo:

— pri ekstremno trdem materialu za rezanje, npr. granitu
—  pri nepravilni uporabi, npr. preveliki sili pomika naprej
Obloge na rezilih povecujejo vibracije, zmanjSujejo mo¢
rezanja in povzrocajo iskrenje.

Pri prvih znakih oblog diamantno brusilno-rezalno plosc¢o
takoj "ostrite" — pri tem na kratko zarezite v abrasiven
material kot je npr. peS€enjak, plinobeton ali asfalt.

Dodajanje vode preprecuje nastanek oblog na rezilih.

180BA015 KN x

Ce $e naprej delate s topimi segmenti, se lahko le-ti zaradi
pregrevanja zmehcajo — plos¢a pri tem izzari in izgubi svojo
trdnost — to lahko privede do deformacij, ki so prepoznavne
po opletanju brusilno-rezalne ploS¢e. Brusilno-rezalne
plos$¢e ne uporabljajte ve¢ — nevarnost nesrece!

Razmazovanje

Razmazovanje nastane, ko se dolo¢eni materiali med
rezanjem primejo na rezalno plo$co, Se posebej pogosto pri
rezanju cevi iz nevarljive plastike (PP, PE, PVC). Pri prvih
znakih razmazovanja diamantno brusilno-rezalno plos¢o
takoj "postrgajte” — pri tem na kratko zarezite v abrasiven
material kot je npr. peS€enjak, plinobeton ali asfalt.

o

OvjamaHTcka pexxHa nnova STIHL

CvmGonu 1 3Haum 3a npegynpeayBarke

OBaa AnjamaHTCcKa pexHa nrova e
[03BOSIeHa Camo Ha payHu ypeam
cnopeg EN 13236.

)

Mpu paboTerweTo co BpycHUOT cekay
HeonxoaH ce noce6Hu 6e36eaHOCHN MepKu,
6uaejiun ce pabotn co MHory ronema 6p3uHa
Ha BpTeHe Ha pexxHaTa nnova.

Mpen npeata ynotpeba, BHUMATENHO
npounTajTe ro LenoTo ynaTcTeo 3a ynotpeba
Ha BpYCHMOT cekad, oBa ynaTcTBo U
eTUKeTUTE Ha pexHaTa nnoya. YysajTe je
[OKyMeHTauujaTa 3a NofoLHexHa ynotpe6a.
HenountyBaweTo Ha 6e36eaHOCHUTE
ynaTcTBa Moxe Aa 6uae onacHo no KMBOTOT.

HoceTe 3alWITUTEH LUEM Kora nocTom
onacHoCT o npeameTu WwTo naraart. Hocete
3aWTMTa 3a UL U1 3a40MKNTENHO 3aLUTUTHM
ouMna — OnNacHOCT 0/ 0ABMEHM U OTPIEHN
npeameTu.

“=)
\_/

3awTtutaTta 3a NUUETO He e AOBOSIHA 3alTUTa 3a ounTe.

Hocete ,nnyHa“ sawruta og 6yyaBa —Ha np. aHTMOHM 3a
Lm.

@
HoceTe macka 3a 3aluTuTa of Npae cekorall kora ce Kpea
npas.

[lokonky Moxe fia ce ouYeKyBa fnojaBa Ha napea unu vag
(Ha np. Npu cevere KOMMO3NTHN MaTepujanu), HoceTe
3alTvTa 3a QWULWIHUTE NaTuwTa.

[vjamaHTCcKaTa pexHa nnova ce KOpUCTM 3a MOKPO Ceyetse.
3a fa ce Bp3e NpaBoT, HEOMXOAHO € KONMYEeCTBO BoAa 04
Hajmanky

0,6 I/min.

A3GECTHWOT NpaB € UCKIYy4YUTESTHO LITETEH MO 3ApaBjeTo —
HUKOraLl Ja He ce ceve asbecT!

HoceTe nponucHa obneka u 3aWwTUTHY cpeacTBa.

<

3a Bpeme Ha paboTaTa Moxe Aa Aojae Ao
nojaea Ha npas (Ha np. kpucTaneH marepujan
o[ NPeAMETOT LUTO Ce ceye), ucnapyBata u
Yap — onacHocT no 3apasjeTo!

HoceTe pobycHu paboTHM pakaBuum of
oTnopeH matepwujan (Ha np. oA Koxa).

KoHTponupajte ja pexHarta nnoya no4ecro —
3amMeHeTe ja BefHall Kora ke 3abenexute
NyKHaTWHW, UCKPUBEHOCT 1N ApYrn
owTeTyBawa (Ha’np. oa nperpejyBame) —
nopaau kpliewe OnacHoCT og Hearoau!

He BpyceTe HUTY CTpyrajTe CTpaHn4Ho.

PexHaTa nnova ce crtaBa cekoraiu npaso BO
3aCeKoT, He Ce BPTU HacTpaHa n He ce
N3noXxysa Ha CTpaHU4YHU onToBapyBaka.

M36op Ha pexHa nnova

Co To4HMOT 1360p 1 NpumMeHaTa Ha pexHuTe nnoyn STIHL
ce ob6e3benyBa ekOHOMCKa KOPUCT, a ce nsberHyesa 6p3oTo
TpoLuere. Mpu n36opoT Nnomara o3HakaTa Ha eTukeTaTa u
Ha ambanaxaTa (Tabena co coBeTu BO Bpcka co
npumeHara).

He ceveTe apyru matepujanu — onacHocT of Hearoau!
Mopatouy Ha eTukeTata

— HapBopelueH npeyHnk Ha MpexHaTa nnoya

— [peyHnK Ha OTBOPOT 3a BPETEHOTO

- MakcumarneH [o3BonieH 6poj Ha BPTEXMU Ha pexHaTa
nnova

— MakcumarnHa nepudepHa 6pauHa

[losBoneHnoT 6poj Ha BPTEXM Ha pexHaTa nnoya mopa aa
61ae NCTO TOMKy rofieM Unn Noronem of MakCMMarnHuoT
6poj Ha BpTEXM Ha BPETEHOTO Ha BPYCHMOT cekau.

MpeyHMKOT Ha OTBOPOT 32 BPETEHOTO Ha pexHaTta nroya u
BPaTUIIOTO Ha BPYCHUOT cexkay Mopa [a CooABETCTBYBaar.

MoHTaxa Ha pexHa nnoya

Mpen MoHTaxaTa, NpoBepeTe v pexHUTe NNoYn Janu ce
HanykHaTW, UCKPLUEHW, NCTPOLLEHN Unn nsabeHn Ha
jaapoTo, Aanu ce MasHu, Aanu uma rybuTok Ha cermeHTuTe,
fAanu uma 3Haum Ha nperpejyeake (cmeHeTa 60ja), kako u
MOXHM OLITETYBaa Ha OTBOPOT 3a BpeTeHOTO. Hukorall He
KOpVCTETE HamyKHaTW, UCKPLLUEHW WIIM UCKPUBEHN PEXHU
nnoun.

MpoBepeTe ro BpeTeEHOTO Ha GPYCHUOT cekay u cute
npULBPCTYBaYM, He kopucTeTe BPYCHM Cekaym Co OLUTETEHO
BpeTeHo unu fenosu — OnacHocT of, Hesroau!

Hukoral He ncnpasajTe AnMjaMaHTCKN PEXHU NIOYW.

He kopucTteTe pexHa nnova WTo nagHana Ha semja —
oLITETEHNTE PEXHM NNoYK ce kpwaTt — OnacHoOCT o4
Hesroau!

3anaseTe ja ucnpaBHaTa Hacoka Ha BpTEHE Ha pexHaTa
nnoya; CTpesikuTe Ha eTukeTaTa 1 Ha pexHaTa nnoya ja
nokaxkyBaaT HacokaTa Ha BpTeHe.

Cknaaupatse Ha pexxHuTe nno4u

— [pu TpaHCNOPTUPaH-e UMK YyBake Ha PEXHWTE MIIouM,
Tve He Tpeba fa ce U3noxyBaaT Ha AMPEKTHa COHYeBa
CBETJIMHa HUTY Ha OpYrn n3BOpu Ha TONJnHa

— W36erHyBajTe notpecu u yaapm

— YyBajTe r1 pexxHuTe MnoYmn Ha CyBO U MO MOXHOCT Ha
nocTojaHa TemnepaTtypa, Ha pamHa NoAsnora u Bo
opurnHanHata ambanaxa

— He cknagumpajte pexxHn nnoym Bo 61M3nHa Ha arpecuBHU
TeYHoCTU

— PexHuTe nnoun YyBajTe rv o4 HUCKM TemnepaTtypu

TpaHcnopTupare Ha 6pycHUOT cekay

BpycHWoT cekay HUKoralw He Tpeba Aa ce TpaHcnopTupa co
BrpafieHa pexHa nnoya — OnacHoCT of, KpLuere!

OTcTpaHyBaHe npeyku Bo paboraTa

[lokorky 3abenexuTe NPOMEHN BO OAHECYBaHETO MpU
ceyereTo (Ha np. noronemu BUGpaLum, noman yuvMHoK npu
ceyereTo), NpeknHeTe co paboTa u oTCTpaHeTe
NPUYMHUTE LITO NPean3BUKane NPOMEHM.

CUMeTPUYHOCT Ha POTaLUCKOTO ABUKEH:E U Ha ABWKEHETO
BO pamMHUHa

YnotpebaTta Ha pexHa nrova Ha 6pyceH cekay co
HEMCMPaBHO NEXULLTE Ha BPETEHOTO MOXe Aa AoBeae A0
oTcTanyBaka BO CUMETPUYHOCTA Ha POTALMCKOTO ABUXEHE
1 ABWKEHETO BO paMHUHA.

180BA011 KN



MperonemoTo poTauyucko otctanysare (A) rn
npeonToBapyBa NoeAHeYHUTE AnjaMaHTCK1 CEerMeHTH 1
npean3BKKYBa HUBHO 3arpeBate. Toa Moxe Aa npeamnssvka
NyKHaTUHW BO jaApOTO Ha NUCTOT UNK okcuaauuja Ha
noeanHeYHn cermeHT. OTcTanysamaTta BO ABWKEHETO BO
pamHuHa (B) npegnsBukyBaaTt noronemMo TepMUYKO
onToBapyBake 1 NoLnpokm 3aceun. Nobapajte nomoLu of
cneuujanuanpaH npoaasay.

AbGere Ha jagpoTo

180BA013 KN

Mpu ceyerbe KOMOBO3HW NOKPUBKY HE HABMEryBajTe BO
HOCEYKMOT CIoj (Haj4ecTo Yakan) — 6pycHOTO ceverse BO
yakan ce npenosHasa Nno CBETIMOT NpaBs — Toa J0BeAyBa A0
npekymepHo abere Ha jaapoTo — OnacHoOCT oA KpLuekse!
KopucTeTe HoBa pexHa nnouva.

MpoLmpeHn ceunna, ocTpetse

id
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lMpolwmpeHnTe ceunna ce co3gaBaat Kako CBETNO CUBK
Hacnaru Ha ropHuTe CTpaHun Ha ,Cl,VIjaMaHTCKVITe CermMeHTun.
OBue Hacnarv rm npuTnuckaart ,Cl,l/ljaMaHTVITe nrun 3artanyeaart
cermeHTuTe.

MpoLwmpeHn ceunna moxe fa ce nojaeart:

— MpV eKCTPEMHO LIBPCT MaTepujan 3a ceyetse, Ha np.
rpaHuT

— Mpv NOrpeLUHo pakyBake, Ha Np. Nperonem NpUTUCoK
HaHanpeq,

MpolunpexnTe ceyuna ru 3acunysaat BubpayumTe, ro

HamarnyBaaT Y4MHOKOT MpU CeveHe 1 NpeansBrKkyBaat

ncKkpetbe.

LTom ke rn 3abenexuTte npBuUTe 3HaLM Aeka ceyunaTa ce

npowumpune, ,HaocTpeTe® ja AMjaMmaHTcKaTa pexHa nnoya —

CO KpaTKOTPajHO ceverbe abpasmBeH MaTepujan, kako Ha np.

necoveH kameH, rac-6eToH unu acdant.

Co popaBatbe BoAa ce crnpeyyBa Co3aBaH-eTo NPOLLUMPEHN

ceyuna.

180BA015 KN X

[okonky n noHatamy paGoTuTe co Tanu CerMeHTH, UCTUTE
MOXe ja OMEKHAT NOpaau CUIHOTO 3arpeBare — OCHoBaTa
Ha NUCTOT Ce BXapyBa 1 ja rybu uBpcTMHaTa — Toa Moxe Aa

[oBefie [0 NPEHanpPerHaTocT LUTO TIECHO Ce Npeno3Hasa no
HenpaBuWITHOTO ABWXKEHE Ha pexHaTa nnova. He kopucteTte
ja noHaTamy pexHaTta nnoya — OnacHocT of Hearogu!

Pa3amaukyBawe

Pa3maukyBateTo ce cryyyBa kora ogpeaeHu matepujanv
npu cevyereTO OCTaHyBaaT 3aneneHy Ha pexxHaTa nnoya,
0cobeHO YeCTo Npu cevetbe Ha LeBKN 0f NNacTuka WTo He
Moxe Aa ce 3aBapysa (PP, PE, PVC). lWTom ke rm
3abenexwviTe NpBMTE 3HaLM Ha pasmavkyBake, BegHall
,nopamHeTe” ja AnjamaHTcKaTa pexHa nnoya — co
KpaTKoTpajHO ceyewe abpasvBeH maTepujan, kako Ha np.
necoveH kameH, rac-6eToH unm acdant.
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